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CAPITULO 1: DESCRIPCION DEL PROYECTO

1.1 Nombre del Proyecto
Informe Técnico Sustentatorio (ITS) del proyecto: Mejoras Tecnolégicas de la Planta Trujillo —
AGROBREX S.A.C

1.2 Nombre del Titular o Proponente (Persona Natural o Juridica)

El predio en estudio se encuentra a nombre de la empresa AGROBEX S.A.C. inscrito mediante la Partida
Registral N° 04030405 en la Zona Registral N° IX — Sede Truijillo.

A continuacion, se presenta un resumen de los datos generales de la empresa proponente.

Tabla 1.1 Datos de la Empresa proponente

Razdn Social AGROBEX S.A.C

RUC 20131872233

Av. Panamericana Norte N° Km 561 en el distrito de Moche, provincia de
Truijillo, departamento de La Libertad.

Direccion Fiscal

Actividad Economica ClIU 1104 : Elaboracion de bebidas no alcohdlicas, produccion de aguas
CllU Rev.4 minerales y otras aguas embotelladas.

1.3 Representante Legal

AGROBEX S.A.C esta debidamente representada por su apoderado el Sr. Javier Eleodoro Fernandez
Rivera, identificado con Documento Nacional de Identidad N° 10059074, segun se indica la Vigencia
Poder del Registro de Personas Juridicas de la Oficina Registral de Lima (Anexo N°01: Documentos

de la Empresa Proponente).

1.4 Datos de la Consultora (profesionales)

La consultora encargada de realizar el presente Informe Técnico Sustentatorio (ITS) es GREEN HOME
CONSULTING S.A.C, empresa debidamente autorizada por la Direccion General de Asuntos
Ambientales, del Ministerio de la Produccion - PRODUCE, para la elaboracion de Estudios delmpacto
Ambiental, mediante RD N° 489-2016- PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM R.D. 00319-2022-PRODUCE-
DGAAMI.

En la tabla que se muestra a continuacion se brindan los datos de la consultora. Los documentos

referidos a este item se encuentran en el Anexo N° 02: Registro de la Consultora.
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Tabla 1.2 Datos de la Consultora

Razo6n Social Green Home Consulting S.A.C

RUC 20539807081

Resolucion emitida por PRODUCE RD N° 489-2016- PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM

Calle Diego de Almagro 587 Int 312 Truijillo

Direccion legal

Representante Legal Susana Aracelli Burmester Silva

DNI 1807081

Teléfono / e-mail 949 257 287 /
greenhomeconsultingsac@gmail.com

Elaboracién: Green Home Consulting S.A.C
1.5 Ubicacion (geogréfica y politica)
Ubicacion Geogréfica

El proyecto Informe Técnico Sustentatorio — Planta Trujillo - AGROBREX S.A.C serd realizado dentro de
la planta Truijillo, ubicada en Av. Panamericana Norte N° Km 561 en el distrito de Moche, provincia de
Trujillo, departamento de La Libertad.

En la siguiente tabla se detalla la ubicacién de la planta Trujillo y del proyecto con sus respectivas
coordenadas geogréficas (UTM WGS 84). Asimismo, en el Anexo N° 03 se presenta el plano de

ubicacion respectiva.
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Tabla 1.3 Ubicacion Geografica de la planta Trujillo

Nombre Ubicacion Area del Terreno (m?)

Planta Truijillo Av. Panamericana Norte N° Km 561 7442 16
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Coordenadas Geograflcas (UTM WGS84)

Norte Vértice Este Norte
A 718929.341 9100029.354 E 718784.219 9099729.866
B 718968.867 9099840.601 F 718738.728 9099798.738
C 718875.871 9099778.443 G 718895.400 9099887.732
D 718874.495 9099790.720 H 718840.823 9099978.368

Fuente: Google Earth (2022)
Elaboracién: Green Home Consulting S.A.C

Ubicacion Politica

Politicamente la planta Trujillo se ubica en el distrito de Moche, provincia de Trujillo y departamento de La
Libertad. Sus limites son:
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YV VWV VY VY

Por el Norte: Calle Nicolini, Pasaje S/N.

Por el Oeste: Carretera Panamericana Norte y Propiedad Terceros.

Por el Este: Calle Prolongacion Gonzales Prada

Por el Sur: Propiedad terceros: Almacenes ALMAPO, Transportes Linea.

Figura 1.1 Limites de la pIanta y ubicacidn del proyecto
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\ \\\\\\\\ \\\ \
\s\\\\\“\ ‘\‘\‘ \
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y ©@ AGROBEX
(7 AreadelaPlanta

Linderos
Norte Sur Este Oeste
o . Propiedad terceros: Carretera Calle Prolongacion Gonzales
Calle Nicolini, Pasaje Almacenes ALMAPO, | Panamericana Norte y Prada
SIN. p .
Transportes Linea. Propiedad Terceros.

Fuente: Google Earth (2022)

Elaboracion: Green Home Consulting S.A.C

1.6 Marco Legal

El marco legal aplicable para el Informe Técnico Sustentatorio (ITS), esta conformado por un compendio

de normas legales que regulan los asuntos ambientales de la actividad de produccion en el Per(. Estas
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normas incluyen regulaciones nacionales y sectoriales para la proteccion y conservacion de 10s recursos
naturales, estandares de calidad ambiental, regulacién de procedimientos, entre otros. Las normas
incluidas en el presente capitulo, son aquellas que resultan aplicables al desarrollo de las actividades
propuestas, al momento de la presentacion del Informe Técnico Sustentatorio.

En la tabla que se muestra a continuacion, se presentan las normas legales aplicables al presente
Informe Técnico Sustentatorio.

Tabla 1.4 Legislacion Ambiental Aplicable

Normas Institucion Reguladora

Normatividad Ambiental General

Constitucion Politica del Per( Poder Ejecutivo
Cddigo Penal — Titulo XIIl (D.L. N° 635), modificado en algunos articulos por la Ley
que Modifica Diversos Articulos del Codigo Penal y de la Ley General del Ambiente Poder Ejecutivo
(Ley N° 29263).
Ley Marco para el Crecimiento de la Inversion Privada (D.L. N° 757 derogado S

. Poder Ejecutivo
parcialmente)
Ley General del Ambiente (Ley N° 28611 y sus modificatorias) Poder Legislativo

Ley Marco del Sistema Nacional de Gestion Ambiental (Ley N° 28245) y
modificatoria (Ley N° 29050)

Reglamento de la Ley Marco del Sistema Nacional de Gestion Ambiental (D.S. N°
008-2005-PCM)

Ley del Sistema Nacional de Evaluacion del Impacto Ambiental (Ley N° 27446) y
modificatoria (D.L. N° 1078)

Reglamento del Sistema Nacional de Evaluacién del Impacto Ambiental (D.S. N°
019-2009-MINAM)

Aprueban disposiciones especiales para ejecucion de procedimientos
Administrativos (D.S. N° 054-2013-PCM)

Normatividad Ambiental General Subsector Produccion

Poder Ejecutivo
Poder Ejecutivo/PCM
Poder Legislativo
Poder Ejecutivo/MINAM

Poder Ejecutivo/PCM

Aprueban Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y

Comercio Interno (D.S. N° 017-2015-PRODUCE); y modificatorias. PRODUCE
Suelo

Decreto Supremo N° 011-2017-MINAM - Aprueban Estandares de Calidad MINAM
Ambiental (ECA) para Suelo
Decreto Supremo N° 012-2017-MINAM - Aprueban Criterios para la Gestién de MINAM
Sitios Contaminados

Aire y Ruido
Reglamento de Estandares Nacionales de Calidad Ambiental para Ruido (D.S. N° S
085-2003-PCM) Poder Ejecutivo
Decreto Supremo N° 003-2017-MINAM. - Aprueban Estandares de Calidad MINAM

Ambiental (ECA) para Aire y establecen Disposiciones Complementarias.
Residuos Sélidos

Decreto Legislativo N° 1278, Ley de Gestion Integral de Residuos Sélidos, MINAM
Reglamento del Decreto Legislativo N° 1278, Decreto Legislativo que aprueba la MINAM
Ley de Gestion Integral de Residuos Sélidos (D.S. N° 014-2017-MINAM)

Decreto Supremo N° 001-2022-MINAM, Decreto Supremo que modifica el
Reglamento del Decreto Legislativo N° 1278, Decreto Legislativo que aprueba la Ley de
Gestion Integral de Residuos Sélidos, aprobado mediante Decreto Supremo N°014- MINAM
2017-MINAM, y el Reglamento de la Ley N° 29419, Ley que regula la actividad

de los recicladores, aprobado mediante Decreto Supremo N° 005-2010-MINAM
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1.7 Antecedentes

El ministerio de la Produccion con resolucion directoral N°677-2019-
PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI con fecha 6 de agosto 2019, se aprobo el PAMA de la
Planta Trujillo, de la empresa AGROBEX SAC. Desde esa fecha se ha venido llevando
a cabo segun cronograma de medidas del plan de manejo ambiental, sin embargo, por
el mejoramiento y modernizacion de la planta se instalara una nueva linea de
produccién, también se realizaran otros cambios para lo cual es necesario realizar un

Informe Técnico Sustentatorio (ITS)

10
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CAPITULO 2: CARACTERISTICAS DEL PROYECTO CON IGA
APROBADO

2.1 Descripcion del Area de Influencia del proyecto con los componentes del proyecto, aprobado con
su IGA, acompafiado de un mapa y/o plano. En el presente capitulo se realiza la descripcion de las
caracteristicas actuales del area de estudio, con la finalidad de evaluar los posibles impactos en el

medio fisico, biol6gico y socio-econémico-cultural; paraello se hatomado como referencia:
e Las caracteristicas de la zona, enfocandose en la direccion del viento.

e Censo Nacional realizado en el afio 2017 por el INEI (Instituto Nacional de Estadistica en los
Censos Nacionales), el Xl de Poblacion, VII de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas.

Area de Influencia Ambiental
A través del presente ITS se propone mantener el Area de Influencia Ambiental aprobada mediante

Resolucion Directoral N° N°677-2019-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI, debido a que se considera que el

proyecto no generara impactos ambientales negativos adicionales a los ya declarados anteriormente.

Area de Influencia Directa (AID)

El AID viene dada por aquella zona geogréfica donde encontramos que los impactos ambientales
generados por las actividades desarrolladas por la empresa son directos, y la magnitud (escala de
deterioro/afectacion del aspecto ambiental) de los mismos es elevada en comparacion con la de los
demas. Esta area abarca 0.7442 hectareas (7442 m?), en donde encontramos los diversos procesos
que se realizan.

Area de Influencia Indirecta (All)

El area indirecta se encuentra delimitada a una distancia de 50 m adicionales del area de influencia
ambiental abarcando un area de 5 Ha.

11
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Tabla 2.1 Area de Influencia Ambiental de la planta Trujillo

91000002000

718500 > 719000 719500 07

Leyenda
Descripcion Simbolo Superficie (Ha)
Area de Influencia Directa (AID) ‘ 0.7442
Area de Influencia Indirecta (All) 5

Fuente: Green Home Consulting S.A.C
Cabe sefialar que para el presente estudio se procedié a actualizar la informacion de Linea Base

Ambiental (Fisica, Biologica y Social).
Componentes Fisicos

En este item se presentan las caracteristicas actuales de las areas de influencia de la planta Trujillo,
considerando que el presente ITS es parte de la mencionada planta. Esta caracterizacion comprende
aspectos relacionados a las condiciones atmosféricas (clima), a la topografia del area (geologia,
geomorfologia y caracterizacion de suelos), red hidrica (hidrologia), entre otros.

12
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Climatologia y Meteorologia
» Clasificacion Climética

El tipo de clima en el area de estudio se ha determinado de acuerdo con el “Mapa de Clasificacién
Climatica del Per(” elaborado por el Servicio Nacional de Meteorologia e Hidrologia (SENAMHI), del afio 2020,

en funcion de los indices del Sistema de Thornthwaite.

El &rea en estudio, segln la clasificacion climatica de Thornthwaite, presenta clima del tipo, E (d) B,

caracterizado por ser un clima arido con deficiencia de humedad en todas las estaciones del afio.

En la siguiente figura se presenta el Mapa de Clasificacién Climatica del Perd, elaborada por el Servicio
Nacional de Meteorologia e Hidrologia (SENAMHI).
Figura 2.1 Mapa de clasificacion climatica de Trujillo (Método Thornthwaite)

TRUIILLO TRUJILLO.

TRUJILLO

UL AGROBEX S.A.C uw
B E (d) B' E(d) B E (d) B'
HERRERA
MOCHE
MOCHE

TRUJILLO

OR EARE) PERRERA LAREDO

E (d) B’ BIQEHE! b B

MOCHE

MOCHE

MOCHE

Clima del tipo, E (d) B - clim:
humedad en to

MOCHE.
El B E() B
SALAVERRY

Fuente: Mapa de Clasificacion Climatica del Per(l 2020. Servicio Nacional de Meteorologia e Hidrologia del Perd. Afio 2020
Elaboracién: Green Home Consulting S.A.C

> Caracteristicas Meteoroldgicas

Para el andlisis y evaluacion de las caracteristicas meteorolégicas del entorno de la planta Trujillo, se ha
considerado los registros y datos de la estacion meteoroldgica “Trujillo”, para el periodo comprendido
entre los afios 2018 al 2022, los cuales son proporcionados por el Servicio Nacional de Meteorologia
e Hidrologia (SENAMHI).

Para determinar la estacion meteoroldgica, se tomé en cuenta las recomendaciones de la Organizacion

Meteoroldgica Mundial (OMM); una de ellas es que una estacion meteoroldgica tenga como area de

13
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influencia un radio de 8 km, teniendo en cuenta las caracteristicas similares al entorno del area

estudio.

Segun lo expuesto en el parrafo anterior, se consider¢ elegir la Estacion meteorologica “Trujillo”, la misma
que se encuentra a una distancia de 5.78 Km de la planta Trujillo. En la siguiente tabla se presenta la
ubicacion y caracteristicas de la estacion meteoroldgica a utilizar.

Tabla 2.2 Ubicacion de la estacion meteorolégica

Nore ) Atud ) | Perodo deregisi

| Trujillo | 723841 9102766 44msnm. 20182022

Fuente: Servicio Nacional de Meteorologia e Hidrologia del Per(i — SENAMHI
Datum: WGS84 / Zona: 17 L

Figura 2.2 Ubicacién de la estacion meteoroldgica

il Leyenda
i Estacién Meteoroldgica
Il @ PlantaArequipa

» Temperatura

Para el andlisis y evaluacion de las caracteristicas meteorologicas del entorno de la planta Truijillo, se ha
considerado los registros y datos de la estacién meteoroldgica “Truijillo”, para el periodo comprendido entre
los afios 2018 al 2022.

14
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Las temperaturas registradas durante los Ultimos cinco (05) afios, indican que la temperatura promedio anual

es de 20 °C con un maximo de 27.66 °C (febrero) y un minimo de 14.43 °C (agosto). Los meses, mas célidos

fueron: Diciembre, enero, febrero, marzo, abril y mayo; mientras que los meses mas frios fueron: Junio, julio,

agosto setiembre y octubre

Figura 2.3 Variacion mensual de Temperaturas minimas, maximas y promedios entre los afios 2018 -

2022
Variacion mensual de temperaturas minimas, maximas y
promedios entre los anos 2018- 2022
30.00
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& 24.00
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5 22.00
=
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© © S D O -0 © <O & & @ @
e e < N > Q S S 0 N
& N A v N N o S
< QQ\/O @ @ S v?o é}’\Q/& (o 0\'\@/ .\'OQ/
S S Q
Meses
Tmax Tmin Tpromedio
Enero Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio Agosto | Setiembre | Octubre |Noviembre | Diciembre
Tmax 2691 27.66 27.43 24.84 23.00 21.33 20.49 20.29 20.34 2137 2281 24.88
18.74 19.45 19.38 17.44 16.37 15.84 14.95 14.43 14.53 14.84 15.59 17.42
Tpromedio 22.82 23.56 23.40 2114 19.68 18.59 17.72 17.36 17.44 18.10 19.20 21.15

Fuente: Estacion Meteoroldgica: “Trujillo™ SENAMHI (2018 -2022)
» Precipitacion

Precipitacion Total mensual

En la estacion meteoroldgica de Trujillo, la precipitacion total mensual promedio del periodo 2018

-2022 varia entre 0.0 mm a 0.15mm, siendo el promedio de 0.04 mm. Ademas, en el gréfico 2.4

se puede observar que los meses marzo y abril alcanzan las mayores precipitaciones mensuales,

mientras que los valores minimos son entre mayo y agosto
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Tabla 2.3 Precipitacion Total Mensual entre los afios 2018- 2022. Estacién Meteorolégica Trujillo

Meses Precipitaciéon Total
Mensual

Enero 0.04
Febrero 0.02
Marzo 0.10
Abril 0.15
Mayo 0.00
Junio 0.00
Julio 0.00
Agosto 0.00
Setiembre 0.02
Octubre 0.04
Noviembre 0.01
Diciembre 0.06

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

Figura 2.4 Precipitacidon Total Mensual entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteorol6gica Trujillo

Precipitacion Total Mensual

0.16
014
g 0.12
< 0.10
0.08
0.06
0.04
0.02
0.00

0.15

0.04
0.02
0.00

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

Precipitacion
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Meses

Precipitacion Total anual

La precipitacion anual total en la estacion de Trujillo oscila entre 0.1mm (2020 y 2022) a 0.06 mm
(2018 y 2019), el promedio fue 0.034 mm.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Tabla 2.4 Precipitacion Total Anual entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteoroldgica Trujillo

Afo Precipitacion Total Anual
2018 0.06
2019 0.06
2020 0.01
2021 0.03
2022 0.01

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

Figura 2.5 Precipitacion Total Anual entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteoroldgica Trujillo
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Fuente: Green Home Consulting S.A.C
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

> Humedad Relativa

El valor de la humedad relativa (HR), indica el grado de “saturacion” de humedad en el
aire atmosférico, el cual estd fundamentalmente relacionado a la temperatura; en la
region de la costa central del Pais, las temperaturas no muy elevadas y la abundancia
de agua en el océano producen valores considerables de humedad relativa, este hecho
esta relacionado ademas a la abundante nubosidad.

Para el andlisis de la humedad relativa promedio mensual se ha hecho uso de la
estacion “Trujillo”, los registros a nivel promedio mensual se pueden apreciar en la
siguiente tabla. En los meses de junio, julio, agosto y setiembre se han presentado la
mayor humedad relativa promedio anual en el area del proyecto durante los afios 2018-
2022. Y se concluye finalmente que su humedad relativa promedio anual es de 90,1%.
A continuacion, se muestra la tabla de los datos obtenidos

Tabla 2.5 Humedad Relativa mensual (%) entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteoroldgica Trujillo

Meses Humedad Relativa
Mensual (%)

Enero 86.69
Febrero 88.34
Marzo 90.73
Abril 89.28
Mayo 90.81
Junio 91.18
Julio 92.08
Agosto 91.82
Setiembre 92.23
Octubre 89.87
Noviembre 88.87
Diciembre 88.67

Fuente: Green Home Consulting S.A.C
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Figura 2.6 Humedad Relativa mensual entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteorol6gica Trujillo

Humedad Relativa Mensual
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Fuente: Green Home Consulting S.A.C

Tabla 2.6 Humedad Relativa anual (%) entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteorol6gica Truijillo

ARO Humedad Relativa
Anual (%)

2018 85.41

2019 85.94

2020 91.18

2021 93.26

2022 94.64

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

Figura 2.7 Humedad Relativa anual entre los afios 2018- 2022. Estacion Meteorolégica Truijillo
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Fuente: Green Home Consulting S.A.C
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

> Direccion y velocidad de viento

De acuerdo a los datos presentados en el Informe de Monitoreo Ambiental Anual de la “Planta Truijillo”, para

el afio 2022, demuestra que los vientos provienen principalmente de las direcciones Sy SSW, con velocidades

que fluctuan entre los 2.2 y 4.8 m/s.

Tabla 2.7 Datos de direccion y velocidad de viento de la estacion de Muestro - Sotavento

Estacion de muestreo CA-01
Coordenadas - UTM GS 84 718917
9099832
Fecha Hora de Registro Velocidad de Viento (m/s) gﬁigg’gggi\rl]i:lgg

10/09/2022 12:30 3.1 S
10/09/2022 13:30 3.1 S
10/09/2022 14:30 3.1 S
10/09/2022 15:30 2.7 SSwW
10/09/2022 16:30 4.6 SSwW
10/09/2022 17:30 4.5 S
10/09/2022 18:30 4.5 SSwW
10/09/2022 19:30 4.8 S
10/09/2022 20:30 4.4 SSwW
10/09/2022 21:30 4.7 S
10/09/2022 22:30 34 SSW
10/09/2022 23:30 34 S
11/09/2022 00:30 2.5 S
11/09/2022 01:30 25 S
11/09/2022 02:30 4 SSwW
11/09/2022 03:30 3.6 SSW
11/09/2022 04:30 3.1 SSwW
11/09/2022 05:30 3.7 S
11/09/2022 06:30 34 S
11/09/2022 07:30 3.2 SSwW
11/09/2022 08:30 2.2 SSW
11/09/2022 09:30 2.7 S
11/09/2022 10:30 2.7 S
11/09/2022 11:30 3.7 S

Promedio 3.48 S

Fuente: Informe de ensayo N° |E-22-15873
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Figura 2.8 Rosa de viento - Sotavento
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Fuente: Informe de ensayo N° |E-22-15873
Tabla 2.8 Datos de direccion y velocidad de viento de la estacion de Muestro - Barlovento

Estacion de muestreo CA-02
Coordenadas - UTM GS 84 718909
9099995
Fecha Hora de Registro Velocidad de Viento (m/s) gﬁiﬁg?g;ﬁiﬁgg

9/09/2022 12:45 2.9 SW
9/09/2022 13:45 2.9 W
9/09/2022 14:45 3.1 S
9/09/2022 15:45 3.6 SSwW
9/09/2022 16:45 4.6 SSwW
9/09/2022 17:45 4.3 W
9/09/2022 18:45 4.1 SSwW
9/09/2022 19:45 3.8 W
9/09/2022 20:45 3.4 SSW
9/09/2022 21:45 4.7 S
9/09/2022 22:45 3.4 SSW
9/09/2022 23:45 3.4 S
10/09/2022 00:45 2.7
10/09/2022 01:45 2.7 S
10/09/2022 02:45 3.8 SSwW
10/09/2022 03:45 3.5 SSwW
10/09/2022 04:45 34 SSw
10/09/2022 05:45 3.7 S
10/09/2022 06:45 3.5 S
10/09/2022 07:45 3.2 SSwW
10/09/2022 08:45 2.4 SSW
10/09/2022 09:45 2.7 S
10/09/2022 10:45 2.7
10/09/2022 11:45 3.7 S

Promedio 3.43 SSW

Fuente: Informe de ensayo N° IE-22-15873
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

—
DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:
Figura 2.9 Rosa de viento - Barlovento
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Fuente: Informe de ensayo N° [E-22-15873

Hidrologia e Hidrografia

Segln el mapa de unidades hidrogréficas del Peru, elaborado por la autoridad Nacional del Agua (2008), nos

muestra que la planta Trujillo, se ubica dentro de la cuenca Moche.

La cuenca moche se encuentra ubicada politicamente en el departamento de La Libertad, abarcando provincia

de Otuzco, Julcan, Santiago de Chuco y Trujillo en el departamento de La Libertad. Hidrogréaficamente

pertenece a la vertiente del pacifico y limita con las siguientes cuencas.

o Por el norte; Cuenca Rio Chicama

o Porel Sur: Intercuenca 137715y la cuenca del Rio VirQ

o Porel Este: Cuenca del Rio Santa

o Por el Oeste: Intercuenca 137719

Tabla 2.9 Caracteristica Cuenca Moche

A ‘ Coeficiente de
Cuenca Area Perimetro (Km) —
Cuenca Moche 2115.41 264 1.6 (forma redonda a
oval oblongada)
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Figura 2.10 Mapa Cuenca Hidrogréafica de Moche
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Geologia

Se tomd como referencia el Mapa geoldgico de las Cartas Geoldgicas de Truijillo (17 e) del Instituto Geoldgico
Minero y Metallrgico (INGEMMET) del Ministerio de Energia y Minas del Perd.

El distrito de Moche se encuentra abarcando las siguientes unidades lito estratigraficas como rocas igneas
intrusivas Granodioritas, rocas sedimentarias de la formacion Casma y Depositos aluviales recientes, siendo
los depdsitos los que abarcan la mayor parte de este distrito. A continuacion, se procede a describir la unidad
geoldgica presentes en el area de influencia de la planta.

Depositos aluviales recientes

Se identifico la presencia de depésitos aluviales recientes que se encuentran compuesto por grava, arcilla y
arena que han sido transportados por la accion del Rio Moche, ademas tienen forma subangulosa a
subredondeadas. Se encuentran abarcando las dunas costeras, mantos de arena y terrazas aluviales. Los

depositos aluviales pertenecen a la era Cenozoico del cuaternario reciente.

Figura 2.12. Mapa geolégico
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

A SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Geomorfologia

La planta se ubica en la geomorfologia Planicie coluvia. Estas son geoformas que se encuentran asociadas a
depdsitos modelados por acumulaciones coluviales; esto es, al pie de laderas con pendientes menores al 4%
y los materiales rocosos estan conformados por clastos angulosos poco clasificados con matriz terrosa
originados por las fuerzas dominantemente gravitacionales. Esta unidad representa el 1.985 del territorio de
Morropon.

Figura 2.13 Mapa Geomorfol6gico
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Sismicidad

De acuerdo al Decreto Supremo N° 355-2018-VIVIENDA, dentro del territorio peruano se han establecido
diversas zonas, las cuales presentan diferentes caracteristicas de acuerdo a la distribucion espacial de la
sismicidad observada, las caracteristicas generales de los movimientos sismicos y la atenuacion de éstos con
la distancia epicentral, asi como en la informacién neotectonica. Es asi que clasifican como Zona sismica N° 4
al distrito de Moche, de la provincia de Trujillo, del departamento de La Libertad; caracterizando como una zona
de sismicidad alta

Figura 2.14 Zonificacion sismica del area de estudio
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a PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

m SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

AGROBEX
DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Suelos

Se presenta la clasificacion de suelos del area de la planta, teniendo como referencia el mapa de suelos del
Peru elaborado por ONERN, donde se identific a la asociacion Fluvisol éutrico — Regosol éutrico.

Fluvisol éutrico = Regosol éutrico. (Fle-RGe)

Esta clasificacion esta conformada por unidades de suelos Fluvisoles éutricos y Regosoles.

o Fluvisoles éutricos

Los fluvisoles acomodan suelos azonales genéticamente jovenes, en depésitos aluviales. EI nombre
Fluvisoles puede ser confuso en el sentido de que estos suelos no estan confinados solo a los
sedimentos del rio; también pueden ocurrir en depdsitos lacustres y marinos.
o Regosol éutrico

Los Regosoles forman un grupo remanente taxonémico que contiene todos los suelos que no pudieron
acomodarse en alguno de los otros GSR. En la practica, los Regosoles son suelos minerales muy
débilmente desarrollados en materiales no consolidados que no tienen un horizonte mélido o imbrico,
no son muy someros ni muy ricos en gravas (Leptosoles), arenosos (Arenosoles) o con materiales
flavicos (Fluvisoles). Los regosoles estan extendidos en tierras erosionadas, particularmente en areas
aridas y semidridas y en terrenos montafiosos.

Figura 2.15 Mapa de suelos
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Informe de la Fase de Identificacion de Sitios Contaminados

Es necesario indicar que la Planta Trujillo presento el “Informe de la Fase de Identificacion de Sitios
Contaminados” (IISC) a la autoridad competente para su evaluacion, siendo aprobado mediante Resolucion
Directoral N° 677 — 2019- PRODUCE/DV - I/DGAAM, (06.08.19), donde se concluye que, al no identificarse
la existencia de sitios contaminados, ni riesgos al suelo, no corresponde pasar a la fase de caracterizacion.

Monitoreo Ambiental

La Planta Trujillo realizé sus monitoreos ambientales como medida de control en cumplimiento al
Programa de Monitoreo Ambiental Actualizado y Unificado, establecido por Resolucion Directoral N° 677 -
2019- PRODUCE/DVMYPE/DGAAMI, que aprob6 el Plan de Manejo Ambiental (PMA) del Diagnéstico
Ambiental Preliminar (DAP) e Integracion de los Planes de Manejo Ambiental (PMA) de los Instrumentos de
Gestion Ambiental (IGAS).

Estaciones de Monitoreo Ambiental

En la tabla que se muestra a continuacion, se presenta la ubicacion de las estaciones de monitoreo

ambiental y los parametros correspondientes.

Tabla 2.10 Estaciones de monitoreo ambiental de la Planta Trujillo

oI ESEI EL Descripcion CORTETELES Pardmetros a monitorear
Ambiental monitoreo P UTM
CA-01 En la zona posterior de la Planta 9099832 N
Trujillo

718917 E

Calidad de Aire PM10

NO2

CA-02 En la azotea de la Planta Trujillo 9099836 N co
718916 E

Coliformes fecales, DBO,

Agua residual doméstica. ;
g 9099790 N pH, temperatura, Aceites

. CE-01 718877 E |y  Grasas, Solidos
Calidad de Agua Suspendidos  Totales,
DQO.
Agua residual industrial 9099866 N
CE-02 718961 E
CR-01 Esquina noreste de la planta - 9099887 N
afueras 718880 E Nivel de presion sonora
Calidad de Presion CR-02 Esquina sureste — patio interno 9099998 N ) (NPSAeq)
sonora 718888 E (Diurno y Nocturno)

CR-03 Cerca al pozo de oxidacion 9099920 N
718953 E
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

—
DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:
Emisiones Lugar accesible a chimnea. 9099917 N Caudal, eficiencia,
Gaseosas EA-01 718805 E exceso de aire, flujo
maximo, oxigeno,
mondxido de carbono,
Oxidos de nitrégeno,
temperatura  ambiente,

temperatura de gases,
tiempo de emision y
velocidad de gases.

Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.

Monitoreo de la Calidad del Aire

Los valores del monitoreo de calidad de aire provienen de dos (02) estaciones de control, los resultadosque

se muestran en la siguiente tabla, corresponden al informe de monitoreo realizado el afio 2022.
Tabla 2.11 Resultados del monitoreo ambiental de la calidad de aire de la planta Trujillo

. Resultados
Parametro SCEIES L (ug/m3) LMP (ug/m?) *
Monitoreo
| Semestre2022
23.3921
CA-01
Material Particulado PMao 100
CA-02 32.3681
CA-01 613 do <71,81
NO, noviembre
100
CA-02 <71,81
CA-01 <1250
co 10000
CA-02 <1250

*D.S. N° 010-2019-MINAM.

Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Monitoreo de la Calidad del Agua
Los resultados que se muestran en la siguiente tabla, corresponde al informe de monitoreo anual del afio

2022 presentado a la autoridad competente para el parametro de calidad de agua.

Tabla 2.12 Resultados del monitoreo ambiental de la calidad de agua de la planta Truijillo
Estaciones

Parametro CE-01 (0=8 LMP maximo*

(doméstica)  02(industrial)

Coliformes fecales NMP/100 ml - 1700 000,0

DBO mg/L 132.6 91.2 50
pH Unidad de pH 7.81 6.81 6-9
Temperatura °C 22.6 27.1 <3
Aceites y Grasas mg/L <0.5 <0.5 10
Solidos Suspendidos mg/L 17.3 20.2 50
Totales

DQO mg/L 276.7 188.5 250

*D.S. N° 037-2008-PCM.
Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.

Monitoreo de Ruido Ambiental

Los resultados que se muestran en la siguiente tabla, corresponde al informe de monitoreo anual del afio
2022 presentado a la autoridad competente para el pardmetro de ruido ambiental.

Tabla 2.13 Resultados del monitoreo de Ruido Ambiental de la Planta Trujillo

Fechay hora

Parametro Punto de DS N°085-2003-
Monitoreo Res““Da.dos LASAT oM .24/10 2003 -
urno X
Diurno
F:12-09-22/ H: 10:15 CR-01 65.5.
F:12-09-22/ H: 10:50 Ruido CR-02 57.5
Diurno 80
F:12-09-22/ H: 9:30 CR-03 69.3

*D.S. N° 085-2003-PCM.
Fuente: Informes de Monitoreo Ambiental - AGROBEX, 2022.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Monitoreo de Emisiones

Los resultados que se muestran en la siguiente tabla, corresponde al informe de monitoreo anual del afio

2022 presentado a la autoridad competente para el parametro de emisiones.

Tabla 2.14 Resultados del monitoreo de Emisiones de la Planta Trujillo

Estaciones

Parametro unidad LMP maximo*
Caudal Nm3/h 1662 1637 1624 -
Eficiencia % 84.7 84.77 84.61
Exceso de aire % 53.59 54.45 57.65
Flujo maximo Kg/h 0.000183000 | 0.000183000 | 0.000183000
Oxigeno % 7.91 7.99 8.27 -
Monéxido de Carbono mg/Nm3 45.35 45.72 44.14 1500
Oxidos de nitrégeno mg/Nm3 60.21 60.57 58.57 500
Temperatura ambiente °C 22.73 23.83 234 -

*RM. N°315-96-EM/VMM, DS N°003-2002-PRODUCE, DS N°011-2009-MINAM, DS N°014-2010-MINAM.
Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.

Tabla 2.15 Resultados del monitoreo de Emisiones de la Planta Trujillo (Continuacidn)

Estaciones
Pardmetro unidad LMP méximo*
Temperatura de gases °K 395.82 395.15 6.70 -
Tiempo de emision h/d 6.70 6.70 91.2
Velocidad de gases m/s 5.90 5.77 6.81

*RM. N°315-96-EM/VMM, DS N°003-2002-PRODUCE, DS N°011-2009-MINAM, DS N°014-2010-MINAM.
Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.
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Conclusiones

>

Calidad de Aire

La concentracion de PM-10 en las estaciones CA-01 y CA-02 fue 23.39 y 32.36 ug/m3
respectivamente. Estos valores se encuentran dentro de los valores establecidos por
los Estandares de Calidad Ambiental para aire del D.S. N° 003-2017- MINAM que
indican un valor maximo de 100 pug/m3 para este parametro.

La concentracion de Dioxido de Nitrégeno, en las estaciones CA-01 y CA-02 se
encontro la concentracion de <71.81. Este valor se encuentra dentro de los valores
establecidos por los Estandares de Calidad Ambiental para aire del D.S.N 003-2017-
MINAM que indican un valor maximo de 200 ug/m? para este parametro.

La concentracion de Monoxido de Carbono fue de <1250,00 en las estaciones CA-
01y CA-02. Estos valores se encuentran dentro de los valores establecidos por los
Estandares de Calidad Ambiental para el aire del D.S.N 003- 2017-MINCAM que
indican un valor maximo de 10000 ug/m? para este parametro.

Calidad de Agua

En el muestreo realizado en la estacion CE-01 la concentracién no fue ensayado; por
otro lado, en el muestreo realizado en la estacion CE-02 se encontré6 una
concentracion de 1700 000,0 NMP/100mL de Coliformes Fecales Termotolerantes,
dicha concentracion sobrepasa los limites maximos establecido en los niveles de
efluentes para el procesamiento de alimentos y bebidas segun la Corporacion
Financiera Internacional que indica un valor de <400 NMP/100mL para este
parametro.

En el muestreo realizado en la estacion CE-01 se encontr0 la concentracion de 132.6
mg/L de demanda bioquimica de oxigeno. Este valor se encuentra fuera de lo
establecido en los niveles de efluentes para el procesamiento de alimentos y bebidas
segun la Corporacién Financiera Internacional que indica un valor de 50 mg/L para
este parametro; por otro lado, en el muestreo realizado en la estacion CE-02 se
encontré la concentracién de 91.2 mg/L de demanda bioquimica de oxigeno. Este

también se encuentra fuera del rango permisible por la normativa.
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En los muestreos realizados en las estaciones CE-01 y CE-02 se encontraron
concentraciones de 7.81 6.81 de pH respectivamente. Estos valores se encuentran
dentro de lo establecido en los niveles de efluentes para el procesamiento de
alimentos y bebidas segun la Corporacién Financiera Internacional que indican un
valor maximo de 6 — 9 pH para este parametro.

En los muestreos realizados en las estaciones CE-01 y CE-02 se encontraron
concentraciones de 22.6 y 27.1 °C respectivamente. Estos valores se encuentran
dentro de lo establecido en los niveles de efluentes para el procesamiento de
alimentos y bebidas segun la Corporacién Financiera Internacional que indican que
el incremento respecto a la temperatura ambiental del cuerpo receptor es de un valor
méaximo de <3 grados centigrados.

En los muestreos realizados en las estaciones CE-01 y CE-02 se encontraron
concentraciones de <50 mg/L. de aceites y grasas. Este valor se encuentra dentro
de lo establecido en los Limites Maximos Permisibles de efluentes liquidos para las
actividades del subsector hidrocarburos expresados en el D.S. N° 037-2008-PCM
que indican un valor maximo de 20 mg/L para este parametro.

En los muestreos realizados en las estaciones CE-01 y CE-02 se encontraron
concentraciones de 276.7 y 188.5 mg/L de DQO (demanda bioquimica de oxigeno).
Estos valores se encuentran dentro de lo establecido en los niveles de efluentes para
el procesamiento de alimentos y bebidas segun la Corporacién Financiera
Internacional que indican un valor maximo de 250 mg/L par este

parametro.

Ruido Ambiental

Los niveles de ruido encontrados en las estaciones CR-01, CR-02, CR- 03,
pertenecientes a la Planta AGROBEX, fueron 65.50, 57.50 y 69.30 dBA,
respectivamente en horario diurno, los cuales no tienen efecto significativo en el
ambiente y/o en la salud de las personas, debido a que se encuentran dentro de lo
establecido por el Estandar de Calidad Ambiental para Ruido del D.S. N° 085-003-
PCM, para una zona Industrial.

Emisiones Gaseosas
Se tomaron 3 muestras de los diferentes pardmetros:

En la primera toma se obtuvo Monoxido de carbono y Oxidos de nitrégeno
pertenecientes a la planta, fueron 45.35 y 60.21 mg/Nm3 correspondientemente

donde se identifica que no superan los limites maximos permisibles.
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En la segunda toma se obtuvo Mondxido de carbono y Oxidos de nitrégeno
pertenecientes a la planta, fueron 45.72 y 60.57 mg/Nm3 correspondientemente donde
se identifica que no superan los limites maximos permisibles.

En la tercera toma se obtuvo Mondxido de carbono y Oxidos de nitrégeno pertenecientes
a la planta, fueron 44.14 y 58.57 mg/Nm3 correspondientemente donde se identifica que

no superan los estandares de calidad de la horma.
Componente Bioldgico

En este item se presentan las caracteristicas actuales del area de estudio en aspectos relacionados a la flora
y fauna y esta orientada a la obtencion de un estado base para identificar, evaluar y/o prever las

alteraciones que se puedan producir en la zona por efecto de las actividades del ITS de la planta Trujillo

Zona de vida

De acuerdo con el Mapa Ecoldgico del Peru elaborado por la ONERN (1976) y la Guia explicativa del
Mapa Ecoldgico del Per( — INRENA (1995) y segun el Sistema de Clasificacion Holdridge el area en
donde se ubica la planta Trujillo se emplaza en la Zona de Vida: Desierto Desecado — Premontano
Tropical (dd-PT).

Desierto Desecado - Premontano Tropical (dd-PT)

Esta zona de vida se ubica en la region latitudinal Tropical del pais con una superficie de 8,140 Km2, Se
caracteriza por presentar 8 estaciones climatoldgicas, la biotemperatura media anual méaxima es de
22.9° C y la media minima, de 19.5°C. El promedio méaximo de precipitacion total por afio es de 21.6

milimetros y el promedio minimo, de 2 .2 milimetros

El relieve topografico es plano a ligeramente ondulado, variando a abrupto, en los cerros aislados o en
la Cordillera antigua de la Costa. El escenario edéafico esta representado por suelos de textura variable,
entre ligeros a finos, con cementaciones salinas, célcicas o gipsicos (yeso) y con incipiente horizonte A
superficial cori menos de 1 % de materia organica. Los grupos edafogénicos representativos son los
Yermosoles calcicos o gipsicos, Solonchaks (suelos salinos), Fluvisoles (propio de los valles costeros
irrigados) y, donde predominan las arenas, los Regosoles, como formaciones dunosas. Los Litosoles y

las formaciones Liticas son tipicos de aquellas areas empinadas en donde aparece el material rocoso.

La vegetacion no existe 0 es muy escasa, apareciendo especies halofilas distribuidas en pequefias

manchas verdes dentro del extenso y monétono arenal grisaceo edlico.
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Mayormente, el uso agropecuario se ubica en los valles costeros que disponen de riego permanente;
en ellos, se ha desarrollado una agricultura amplia y diversificada, incluyendo pastizales, con
rendimientos unitarios de los mas elevados del pais. Potencialmente, en la mayoria de las tierras de
estas Zonas de Vida, actualmente eriazas, es posible mediante riego, llevar a cabo o fijar una agricultura
de caracter permanente y econémicamente productiva.

Figura 2.16 Zonas de Vida
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Fuente: Mapa ecoldgico del Perd (1976), ONERN.

Floray Fauna

En lo que respecta a la flora, seglin las normas D.S 043-2006-AG, normas internacionales CITES y IUCN en la
zona de la planta no se han encontrado ninguna especie en peligro critico o situacion vulnerable.

En el area donde se ubica la planta, se encuentran especies de flora que son pequefios jardines ubicadas en
bermas de calles con fines ornamentales contiguas a las industrias.

Trujillo se encuentra en una zona industrial, las especies de vegetacion encontradas en la zona corresponden
a especies sembradas con fines ornamentales y algunas malezas que se asocian a éstas. No se encontraron

especies de vegetacion nativas en la zona.
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Tabla 2.16 Especies de Flora identificadas alrededor de la Planta Trujillo

Anacardiaceae

Familia Especie Nombre Comun
Plantaginaceae Plantago major Llantén
Moraceae F. benjamina Ficus
S. molle Molle

Shinus terebinthifolius

Falsa pimienta

Poaceae

Sorghum halepense

Grama

Asteraceae

Encelia canescens

Girasol silvestre

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

En lo que respecta a la fauna, la identificacion de la fauna se realiz6 a los alrededores del area de la planta
Trujillo, observandose que no cuenta con una fauna representativa endémica. Segun el D.S 004-2014-AG,

normas internacionales CITES y IUCN, y especies endémicas, en el area de la planta no se ha encontrado

ninguna especie en peligro critico o situacion vulnerable.

Trujillo se encuentra en una zona industrial, con minima presencia de fauna local, las especies que se

observaron en su mayoria eran animales domésticos como perro, y algunas aves que estan adaptadas a ambitos

urbanos y son comunes de ver en la zona esporadicamente.

La fauna ubicada alrededor de la planta se puede observar en el siguiente cuadro

Tabla 2.17 Especies de Fauna identificadas alrededor de la Planta Truijillo

Familia Especie Nombre Comun
Mamiferos
Canidae Canis lupus familiaris Perro
Felidae Felius silvestris catus Gato
Aves

Mimidae M. longicaudatus Chisco

Columbidae Zenaida meloda Cuculi
Columbina cruziana Tortolita
Thraupide Sporophila simplex Espiguero
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Componente Socio Econémico Cultural

Para la caracterizacion de la situacion social, econémica y cultural del ambiente humano asentado en el
area de estudio, se ha utilizado como fuente de informacion secundaria (aquellas elaboradas en
investigaciones previas, en particular) la informacion proporcionada por el Instituto Nacional de
Estadistica en los Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VII de Vivienda y lll de Comunidades

Indigenas (en adelante Censo 2017) y Sistema de Informacion Regional para la toma de decisiones-INEI.

Aspecto Social

> Poblacién

Segun el Censo 2017, En el distrito de Moche se tiene una poblacién masculina de 18 123 habitantes,
mientras que existe una poblacién femenina de 19 313 habitantes, representando esta (ltima el 51.6%
deltotal de la poblacion censada en el distrito de Moche.

En el distrito de Moche se tiene un total de 32 917 pobladores que viven en areas urbanas, mientras que un

total de 4 519 pobladores, el cual representan el 12.1% de la poblacion total, vive en areas rurales.

Tabla 2.18 Poblacién censada por sexo

Poblaciéon masculina Poblacion femenina

Hombres % Mujeres %
Distrito de Moche 18 123 48.41 19 313 51.59 37 436
Provincia de Trujillo 466 966 48.15 503 050 51.85 970 016

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VIl de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas - INEI
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» Educacion

De acuerdo a los datos obtenidos en el Censo 2017 se tiene que, del total de habitantes censados, el
87.9% se encuentran en instituciones educativas ubicadas en el &rea urbana del distrito de Moche
Tabla 2.19 Numero de habitantes segun el area y nivel educativo en el distrito de Moche

Nivel educativo

Urbana

Sin nivel 1376 351 1727

Inicial 1896 178 2074

Primaria 7 668 1208 8 876

Secundaria 11 299 1724 13023
Basica especial 18 1 19

Sup. no univ. incompleta 1350 119 1469

Sup. no univ. completa 2 286 302 2588

Sup. univ. incompleta 2075 197 2272

Sup. univ. completa 2943 197 3140

Maestria / doctorado 275 6 281

Total 31 186 4283 35 469

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Pablacion, VI de Vivienda y Il de Comunidades Indigenas — INEI

Tabla 2.20 Numero de habitantes segun sexo en el area y nivel educativo en el distrito de Moche

Area
Nivel educativo drbana Rural
Hombres Mujeres Hombres  Mujeres
Sin nivel 542 834 144 207 1727
Inicial 936 960 78 100 2074
Primaria 3551 4117 576 632 8 876
Secundaria 5782 5517 902 822 13023
Bésica especial 12 6 - 1 19
Sup. no univ. incompleta 659 691 58 61 1469
Sup. no univ. completa 1023 1263 129 173 2 588
Sup. univ. incompleta 941 1134 89 108 2272
Sup. univ. completa 1456 1487 107 90 3140
Maestria / doctorado 132 143 4 2 281
Total 15 034 16 152 2 087 2196 35 469
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» Salud

En materia de salud se tiene que, de acuerdo al ultimo censo realizado en la jurisdiccion del distrito de
Moche, las personasque tienen un algin tipo de seguro de salud son 37 436 habitantes, de los cuales
el 31,12% cuenta con Seguro Integral de Salud (SIS), el 36,5% cuenta con Seguro Social de Salud
(ESSALUD), el 0,84% cuenta con seguro de Fuerzas Armadas o Policiales (FFAA/PNP), el 2,24% cuenta
con Seguro Privado, el 0,948 %cuenta con Otro Seguro de Vida. Se concluye que el tipo de seguro mas
utilizado es el Seguro Social de Salud (ESSALUD).

Tabla 2.21 Nimero de habitantes afiliados a algln tipo de seguro de salud en el distrito de Moche

Area
Afiliado a algln tipo de seguro de salud T

Seguro integral de Salud (SIS) 10 222 4519 11 651
ESSALUD 12 435 1429 13 667

Seguro de fuerzas armadas o policiales 286 1232 315

Seguro privado de salud 784 29 837

Otro seguro 325 53 355
Ninguno 9 061 30 10 811
Total 32917 4519 37 436

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VIl de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas - INEI

Vivienda

>

Respecto a los tipos de viviendas presentes en el distrito de Moche, se tiene que de acuerdo al Gltimo
censo que la cantidad de viviendas presentes en el &rea urbana son 32 569 representando el 81.815%
del total presente en el distrito en mencion. Asimismo, se tiene que el tipo de vivienda predominante es el de
casa independiente con 36 197 representando un 97.6% del total de viviendas presentes en el distrito en
estudio.

Tabla 2.22 Nimero de viviendas segun su tipo y area en el distrito de Moche

Tipo de vivienda

Urbana
Casa independiente 31679 4518 36 197
Departamento en edificio 451 0 451
Vivienda en quinta 180 0 180
Vivienda en casa de vecindad 181 0 181
Vivienda improvisada 37 0 37
Local no dest. para hab. humana 41 1 42
Total 32 569 4519 37088
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Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacién, VIl de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas - INEI
» Servicios bésicos

La poblacion asentada en el distrito de Moche cuenta con servicios béasicos de agua potable, desagtie y
electricidad. Teniendo en cuenta el Gltimo Censo Poblacional del afio 2017 se concluyd que el 90.4 % de
viviendas realizan el pago por el servicio de agua potable. Asimismo, se puede observar que el 97,35% del
total de viviendas pertenecen al tipo de casas independientes que cuentan con red publica dentro de la
vivienda.

Tabla 2.23 Viviendas particulares con ocupantes presentes, por condicién de pago por el
servicio de aguay tipo de vivienda

Condicién de pago por el servicio de

Distrito Moche Lk

Total Si No

Urbana 7 304 6 849 455

Casa independiente 7083 6 636 447
Departamento en edificio 125 125 -
Vivienda en quinta 34 32 2
Vivienda en casa de vecindad 43 41 2
Vivienda improvisada 7 7 -
Local no dest. Para hab. Humana 13 8 5

Rural 1060 713 347
Casa independiente 1059 713 346
Local no dest. Para hab. Humana 1 - 1
Total 8 364 7562 802

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VIl de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas — INEI
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Tabla 2.24 Viviendas particulares con ocupantes presentes, por tipo de procedencia del agua y
tipo de vivienda

Distrito de Moche

Total

Red pablica
dentro de la

vivienda

Red pdblica

fuera de la
vivienda,

pero dentro

dela
edificacion

0 pileta
de uso u
publico

Camiodn
cisterna

Pilon

otro
similar

Pozo

Manant  Rio,
ial 0 acequi
puquio a,lago,
laguna

Otros

Viviendas particulares 8 364 6 844 701 30 139 606 1 5 38
Ocupantes presentes 37 088 30 626 3100 137 489 3 13 136
584

Casa independiente

Viviendas particulares 8 142 6 677 652 29 138 603 1 5 37

Ocupantes presentes 36 197 29 939 2913 131 488 2578 3 13 132
Departamento en edificio

Viviendas particulares 125 94 31 - - - - -

Ocupantes presentes 451 351 100 - - - - -
Vivienda en quinta

Viviendas particulares 34 28 6 - - - - -

Ocupantes presentes 180 145 35 - - - - -
Vivienda en casa de vecindad

Viviendas particulares 43 34 8 1 - - - -

Ocupantes presentes 181 141 34 - - - -
Vivienda improvisada

Viviendas particulares 7 6 - - - - -

Ocupantes presentes 37 31 - - - - -
Local no dest. Para hab. Humana

Viviendas particulares 13 5 3 - - - 1

Ocupantes presentes 42 19 12 - - -

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VIl de Vivienda y Il de Comunidades Indigenas - INEI

De acuerdo a los datos obtenidos en el Censo del afio 2017, las viviendas que cuentan con alumbrado

publico representan el 95,3% del total de viviendas particulares presentes en el distrito de Moche.

Teniendo un mayor porcentaje de estas las ubicadas en el area urbana.

Tabla 2.25 Viviendas particulares con ocupantes presentes, por condicion de pago por el servicio de aguay area

Distrito Moche

Urbana

Disponen de alumbrado eléctrico por red
publica

Total Si

No

Viviendas particulares

7304

6 964

340
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Disponen de alumbrado eléctrico por red

Distrito Moche publica
Total Si No
Ocupantes presentes 32569 31 382 1187
Rural
Viviendas particulares 1060 1007 53
Ocupantes presentes 4519 4333 186
Total
Viviendas particulares 8 364 7971 386
Ocupantes presentes 37 088 34 857 1340

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacién, VIl de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas - INEI

Aspecto Econdmico

censada segUn indica el Censo Nacional 2017: Geo Perd.

En el distrito de Moche la poblacion econémicamente activa representa el 44% de la poblacidn total

Tabla 2.26 Poblacion econdémicamente activa en el distrito de Moche

Distrito Moche Total Porcentaje
Poblacion en edad de trabajar 27912 75%
Poblacién econémicamente activa 16 530 44 %
Poblacion econdmicamente ocupada 15762 42.10 %
Poblacion econdmicamente desocupada 768 2.05%
Poblacidn econémicamente inactiva 11 382 30.40 %

Fuente: Censos Nacionales 2017: XII de Poblacion, VII de Vivienda y Ill de Comunidades Indigenas - INEI

Aspecto Cultural

sitio arqueoldgico, paisaje cultural y zona arqueoldgica monumental:

Los vestigios culturales mas importantes que se pueden apreciar cerca al predio del proyecto son: huaca,

Tabla 2.27 Tipo de bienes aledafios al area del proyecto

Descripcion del sitio Ubicacion DISETEEE
proyecto
Paisaje Cultural Choroval Distrito de Moche 1.1 km
Argueoldgico
Sitio Arqueoldgico Huaca las Estrellas Distrito de Moche 1.73 km
Zona Arqueologica Huaca del Sol y La Distrito de Moche 1.89 km
Monumental Luna
Sitio Arqueoldgico Huaca Panama Distrito de Trujillo 2.49 km
N o Camino Huamén - Distrito Victor Larco | 3.24 km
Sitio Arqueoldgico Huaca Las Teneras Herrera

Fuente: Sistema de Informacién Geogréafica de Arqueologia. Afio 2023
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Figura 2.17 Vestigios culturales aledafios al &rea del proyecto
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Fuente: Sistema de Informacion Geogréfica de Arqueologia. Afio 2022.

Festividades locales del distrito

SegUn el directorio nacional de principales actividades a nivel distrital (2017) publicado por el

Instituto Nacional de Estadistica e Informatica, en el distrito de Moche se llevan a cabo las
siguientes festividades:

Tabla 2.28 Festividades locales en el distrito de Moche

Domingo de Ramos 01 de abril

San Isidro Labrador 15 de mayo
Santisima Cruz 24 de junio

Santa Rosa de Lima 30 de agosto

Aniversario del 21 de octubre

distrito
Sefor de los 28 de octubre
milagros
San Martin de 10 de noviembre
Porres
Santa Lucia 12 de diciembre
Virgen de La Puerta 14 de diciembre
Fuente: Directorio nacional de principales actividades a nivel distrital. Afio
2017 - INEL.
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Conclusiones de la Linea Base

Teniendo en cuenta lo evaluado en la Actualizacion del Plan de Manejo ambiental del
Diagnostico Ambiental Preliminar e Integracion de los Instrumentos de Gestion
Ambiental y lo evaluado actualmente, se puede concluir que La Linea Base Ambiental

NO ha sufrido variaciones significativas a través del tiempo.
Participacion Ciudadana

Segun el articulo 45 del Reglamento de Participacion Ciudadana en la Gestién ambiental
de la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado mediante el D.S. N° 014-
2022-PRODUCE, se contempla que es necesario la adopcién de algin mecanismo de
participacion ciudadana cuando exista una modificacién de un Instrumento de Gestion
Ambiental a través de un Informe Técnico Sustentatorio (ITS). En este sentido, el
presente ITS contempla una mejora tecnoldgica en la linea de produccion.

Por tal motivo, para el presente ITS, adopta como mecanismo de participacion
ciudadana el buzén de sugerencias, el cual se implementard a través de un dispositivo
fisico un lugar de facil acceso al publico, como minimo durante siete (7) dias calendarios.
Ademas, que el Titular publicara:

1. Un aviso en un diario de circulacién local del area de influencia preliminar o area
de influencia, segun corresponda. Como evidencias de ello, el titular adjuntara la
imagen del aviso publicado en donde se visualice el nombre del diario, la fecha
de publicacion y contenido.

2. Un cartel 0 anuncio con vista a la via publica. Como evidencia de lo realizado, el
titular presentara fotografias fechadas que permitan visualizar y verificar la
localizacién del cartel o anuncio.

Para el retiro del buzén de sugerencias, el titular, en compafiia del notario publico, juez
de paz, autoridad local (entendida como el funcionario publico que actia en
representacion de la autoridad municipal) o representante de la comunidad (como por
ejemplo los representantes de pueblos indigenas) procedera a su apertura indicando en
el acta la cantidad de observaciones, comentarios y aportes recibidos.

El cartel o anunci6 se colocara con vista a la via publica, conteniendo como minimo la
informacion sefialada en el Anexo | del Reglamento de Participacion Ciudadana en la

Gestion Ambiental de la Industria Manufacturera y Comercio Interno
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2.2 Descripcion de las actividades y componentes del proyecto que seria modificado, ampliado o
aimplementar una mejoratecnoldgica (Aprobado en su IGA)

2.2.10bjetivo del proyecto
¢ |Instalacion de una nueva linea de embotellado en la planta Trujillo para la

modernizacion y mejoramiento de eficiencia en la fabricacién de bebidas
gaseosas y agua embotellada la cual reemplazara la linea existente,
guedando la linea actual para uso en alguna contingencia y/o mantenimiento
de la nueva linea.

e Actualizacion del proceso productivo de la linea de néctares en el cual se
utilizara como materia prima la pulpa congelada, reemplazando el proceso
actual de pulpeo, este proceso se seguira realizando en caso de
desabastecimiento de pulpa congelada.

¢ Implementacion de una segunda planta de osmosis como stand by para el
tratamiento de agua que servira para mejorar la operatividad y

mantenimiento de la primera planta de osmosis.
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2.3 Descripcion del proceso productivo

El proyecto no variara las etapas de operacion actual de la empresa en el predio si no que permitira el
mejoramiento de las actividades existentes.

2.3.1. Proceso productivo linea agua de mesa
2.3.1.1. Descripcidn

A. Recepcion y almacenamiento de insumos y materiales de proceso.

Esta etapa se inicia con la llegada de los materiales a la planta, y termina con la disposicidn de los

mismos.

En la recepcion material se solicita al transportista la guia de remision y el certificado de calidad del
producto. Se realiza una inspeccion visual de las condiciones de transporte y de los materiales; de
presentarse alguna no conformidad se rechazan los materiales y se ingresa la informacion en el
registro correspondiente. De estar conforme, se verifica las condiciones del almacén. Se realizan
pruebas de confirmacién y evaluacion de resultados para los materiales que lo requieran o haciendo

la verificacién con los certificados de calidad otorgados por los proveedores.

B. Obtencion Del Agua Tratada.

El proceso que realizamos en nuestra planta “Enrique Cassinelli e Hijos SAC”, es el de
INTERCAMBIO IONICO (desmineralizacion del agua), debido al alto contenido de sélidos totales
disueltos que llega hasta 1500 ppm ya que usamos agua subterranea. Este proceso nos permite
obtener AGUA TRATADA de excelente calidad, con niveles de sélidos totales disueltos entre 20 a

50 ppm.
A continuacion, se detalla el proceso realizado.
a. Columna Cati6nica

Encargada de retener todos los cationes (retiene toda carga positiva de los minerales) incluyendo

la dureza del agua.
Después que las columnas han sido agotadas se procede de la siguiente manera:
Retrolavado de columna.

Proceso en el cual la columna es lavada en flujo de contracorriente (fluird de abajo hacia arriba),
con la finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo de retrolavado

es aproximadamente de 10 minutos.
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Enjuague de columna.

Proceso que permite enjuagar las columnas con la finalidad de eliminar la suciedad remanente del
retrolavado, esto se realiza en aproximadamente 5 minutos, la columna esta lista para la recarga

del regenerante acido.
Carga de regenerante acido.

Operacion que consiste en llevar 183 kg de solucion de acido clorhidrico al 33% de concentracion
del tanque preparado hacia la columna de resina, en esta etapa es donde la resina cationica va a

regenerarse.

Descarga de regenerante,

Luego se desecha el regenerante ya utilizado por efecto de la reaccién con la resina
cationica, esto demora aproximadamente 30 minutos.

Enjuague de columna.

Después se rellena nuevamente la columna con agua para enjuagar la resina 'y de
esta manera esta lista para la produccion de agua.

b. Columna Anio6nica.

Se encarga, de retener todos los aniones contenidos en el agua (retiene toda carga negativa de los

minerales).

Una vez lista la columna catiénica para la produccién de agua, esta es pasada a través de la

columna anidnica como sigue:
Retrolavado de columna.

Proceso mediante el cual esta columna es lavada en flujo de contracorriente, con la finalidad de
retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo aproximado de retrolavado es

de 10 minutos.
Enjuague de columna

Aligual que en la columna catidnica, esta etapa permite enjuagar y eliminar la suciedad remanente

del retrolavado, esto se realiza en 5 minutos, los cuales son suficientes.
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Carga de regenerante alcali
Operacion que consiste en “jalar” la soda caustica 140 kg del tanque de soda, en esta etapa se regenera la
resina anionica con la soda caustica. Esta etapa dura aproximadamente 40 minutos, luego de ingresar todo el

regenerante se deja reposar aproximadamente por 30 minutos mas.

Descarga de regenerante
En esta etapa el regenerante ya con una concentracion menor a lo normal, por el efecto de reaccion con la

resina anionica se desecha, para luego pasar al siguiente paso. Esta etapa dura aproximadamente 30 minutos.

Enjuague de columnas
Consiste en rellenar las columnas con agua para enjuagar los residuos de regenerantes, de esta manera la

columna queda lista para la produccion de agua.

El rendimiento promedio en ambas baterias es aproximadamente 33 m® de agua desmineralizada.

c. Almacenamiento de Agua Desmineralizada.

El agua desmineralizada obtenida es almacenada en pozos. El agua almacenada debe cumplir requisitos
estrictos para su almacenamiento. Es tratada con hipoclorito de calcio (HTH al 65% de concentracion) para el
control Microbiolégico. En esta agua tenemos 3 - 6 ppm de cloro residual libre (CRL) suficiente y necesario para

la eliminacién microbiana.

d. Filtro de Arenay Grava.
Se compone de grava en la parte del fondo del tanque y va colocada de mayor a menor diametro. Luego, viene

encima la arena fina para retener particulas coloidales o floculos.

e. Filtro de Carbdn Activado.

Es un filtro de lecho de carbon especial, que retiene malos sabores, olores y el cloro, principalmente.
f. Filtros Pulidores.

Son cartuchos filtrantes de acetatos celulosa o poliamidas, en estos filtros quedan atrapados los finos del carbén

y otras particulas pequefias.
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g. Ldmparas de UV.
El tratamiento de agua por Radiacion UV representa un PCC que permite asegurar la inocuidad del agua tratada
es decir que esté exento de microorganismos dafiinos para la salud. Cuyo limite critico es no < 80 % de

Transmitancia.

C. Tratamiento de aqua blanda para el enjuaque de envases.

Este proceso se inicia con el ingreso y almacenamiento de agua de pozo (agua dura) hasta la obtencién de
agua blanda.

La recepcion y almacenamiento del agua dura se realiza en una cisterna y se controlan la apariencia, cloro libre
residual y sélidos totales; el cloro es afiadido en forma de hipoclorito de calcio, para garantizar una concentracion
de 0.5 — 2.0 ppm con la finalidad de evitar el desarrollo microbiano.

Posteriormente se procede a su ablandamiento. El paso por los ablandadores tiene como objetivo reducir la
dureza del agua (iones calcio y magnesio) con el objeto de que no forme incrustaciones célcicas dentro de los
equipos, se controlan la dureza total y cloro libre. El agua blanda es almacenada en dos cisternas...

D. Soplado de preforma PET.

En esta etapa la materia prima preforma PET (Polietilentereftalato), es soplada en una maquina especial, se
realizan pruebas de Stress Cracking; luego es etiquetada en forma manual, pasa a ser embalada y almacenada
hasta la disposicion de las mismas.

Estas botellas seran utilizadas en el envasado de las bebidas jarabeadas carbonatadas y no carbonatadas.

E. Enjuague de envases.

Después de la recepcion y almacenamiento de envases, se procede al abastecimiento a planta realizandose
despaletizado de estos. Los envases pasan por el rinser con la finalidad de ser enjuagados en forma mecanica,

usando agua blanda clorada entre 0.5-2.0 pora.

F. Envasado del agua de mesa No Carbonatada.

a. Envasado.

Las botellas al salir del rinser son transportadas a la maquina llenadora. El agua tratada ingresa a la maquina
CARBOCOOLER; aqui el agua tratada llega fria (8— 15 %C), luego pasa por al llenador. En este proceso se
envasa 0 embotella la bebida en la maquina llenadora TRIBLOCK O LLENADORA CROWN.

Durante los procesos de llenado y capsulado se realizan pruebas de confirmacion de producto terminado,

controlando capsulado, apariencia, olor y sabor de bebida.
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b. Encapsulado
Luego del llenado, las botellas pasan por la maquina capsuladora para cerrar
automaticamente las botellas PET.

c. Inspeccidn visual de producto terminado en pantalla.
Los operarios realizan una inspeccién a todas las botellas y van sacando producto que

presentan alguna irregularidad. (Baja de nivel, cuerpo extrafio, sin codificar, etc.)

d. Codificado.

El codificado se realiza en forma automatica, es legible y comprende: fecha de

vencimiento, codigo juliano, hora de produccion.

e. Empacado.
Seguidamente pasan las botellas por la maquina empacadora que trabaja en un rango de
160-195 *C depende de la velocidad.

f. Paletizado.

El armado de pallets o paletizado es el producto final del proceso.

g. Almacenamiento

Luego con ayuda de montacargas, los pallets son llevados al Almacén de Producto
Terminado.

Se identifica el producto terminado y se controlan las condiciones de almacenamiento
(producto protegido de luz solar directa, plagas y cualquier otro tipo de contaminacion).
Se aplica el programa de rotacion de producto, controlando la rotacién FIFO y asegurando

gue no se almacene por un tiempo que supere los estandares de rotacion.

G. Almacenamiento de producto terminado en Planta.

Este proceso se inicia con el transporte del producto de linea el cual es llevado al almacén
de producto terminado donde son almacenadas en ambientes acondicionadas donde no
tengan la incidencia de la luz solar y de condiciones ambientales adversas, deben estar
a temperatura ambiente, con espacio libre en la parte superior para su ventilacion. Se
aplica el programa de rotacion de producto, controlando la rotacion FIFO y asegurando

gue no se almacene por un tiempo que supere los estandares de rotacion.

50




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

A SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.1.2. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS.

Grafico N°1 Macroproceso de bebidas

MACROPOCESO DE BEBIDAS '
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materiales.
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Fin
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2.3.1.3. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS.

Tabla 2.30. Diagramas de Flujo de los Procesos para Linea Agua de Mesa.

item Nombre del Diagrama

A Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y
Materiales

B Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos

C Proceso de Tratamiento de Agua Blanda para el enjuague de
envases.

D Proceso de Soplado de las Preformas PET

E Proceso de Enjuague de envases

F Proceso de Envasado de Agua de mesa no carbonatada

G Proceso de almacenamiento de Producto Terminado

Fuente. Enrique Cassinelli e Hijos S.A.C.
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2.3.1.4. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS.

Diagrama N°2- Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y Materiales
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Diagrama N°3-B- Proceso de Recepcién y Almacenamiento de Insumos y Materiales
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Diagrama N°4-C- Proceso de Tratamiento de Agua Blanda para el enjuague de envases.
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Diagrama N°5-D- Proceso de Soplado de las Performas PET.
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Diagrama N°6-E- Proceso de Enjuague de envases.
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Diagrama N°7-F- Proceso de Envasado de Agua de mesa no carbonatada.
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Diagrama N°8-G- Proceso de almacenado de Producto Terminado
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2.3.2. PROCESO PRODUCTIVO LINEA BOTELLONES
2.3.2.1. Descripcién

A. Recepcion y Almacenamiento de Insumos vy Suministros.

En esta etapa los insumos y suministros ingresan a Planta en unidades las que deben
cumplir condiciones de limpieza, el encargado de almacén recibe la carga de acuerdo a

la guia de remision.

a. Inspeccion visual en recepcion.
El encargado de almacén en conjunto con el supervisor de AC inspecciona visualmente
que los insumos y suministros vengan en empaques integros, libres de roturas,

picaduras o contaminacion.

b. Prueba de confirmacion.
Esta prueba la realiza el supervisor de Calidad, verifica que cada insumo o suministro
vengan con el certificado de calidad por lote, asi mismo realiza pruebas fisicas o

mecanicas o microbiolégicas a fin de verificar la conformidad de lo recepcionado.
c. Almacenamiento de los insumos y suministros.
Luego de las pruebas de confirmacion, si todo es conforme se procede a derivar cada

material a su respectivo almacén, es trasladado en un montacarga.

B. Tratamiento de Agua para Proceso.

a. Bombeo de agua de pozo profundo.

Se bombea agua del pozo profundo propio de la empresa hacia el pozo de agua dura.

b. Almacenamiento de agua de pozo
Consiste en almacenar el agua cruda en 02 pozos, acé el agua cruda es clorada en un

rango de 0.5 — 3 ppm para controlar la carga microbiana.

c. Columna catidnica
Encargada de retener todos los cationes (retiene toda carga positiva de los minerales)
incluyendo la dureza del agua.

Después que las columnas han sido agotadas se procede de la siguiente manera:
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Retrolavado de columna.
Proceso en el cual la columna es lavada en flujo de contracorriente (fluira de abajo hacia
arriba), con la finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo

de retrolavado es aproximadamente de 10 minutos.

Enjuague de columna.
Proceso que permite enjuagar las columnas con la finalidad de eliminar la suciedad
remanente del retrolavado, esto se realiza en aproximadamente 5 minutos, la columna esta

lista para la recarga del regenerante acido.

Carga de regenerante acido.
Operacién que consiste en llevar 183 kg de solucion de acido clorhidrico al 33% de
concentracion del tanque preparado hacia la columna de resina, en esta etapa es donde la

resina catidnica va a regenerarse.

Toma un tiempo aproximado de 40 minutos, luego se deja reposar por 30 minutos mas.

Descarga de regenerante
Luego se desecha el regenerante ya utilizado por efecto de la reaccion con la resina

catidnica, esto demora aproximadamente 30 minutos.

Enjuague de columna
Después se rellena nuevamente la columna con agua para enjuagar la resina y de esta

manera esta lista para la produccién de agua.

d. Columna Anidnica.

Se encarga, de retener todos los aniones contenidos en el agua (retiene toda carga negativa
de los minerales)

Una vez lista la columna catiénica para la produccion de agua, esta es pasada a través de

la columna aniénica como sigue:

Retrolavado de columna.
Proceso mediante el cual esta columna es lavada en flujo de contracorriente, con la finalidad
de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo aproximado de

retrolavado es de 10 minutos.
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Enjuague de columna.
Al igual que en la columna catibnica, esta etapa permite enjuagar y eliminar la suciedad
remanente del retrolavado, esto se realiza en 5 minutos, los cuales son suficientes. En

esta etapa la columna ya estd lista para la recarga del regenerante alcali.

Carga de regenerante alcali

Operacion que consiste en “jalar” la soda caustica 140 kg del tanque de soda, en esta
etapa se regenera la resina anibnica con la soda caustica. Esta etapa dura
aproximadamente 40 minutos, luego de ingresar todo el regenerante se deja reposar

aproximadamente por 30 minutos mas.

Descarga de regenerante
En esta etapa el regenerante ya con una concentracion menor a lo normal, por el efecto
de reaccion con la resina aniénica se desecha, para luego pasar al siguiente paso. Esta

etapa dura aproximadamente 30 minutos.

Enjuague de columnas
Consiste en rellenar las columnas con agua para enjuagar los residuos de regenerantes,

de esta manera la columna queda lista para la produccion de agua.

El rendimiento promedio en ambas baterias es aproximadamente 33 m?® de agua

desmineralizada.

e. Almacenamiento de agua desmineralizada,

El agua desmineralizada obtenida es almacenada en pozos. El agua almacenada debe
cumplir requisitos estrictos para su almacenamiento. Es tratada con hipoclorito de calcio
(HTH al 65% de concentracién) para el control Microbiol6gico. En esta agua tenemos 3 - 6

ppm de cloro residual libre (CRL) suficiente y necesario para la eliminacién microbiana.

f. Filtro de arena.
Se compone de grava en la parte del fondo del tanque y va colocada de mayor a menor
diametro.

Luego, viene encima la arena fina para retener particulas coloidales o floculos.
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g. Filtro de carb6n activado.
Es un filtro de lecho de carbén especial, que retiene malos sabores, olores y el cloro,

principalmente.

h. Filtros pulidores
Son cartuchos filtrantes de acetatos celulosa o poliamidas, en estos filtros quedan
atrapados los finos del carbén y otras particulas pequefias que pudieran estar presentes

en el agua.

i. Radiacion con [amparas de UV.

Luego de pasar por los filtros pulidores el agua recibe un tratamiento por radiacion UV que
representa un PCC que permite asegurar la inocuidad del agua tratada es decir que esté
exento de microorganismos dafiinos para la salud. Cuyo limite critico es no <menor 80 %

de Transmitancia.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.2.2. MACROPROCESO

Grafico N°9-02. Diagrama de Flujos de los Procesos para Linea Agua Mesa
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.2.3. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Cuadro N° 2.31. Diagramas de Flujo de los Procesos para Linea Botellones

ftem Nombre del Diagrama

A Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y
Materiales

B Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos

C Proceso de Tratamiento de Agua Blanda para el enjuague de
envases.

D Preparacion de botellones

E Proceso de envasado.

F Proceso de almacenamiento de Producto Terminado

Fuente. Enrique Cassinelli e Hijos S.A.C.
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— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.2.4. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Grafico N°10-A. Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y Materiales.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Diagrama N°11-B. Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Diagrama N°12-C. Preparacion
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a PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C
m SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL
AGROBEX - -
DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:
Diagrama N°13-E. Proceso de Envasado
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Diagrama N°14-F. Proceso de Almacenamiento de Producto Terminado.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.4. PROCESO PRODUCTIVO LINEA GASEOSAS
2.3.4.1. Descripcion
A. Recepcion y almacenamiento de Insumos y Materiales de proceso.

Esta etapa se inicia con la llegada de los materiales a la planta, y termina con la disposicion
de los mismos.

Inspeccidn visual: se realiza una inspeccién visual de las condiciones de transporte y de
los materiales y se verifica la documentacion de calidad otorgados por los proveedores.
Prueba de confirmacién: se inspeccionan los materiales o insumos de manera especifica,
medidas, pruebas destructivas (de aplicar) a fin de detectar fallas propias de su
elaboracion.

Almacenamiento: si los materiales o insumos con conformes se almacenan en una zona

destinada dentro del almacén de materiales.

B. Tratamiento de aqua (agua tratada y agua blanda)

OBTENCION AGUA TRATADA

El proceso que realizamos en nuestra planta “Enrique Cassinelli e Hijos S.A.C.”,
es el de INTERCAMBIO IONICO (desmineralizacion del agua).

Bombeo de pozo subterraneo: Se bombea el agua de pozo a las cisternas de
almacenamiento.

Almacenamiento agua de pozo: El agua del pozo subterranea es almacenada en dos
pozas de concreto, donde se asegura la cloracion entre 0.5 — 3.0ppm.

Intercambio catibnico — aniconico. En este proceso convertimos el agua de pozo
subterranea “dura” en agua desmineralizada a través del intercambio catiénico.

El intercambio catidnico se procede de la siguiente manera:

a. Retolavado de Columna.
Proceso en el cual la columna es lavada en flujo de contracorriente (fluira de abajo hacia
arriba), con la finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo

de retrolavado es aproximadamente de 10 minutos.

b. Enjuague de columna.
Proceso que permite enjuagar las columnas con la finalidad de eliminar la suciedad
remanente del retrolavado, esto se realiza en aproximadamente 5 minutos, la columna esta

lista para la recarga del regenerante acido.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

c. Carga de regenerante acido.
Operacion que consiste en llevar 183 kg de solucion de acido clorhidrico al 33% de
concentracion del tanque preparado hacia la columna de resina, en esta etapa es donde la

resina cationica va a regenerarse.

Toma un tiempo aproximado de 40 minutos, luego se deja reposar por 30 minutos mas.

d. Descarga de regenerante.
Luego se desecha el regenerante ya utilizado por efecto de la reaccién con la resina

catidnica, esto demora aproximadamente 30 minutos.
e. Enjuague de columna
Después se rellena nuevamente la columna con agua para enjuagar la resina y de esta

manera esta lista para la produccién de agua.

Se encarga, de retener todos los aniones contenidos en el agua (retiene toda carga

negativa de los minerales)

Una vez lista la columna catiénica para la produccion de agua, esta es pasada a través de

la columna aniénica como sigue:

a. Retrolavado de columna.

Proceso mediante el cual esta columna es lavada en flujo de contracorriente, con la
finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo aproximado
de retrolavado es de 10 minutos.

b. Enjuague de columna

Al igual que en la columna catidnica, esta etapa permite enjuagar y eliminar la suciedad

remanente del retrolavado, esto se realiza en 5 minutos, los cuales son suficientes. En esta

etapa la columna ya esta lista para la recarga del regenerante alcali.
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— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

c. Carga de regenerante alcali

Operacion que consiste en "jalar" la soda caustica 140 kg del tanque de soda, en esta etapa
se regenera la resina aniénica con la soda caustica. Esta etapa dura aproximadamente 40
minutos, luego de ingresar todo el regenerante se deja reposar aproximadamente por 30

minutos mas.

d. Descarga de regenerante

En esta etapa el regenerante ya con una concentracién menor a lo normal, por el efecto de
reaccién con la resina anionica se desecha, para luego pasar al siguiente paso. Esta etapa

dura aproximadamente 30 minutos.

e. Enjuague de columnas

Consiste en rellenar las columnas con agua para enjuagar los residuos de regenerantes,

de esta manera la columna queda lista para la produccion de agua.

Almacenamiento de agua desmineralizada

El agua desmineralizada obtenida es almacenada en pozos. El agua almacenada debe
cumplir requisitos estrictos para su almacenamiento. Es tratada con hipoclorito de calcio
(HTH al 65% de concentracién) para el control Microbiolégico. En esta agua tenemos 3 - 6

ppm de cloro residual libre (CRL) suficiente y necesario para la eliminacién microbiana.
Filtro de arenay grava

Se compone de grava en la parte del fondo del tanque y va colocada de mayor a menor

diametro. Luego, viene encima la arena fina para retener particulas coloidales o fl6culos.
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DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Filtro de carbdn activado.
Es un filtro de lecho de carbén especial, que retiene malos sabores, olores y el cloro,

principalmente.

Filtros pulidores.
Son cartuchos filtrantes de acetatos celulosa o poliamidas, en estos filtros quedan

atrapados los finos del carb6n y otras particulas pequefias.

Lamparas de UV.

El tratamiento de agua por radiacion UV representa un PCC que permite asegurar la
inocuidad del agua tratada es decir que esté exento de microorganismos dafiinos para la
salud. Cuyo limite critico es no < 80 % de transmitancia. Las ldmparas tienen una vida util
de 8000 horas de uso, basado en no mas de 3 ciclos de encendido/apagado por un periodo
de 24 horas.

OBTENCION AGUA BLANDA (usada para el enjuague de los envases)

Bombeo de agua pozo profundo.

Se bombea el agua de pozo a las cisternas de almacenamiento.

Almacenamiento agua de pozo.
El agua del pozo subterranea es almacenada en dos pozas de concreto, donde se asegura

la cloracién entre 0.5 — 3.0ppm

Ablandamiento de agua.

En este proceso se ablanda el agua dura de la cisterna para reducir los contenidos de sales
como calcio y magnesio y evitar formacion de incrustaciones en los equipos de acero
inoxidable.

El proceso se realiza en un ablandador donde se intercambian los iones de dureza, luego

cuando la resina se saturada es regenerada con sal industrial.
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Almacenamiento agua blanda.

El agua blanda es clorada entre 0.5 — 3.0 ppm y es almacenada en 02 pozos para su
abastecimiento a las lineas de produccion.

C. Preparacion de Jarabes

Preparacion jarabe simple
En esta etapa se disuelve el azlcar con el agua en proporciones establecidas, se agrega

el conservante para obtener el jarabe simple que luego es filtrado.

Bombeo al tanque de jarabe terminado
Luego de filtrado el jarabe es bombeado para ser traspasado a los tanques donde se
obtendra el jarabe terminado.

Adicion de concentrados
Se afiade al jarabe simple aditivos permitidos (lista de aditivos permitidos segun el Codex)
entre ellos colorantes, esencias, conservantes, se homogeniza mediante agitacion, se mide

el *brix con la finalidad de dar la conformidad al jarabe terminado.
Reposo

Luego de obtenido el jarabe terminado, se deja reposar en su mismo tanque de preparacion

hasta 12 horas con el fin de que los sabores se integren y homogenicen.
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D. Soplado de preforma PET

Soplado de la preforma: se alimentan las preformas PET (polietileno tereftalato) en la
maquina donde se inyecta presion de aire para inflar la preforma la cual adopta la forma
del molde, se realizan pruebas de stress cracking para evaluar el grado de fragilidad de la
base.

Etiquetado

Luego es etiquetada en forma manual dependiendo el sabor y formato del envase.
Encajonado y almacenamiento.

Las botellas son en algunos casos paletizadas o puestas dentro de cajas rotuladas
indicando la cantidad de botellas y la fecha de soplado las botellas sopladas son
almacenadas por el tiempo necesario hasta antes de su produccion.

E. Enjuague de envases

Abastecimiento a Planta

Los envases son transportados desde su lugar de almacenamiento hasta la linea de
bebidas gaseosas mediante un montacarga.

Alimentacion a la cadena transportadora

El personal coge los envases y los coloca de forma vertical en la linea transportadora,
cuidando que no se caigan o se golpeen.

Enjuague de envases en el rinser

Las botellas ingresan a la maguina enjuagadora o rinser donde mediante unas
toberas se inyecta agua blanda a presion clorada entre 0.5 — 3.0ppm con el fin

de enjuagar el interior de la botella.

F. Envasado de bebidas jarabeadas carbonatadas.

Mezcla de la bebida

El agua tratada ingresa al CARBOCOOLER (maquina de frio carbonatadora) junto con el
jarabe terminado donde se mezclan en proporciones establecidas, y forma la bebida
jarabeada gasificada, en esta etapa el agua tratada llega fria (6°C — 15°C) debido a los
equipos refrigerantes que enfrian el agua preparandola para la carbonatacion.
Enfriamiento y carbonatacion

La mezcla agua y jarabe, pasan al tanque saturador de CO2 donde se realiza la
carbonatacion en proporciones establecidas por sabor.

Llenado.

La bebida es llevada a la maquina llenadora de 50 valvulas la que es acondicionada en

altura por el tipo de botella, aqui entran los envases enjuagados provenientes del rinser
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Capsulado.
Las botellas pasan a la capsuladora donde se alimentan las tapas y se realiza el sellado

hermético, se miden valores de torque para verificar el correcto sellado.

Codificado.
Las botellas selladas pasan por la maquina codificadora donde se codifica el lote y fecha

de vencimiento en la tapa, se verifica que el trazado sea legible.

Inspeccidn visual pantalla.
Las botellas codificadas pasan por la pantalla de inspeccién donde un operador de manera

visual verifica o detecta algun cuerpo extrafio.

Empacado.

Las botellas debidamente inspeccionadas van hacia la maquina empacadora donde se
arman los conjuntos de botellas que luego son envueltas con lamina termocontraible y

formar las cajas o paquetes de bebida.

Paletizado.

Los paquetes son armados en pallets cuya altura depende del tipo de botella.

Almacenamiento.
El pallet de producto es llevado al almacén de producto terminado donde se almacena
asegurando que se cumpla el sistema de despacho de acuerdo a la antiguedad del lote,

para ello se identifica de manera visible el lote del producto en el pallet.

G. Carga al transporte para su Distribucion.
Despacho de producto terminado: en esta etapa almacén despacha de acuerdo a la
programacion productos, para ellos acomoda anticipadamente la carga asegurandose de

despachar lotes de acuerdo a su antiguedad, se registran los lotes despachados.
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Cargay acomodo al transporte para la distribucion.

Una vez instalado el transporte de carga, se inspecciona visualmente la plataforma del
vehiculo a fin de asegurar que se encuentra en condiciones adecuadas para subir la carga,
de estar conforme, se procede a cargar asegurando de no sobrecargar el transporte, se

verifica en las guias el lugar de destino de la carga.

2.3.4.2. MACROPROCESO
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— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.4.3. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Cuadro N° 2.32 Diagramas de Flujo de los Procesos para Linea Gaseosas.

item Nombre del Diagrama

A Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y
Materiales

B Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos

C Proceso de Preparacion de Jarabes.

D Proceso de Soplado de las Preformas PET

E Proceso de Enjuague de envases

F Proceso de Envasado de Bebidas Jarabeadas Carbonatadas

G Proceso de almacenamiento de Producto Terminado y carga
para la distribucion.

Fuente. Enrique Cassinelli e Hijos S.A.C.
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2.3.4.4. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Diagrama N°16-A. Proceso de Recepciéon y Almacenamiento

Inicio ]

.

Inspeccion visual
L en recepcion

l

l Prueba de
confirmacion

——

l

!

Almacenamiento

!
(=)

80




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C
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Diagrama N°17-B. Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos
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Diagrama N°18-C. Proceso de Preparacion de Jarabes
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2.3.5. PROCESO PRODUCTIVO LINEA GASEOSAS

Diagrama N°19-D. Proceso de Soplado de las Preformas PET.
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SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

—
AGROBEX

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Diagrama N°20-E. Proceso de Enjuague de envases.
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SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Diagrama N°21-F. Proceso de Envasado de Bebidas Jarabeadas Carbonatadas
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Diagrama N°22-G. Proceso de Almacenamiento de Producto Terminado y carga para
la distribucién.

T

Despacho del

producto
terminado

Carga y acomodo al
transporie para ia
distribucion

[ Fn ]

86




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

2.3.5. PROCESO PRODUCTIVO LINEA GASEOSAS

2.3.5.1. Descripcion

A. Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y Materiales.

Recepcion de Insumos y Suministros.

En esta etapa los insumos y suministros ingresan a Planta en unidades las que deben
cumplir condiciones de limpieza, el encargado de almacén recibe la carga de acuerdo

a la guia de remision

Inspeccion visual en recepcion.

El encargado de almacén en conjunto con el supervisor de AC inspecciona
visualmente que los insumos y suministros vengan en empaques integros, libres de
roturas, picaduras o contaminacion.

Prueba de confirmacién

Esta prueba la realiza el supervisor de Calidad, verifica que cada insumo o0 suministro
vengan con el certificado de calidad por lote, asi mismo realiza pruebas fisicas o
mecanicas o microbiolégicas a fin de verificar la conformidad de lo recepcionado.
Almacenamiento de los insumos y suministros

Luego de las pruebas de confirmacion, si todo es conforme se procede a derivar cada
material a su respectivo almacén, es trasladado en un montacarga.

Recepcion de materia prima

Se inicia con la llegada de las frutas, en esta etapa se solicita al transportista la guia

de remision y se verifica que el proveedor este en la lista de proveedores aprobados,

Si se encuentra inscrito se procede a recepcionar.
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Seleccidn

Las frutas son revisadas en su grado de madurez y tamafio siendo descartadas todas
aquellas que se encuentren malogradas, golpeadas o que no rednan las
caracteristicas, la seleccion la realizan los trabajadores de la misma linea de néctares
en una mesa de acero inoxidable.

Pesado

Luego de seleccionada la fruta, se pesa la cantidad de fruta calificada para ingresar al

pulpeo.

B. Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos.

Bombeo de agua de pozo profundo.

Se bombea agua del pozo profundo propio de la empresa hacia el pozo de agua dura.
Almacenamiento de agua de pozo.

Consiste en almacenar el agua cruda en 02 pozos, aca el agua cruda es clorada en un
rango de 0.5 — 3 ppm para controlar la carga microbiana.

Columna catidnica.

Encargada de retener todos los cationes (retiene toda carga positiva de los minerales)
incluyendo la dureza del agua.

Después que las columnas han sido agotadas se procede de la siguiente manera:

a. Retrolavado de columna.

Proceso en el cual la columna es lavada en flujo de contracorriente (fluira de abajo
hacia arriba), con la finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua.
El tiempo de retrolavado es aproximadamente de 10 minutos.

b. Enjuague de columna.

Proceso que permite enjuagar las columnas con la finalidad de eliminar la suciedad

remanente del retrolavado, esto se realiza en aproximadamente 5 minutos, la columna

esta lista para la recarga del regenerante 4cido.
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Almacenamiento de agua de pozo.
Consiste en almacenar el agua cruda en 02 pozos, aca el agua cruda es clorada en un

rango de 0.5 — 3 ppm para controlar la carga microbiana.

Columna catidnica.

Encargada de retener todos los cationes (retiene toda carga positiva de los minerales)
incluyendo la dureza del agua.

Después que las columnas han sido agotadas se procede de la siguiente manera:

a. Retrolavado de columna.

Proceso en el cual la columna es lavada en flujo de contracorriente (fluira de abajo
hacia arriba), con la finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua.
El tiempo de retrolavado es aproximadamente de 10 minutos.

b. Enjuague de columna.

Proceso que permite enjuagar las columnas con la finalidad de eliminar la suciedad
remanente del retrolavado, esto se realiza en aproximadamente 5 minutos, la columna
esta lista para la recarga del regenerante acido.

c. Carga de regenerante acido.

Operacion que consiste en llevar 183 kg de solucion de &cido clorhidrico al 33% de
concentracion del tanque preparado hacia la columna de resina, en esta etapa es
donde la resina cationica va a regenerarse.

Toma un tiempo aproximado de 40 minutos, luego se deja reposar por 30 minutos mas.
d. Descarga de regenerante.

Luego se desecha el regenerante ya utilizado por efecto de la reaccién con la resina

catiénica, esto demora aproximadamente 30 minutos.
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e. Enjuague de columna.
Después se rellena nuevamente la columna con agua para enjuagar la resina y de esta

manera esta lista para la produccion de agua.

Columna anidnica
Se encarga, de retener todos los aniones contenidos en el agua (retiene toda carga

negativa de los minerales).

Una vez lista la columna catidnica para la produccién de agua, esta es pasada a través

de la columna aniénica como sigue:

a. Retrolavado de columna.

Proceso mediante el cual esta columna es lavada en flujo de contracorriente, con la
finalidad de retirar y desprender la suciedad acarreada por el agua. El tiempo
aproximado de retrolavado es de 10 minutos.

b. Enjuague de columna:

Aligual que en la columna catidnica, esta etapa permite enjuagar y eliminar la suciedad
remanente del retrolavado, esto se realiza en 5 minutos, los cuales son suficientes. En

esta etapa la columna ya esta lista para la recarga del regenerante alcali.

c. Carga de regenerante alcali

Operacion que consiste en “jalar” la soda caustica 140 kg del tanque de soda, en esta
etapa se regenera la resina anibnica con la soda caustica. Esta etapa dura
aproximadamente 40 minutos, luego de ingresar todo el regenerante se deja reposar

aproximadamente por 30 minutos mas.

d. Descarga de regenerante

En esta etapa el regenerante ya con una concentracion menor a lo normal, por el efecto

de reaccion con la resina anidnica se desecha, para luego pasar al siguiente paso.

Esta etapa dura aproximadamente 30 minutos.

90




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

e. Enjuague de columnas

Consiste en rellenar las columnas con agua para enjuagar los residuos de

regenerantes, de esta manera la columna queda lista para la produccién de agua.

El rendimiento promedio en ambas baterias es aproximadamente 33 m2 de agua
desmineralizada.

Almacenamiento de agua desmineralizada.

El agua desmineralizada obtenida es almacenada en pozos. El agua almacenada debe
cumplir requisitos estrictos para su almacenamiento. Es tratada con hipoclorito de
calcio (HTH al 65% de concentracion) para el control Microbiolégico. En esta agua
tenemos 3 - 6 ppm de cloro residual libre (CRL) suficiente y necesario para la
eliminacion microbiana.

Filtro de arena.

Se compone de grava en la parte del fondo del tanque y va colocada de mayor a menor

diametro.

Luego, viene encima la arena fina para retener particulas coloidales o fléculos.

Filtro de carb6n activado

Es un filtro de lecho de carbén especial, que retiene malos sabores, olores y el cloro,

principalmente.
Filtros pulidores.
Son cartuchos filtrantes de acetatos celulosa o poliamidas, en estos filtros quedan

atrapados los finos del carb6on y otras particulas pequefias que pudieran estar

presentes en el agua.
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Radiacion con lamparas de UV.

Luego de pasar por los filtros pulidores el agua recibe un tratamiento por radiacion UV
que representa un PCC gue permite asegurar la inocuidad del agua tratada es decir que
esté exento de microorganismos dafiinos para la salud. Cuyo limite critico no<menor

80% de Transmitancia.

C. Tratamiento de agua blanda para el enjuague de envases

Bombeo de agua de pozo profundo

Se bombea agua del pozo profundo propio de la empresa hacia el pozo de agua dura.

Almacenamiento de agua de pozo
Consiste en almacenar el agua cruda en 02 pozos, aca el agua cruda es clorada en un

rango de 0.5-3 ppm para controlar la carga microbiana.

Ablandamiento del agua
Este paso, el agua almacenada hace su paso por el ablandador cuyo objetivo es eliminar
las sales de calcio y magnesio en el agua y de esta manera evitar incrustaciones en los

equipos o maquinas.

Almacenamiento de agua blanda

Luego de que el agua es blanda, se bombea a los pozos de almacenamiento de agua
blanda, acé es clorada por un dosificador cuyo objetivo es mantener niveles de cloro
entre 0.5 — 3 ppm, el agua se encuentra apta para su uso en el enjuague de envases

vacios.

D. Pulpeo de frutas

Desinfeccion
Se inicia con la desinfeccion den la tina que contiene 150 L de agua clorada a 50ppm
(para papaya) y 30 ppm (para membrillo, manzana, pifia) con la finalidad de reducir la

carga microbiana.

Enjuague
Seguidamente pasa por un enjuague con agua clorada a 5ppm (para papaya y 2ppm

(para mebirillo, pifia y manzana).
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Pelado y Corte
Las frutas limpias son trasladadas a las mesas de pelado y cortado, es una operaciéon
manual; luego el operador coloca la gruta cortada en canastas limpias y desinfectadas.

Escaldado

Se realiza un escaldado de las pulpas. En la marmita la pulpa recibe una coccion
adecuada para evitar su deterioro quimico y disminuir la carga microbiana.

Este tratamiento consiste en aplicar calor hasta que la parte central de la pulpa colocada
en la marmita alcance 95°C. Debe mantenerse a esta temperatura por 10 minutos. La

agitacion es muy importante durante este proceso.

Pulpeado

Una vez escaldada la fruta pasa a la pulpeadora con la finalidad de obtener un puré fino.
En el pulpeado la fruta se somete a un proceso de reduccion de tamafo. Se adiciona
sorbato de potasio para prolongar la vida Util de la pulpa e inhibir el desarrollo de mohos,
levaduras y bacterias. Estos aditivos se disuelven con un poco de agua o pulpa caliente

y se le da una buena agitacion para asegurar una distribucion homogénea.

Embolsado -Pesado y almacenamiento en camara

La materia que se separa de la pulpa mediante este proceso (descarte) se recibe en
bolsas plasticas y la pulpa en las bolsas plasticas de polietileno de alta densidad es
cerrada con un precinto de seguridad. Se realiza un enfriamiento a temperatura
ambiente. Luego de enfriar las pulpas, se procede a rotular la cinta con un plumon
indeleble se marca colocando el nombre de la fruta, el peso y la fecha de produccion.
En esta etapa se controla °brix, acidez citrica y pH. Se toma muestra para el control
microbioldgico de aerobios mesdfilos viables y coliformes totales.

Estas pulpas son almacenadas en la cAmara Reefer hasta que sea requerido para la

produccion a una temperatura menor a 10°C

E. Enjuague de Envases

Abastecimiento de envases a planta
Una vez recepcionados y almacenados, se procede al abastecimiento a planta de los

envases con la ayuda del montacarga.
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Despaletizado

Se realiza el despaletizado de los envases de forma manual son alimentados a la linea.

Enjuague de envases en rinser
Los envases pasan por el rinser con la finalidad de ser enjuagados en forma mecanica,
usando agua blanda clorada a 0.5-2.0 ppm. En esta etapa se controla el cloro libre

residual; finalmente se transportan los envases enjuagados hacia la llenadora.

F. Envasado de néctares

Mezclado

En esta etapa el operador de preparacion mide en las mamitas de acero inoxidable
previamente sanitizadas, la cantidad de agua tratada, luego de acuerdo a la tabla de
preparacion adiciona en orden los ingredientes del néctar: pulpa de frutas o concentrado
de durazno, azUcar y demas componentes.

En esta operacion se prende el agitador mecénico y con la ayuda del calor por vapor

mediante un serpentin se va mezclando uniformemente todos los ingredientes.

Pasteurizado
El operador prepara el jugo de acuerdo a las especificaciones segun sabor. Aqui debe
mantener la temperatura igual o mayor a 90°C por un tiempo no menor de 20 minutos y

se controla los pardmetros fisicoquimicos.

Homogenizado
Seguido pasa por un equipo homogeneizador que trabaja a una presion >80 bar, en esta

etapa se homogenizada por completo todo el néctar.

Envasado
Luego de homogenizado el néctar es bombeado hacia el tanque elevado donde la
temperatura de la bebida debe ser mayor a 90°C, en esta etapa el jugo es envasado por

gravedad, llenando las botellas.

Capsulado
Se procede luego al encapsulado para una maquina capsuladora pone la tapa y forma

el torque asegurando la hermeticidad.
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Codificado e inspeccién en pantalla

Luego pasar a la etapa de codificado, se realiza con una maquina codificadora, se
registra la hora, fecha de vencimiento y cddigo juliano, a su vez pasa por la pantalla de
inspeccion con el fin de detectar la presencia de algin material extrafio o mala

codificacion.

Encajonado
Se colocan en cajas de 24 botella s en el caso de 240 y 300 ml. Y de 12 botellas en la

presentacion de 1 litro para ingresar a la etapa de enfriamiento.

Enfriamiento
Las cajas con las botellas pasan a a la etapa de enfriamiento con agua a temperatura
ambiente hasta alcanzar una temperatura de 37 +/- 2°C en la bebida, el enfriamiento es

por inmersion.

Empacado y paletizado

Luego de enfriado el producto, pasan las botellas por la maquina empacadora con
lamina termocontraible y luego se arman los pallets conformados por una cantidad
determinada de paquetes segun el tamafio de la botella.

Las botellas ya vienen etiquetadas del mismo fabricante. Seguido se colocan las botellas
etiguetadas en el transportador para ser llevadas a la maquina empacadora la que se
encarga de empacarlas en paquetes de 12 unidades en el caso de botellas de 240 y
300 ml; y de 6 unidades en el caso de litro. EI empacado se realiza con plastico

termoencogible.

Transporte a almacen - almacenamiento.

Los pallets armados son transportados al almacén N°1

G. Almacenamiento de producto terminado en planta.

Recepcion de producto terminado en almacén

El producto es recibido por el personal de almacén quien verifica la cantidad de producto

recibido.
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Ubicacién del producto.

Luego el producto es ubicado en almacén, a temperatura ambiente y protegido de los
rayos solares, el pallet es identificado con el lote y fecha de vencimiento.

Entrega a distribuidor.

Se da cuando se programa un despacho, el personal de almacén entrega el producto a

los distribuidores para su comercializaciéon, en esta etapa se registra las condiciones de

limpieza de cada unidad.
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2.3.5.2. MACROPROCESO

Grafico N°23. Macroproceso de Bebidas
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2.3.5.3. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Cuadro N° 2.32. Diagramas de Flujo de los Procesos para Linea Gaseosas.

item Nombre del Diagrama

A Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y
Materiales

B Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos

C Proceso de Tratamiento de agua blanda para enjuague de
botellas.

D Proceso de pulpeo de frutas.

E Proceso de enjuague de envases.

F Proceso de Envasado.

G Proceso de almacenamiento de Producto Terminado en
Planta.

Fuente. Enrique Cassinelli e Hijos S.A.C.
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2.3.5.4. DIAGRAMA DE FLUJO DE LOS PROCESOS

Diagrama N°24-A. Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y Materiales
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Diagrama N°25-A-1. Proceso de Recepcion y Almacenamiento de Insumos y

Materiales
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Diagrama N°26-B . Proceso de Tratamiento de Agua para Procesos
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Diagrama N°27-C . Proceso de Tratamiento de Agua Blanda Para Enjuague De Botellas
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Agua clorada a
50 ppm(papaya)
30 ppm (resto de
frutas)

T° 95 °C / 10 min

Diagrama N°28-D . Proceso de pulpeo de frutas
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Diagrama N°29-E . Proceso de enjuague de envases
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Diagrama N° 30-F . Proceso de Envasado
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Diagrama N°31-F . Proceso de almacenamiento de Producto Terminado en Planta
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CAPITULO 3: PROYECTO DE MODIFICACION, AMPLIACION O UNA
MEJORA TECNOLOGICA MEDIANTE EL ITS

3.1 Objetivo del ITS

Realizar el Informe Técnico Sustentatorio (ITS) de la Planta Trujillo - AGROBEX S..A.C
para la actualizacion de las mejoras tecnologicas

3.2 Justificacion

De acuerdo a lo dispuesto en el numeral 48.1 del art. 48 del D.S. 017-2015-PRODUCE:
“Cuando el titular de un proyecto de inversidén en ejecucion o de una actividad en curso,
gue cuenta con instrumento de gestibn ambiental aprobado, decide modificar
componentes auxiliares o hacer ampliaciones que tienen impacto ambiental no
significativo o se pretendan hacer mejoras tecnolégicas en las operaciones, no se
requerira un procedimiento de modificacion del instrumento de gestion ambiental. El
Titular esta obligado a hacer un Informe Técnico Sustentatorio justificando estar en
dichos supuestos ante la autoridad competente antes de su implementacion.”
AGROBEX SAC, debera presentar El Informe Técnico Sustentatorio (ITS) para el
proyecto modificacién del PAMA de la planta Truijillo, de la empresa AGROBEX SAC
ya que se prevé que el proyecto antes mencionado genere impactos ambientales No
Significativos.

3.3 Generalidades

El proyecto que se implementard en la Planta Trujillo, de la empresa AGROBEX SAC
S.A. incluird la implementacion de mejoras tecnologicas.

Teniendo en consideracion lo antes indicado el proyecto esta dentro de los supuestos
de modificacion y ampliacién con impacto ambiental no significativo, regulado en el
numeral 48.1 del articulo 48° del Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y de Comercio Interno, aprobado por Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE.
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3.4 Justificar en que supuesto se encuentra el proyecto (modificacidon, ampliacion o una mejora
tecnologica)

El proyecto del ITS "Mejoras Tecnoldgicas de la Planta Trujillo - AGROBREX S.A.C" se encuentra en el

supuesto de implementacion de una mejora tecnologica.

En la presente seccion se describen las modificaciones que se proponen realizar en
la planta Truijillo, de su PAMA aprobado en el afio 2019, las modificaciones realizadas
en el PAMA tienen como objetivo la modernizacién de la planta, asi como el
cumplimiento de los planes de manejo ambiental establecidos en el PAMA y el
cumplimiento de las normas ambientales vigentes, para una produccion optima
eficiente y a la vez sostenible.

La empresa AGROBEX SAC cuenta con una linea de produccion que fue instalada
en el afio 1950 y es la Unica linea con la que se trabaja, la instalacion de una nueva
linea obedece a un plan de modernizacion de la empresa para lograr una mayor
eficiencia en sus procesos incluyendo una llenadora de acero inoxidable reduciendo
la merma del 2% al 0.5%, la instalacion de la nueva linea permitird que se pueda dar
el adecuado mantenimiento a la linea de produccion sin necesidad de para la planta.

3.5 Descripcion de las actividades y componentes del ITS

Para la linea nueva (Se adjunta en la memoria y propuesta técnica econémica en el Anexo
N°4).
¢ Montaje de equipos

Desmontaje de cajas y traslado de equipos
-) Transportador de botellas PET llenas AEREO

¢ Instalacion eléctrica acometida
e Instalacion eléctrica ZEGLA

e Ubicacion de transporte

e Montaje de partes de transporte
¢ Nivelacion de transporte

e Sistema de baranda observacion de mejora
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Monobloc RINSER - llenadora
e Instalacion eléctrica acometida
e Instalacion eléctrica ZEGLA
e Montaje de partes mecéanicas
e Tendido de tuberia de agua blanda (RINSER)
e Tendido de tuberia de producto
e Tendido de tuberia de aire
e Tendido de tuberia de co2
e Tendido de tuberia aire estéril
e Reubicacion de bomba de RINSER
-) Elevador neumatico de tapas plasticas (JET FLOW)
e Reubicacion de tablero
e Fabricacion Tolva de tapas y tuberia
e Instalacion eléctrica acometida
e Instalacion de tuberia de alimentacion
e Instalacion eléctrica ZEGLA
-) Unimix automatico
e Instalacion eléctrica acometida
e Instalacion eléctrica ZEGLA
e Tendido de tuberia de producto
e Tendido de tuberia de aire
. Tendido de tuberia de CO-
e Tendido de tuberia de retorno de intercambiador
e Tendido de tuberia de salida de intercambiador
¢ Tendido de tuberia de agua ozonizada
e Tendido de tuberia de agua tratada
¢ Acondicionamiento de bypass entrada y salida d=

-) Unidad de enfriamiento de liquido con sistema de refrigeracion indirecta

e Instalacion de equipos en su posicién

e Instalacion de acometida

e Tendido de tuberias

e Intercambiador de calor a placas para enfriamiento de solucién acuosa

e Tanque pulmon para acumulacion de solucion
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

e Reubicacién de SKID a posicién correcta

e Interconexion de tuberias succidn compresor y tanque de liquido
e Bomba primaria (tanque x trocador)

¢ Bombas secundarias (tanque x puntos de consumo)

e Cuadro eléctrico de fuerza y comando.

e Pruebas de fugas con nitrégeno

e Llegada de técnico de mebrafe y pruebas
-) Maguina empaquetadora automatica marca ZEGLA.

e Instalacion eléctrica acometida
e Instalacion eléctrica ZEGLA

e Ubicacion de equipo

e Tendido de tuberia de aire

¢ Montaje de partes y regulacion de equipo

-) Transportador de botellas PET llenas

e Instalacion eléctrica acometida

e Instalacion eléctrica ZEGLA

e Ubicacion de transporte

e Anclaje de soportes

¢ Montaje de partes de transporte

o Conexion de desague de bandejas
¢ Nivelacion de transporte

e Instalacion de sistema de lubricacion y drenaje

-) Traslado y montaje de etiquetadora

¢ Acondicionamiento de transportador actual

e Fabricacion de 4 soportes para maquina

e Alargar mesa de transferencia etiquetadora

e Acondicionamiento de cabezal matriz a eje de 25mm
e Colocar e instalar etiquetadora en su lugar

e Construccién de pozo a tierra

e Cometida eléctrica

e Acometida de aire
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

-)Instalacion de codificadora

e Instalacion de red eléctrica de codificadora

e Fabricacion de tableros soporte (2 und)

e Compra de materiales eléctrico para codificadora

e Adaptacion de toma industrial para codificadora en linea Crown y para tablero.
e Traslado de codificadora

e Traslado e instalacién de parante porta cabezal

e Colocar toma de aire para limpieza de tapa antes.

-) Pruebas Industriales

o Pruebas y puesta en funcionamiento con botellas 1.5 L, 3 L, 625 ml.
e Prueba de botella 1.5 Litros

e Prueba de botella 3 Litros

e Prueba de botella 6.25 ML.

e Muestra de botellas

e Saneado de UNIMIX/ llenadora

e Levantamiento de observaciones

-) Pruebas con botella de 625 ml. sin observaciones

e Saneado de UNIMIX / llenadora
e Producto (agua)

e Pruebas

.-) Prueba de carbonatado
e Capacitacion a personal técnico

e Aceptacion técnica
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Actualizacion del proceso productivo

El proceso productivo de néctares que en la actualidad se realiza mediante el pulpeo de
frutas, se reemplazard por la compra de pulpa congelada la cual se utilizard como
materia prima para la elaboracion de néctares.

El pulpeo de frutas se seguira realizando en caso de desabastecimiento de pulpa

congelada.

Implementacién de una segunda planta de osmosis

En la planta Trujillo se tiene contemplado instalar una segunda planta de Osmosis, con
el objetivo de mejorar la operatividad de la planta en donde actualmente para hacer
mantenimiento de la primera planta de osmosis se tiene que parar la produccion de
agua, sin embargo, con la instalacién de la segunda planta de osmosis, esta quedara
como reserva para cuando la primera planta pare de esta manera se producira agua de
manera continua.

Se adjunta cotizacién de la planta de osmosis en el Anexo N°5.

3.6 Plano que propone el ITS

El plano que propone el ITS se adjunta en el Anexo N°6.
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

S

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

3.7 Recursos e insumos a requerir para implementar el ITS

Materia prima e insumos

En la siguiente tabla se muestra la cantidad de materia prima e insumos empleados.

Tabla 3.2 Materia Prima e insumos

INSUMOS PRODUCCION
DESCRIPCION CANTIDAD UNIDADES
Botella Pet 4,125 millar
Tapa Rosca 4,700 millar
Botella de Vidrio 600 millar
Azucar 0 Kg.
Etiquetas 4,780 millar
Concentrado Gaseosas 771
Papaya Congelada 27,140 Kg.
Manzana Congelada 15,576 Kg.
Pifia Congelada 1,770 Kg.
Membrillo Congelada 3,717 Kg.
Durazno Congelada 3,024 Kg.
Plastico Termcontraible
Tintas de codificado 1 Litro
Aditivo de codificado 10 Litro
Acido Clorhidrico - Kg.
Soda causitica 200 Kg.
Sal - Kg.
Capsulas de botellon 20 millar
Fundas termocontraibles 20 millar
Bolsas Plasticas - unidades
Productos
Tabla 3.3 Productos
PRODUCCION Y SOPLADO PET
DESCRIPCION Botella Cajas

Botella PET 300 ml CSD cristal 1,289,195 85,946

Botella PET 500 ml CSD cristal 1,835,234 122,349

Botella PET 1.5 Lts. CSD cristal 184,399 15,367

Botella PET 3.0 Lts. CSDcristal 386,034 32,170

Botella PET 625 ml Agua C/G 108,253 7,217

Botella PET 625 ml Agua S/G 309,175 20,612

Botella PET 300 ml Agua S/G - -

Botella PET 2.5 Lts. Agua S/G 13,193 1,099

TOTAL 1 4,125,483 284,759
Bidon PET 20 Lts. Agua S/G 3,489 21,668
Bidon PET 7 Lts. Agua S/G 1,200 1,060
TOTAL 2 4,689 22,728
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Tabla 3.4 Litraje Producido

e e
CHAMPAGNE 470,268
COLA 749,384
ROJA 152,136
NARANJA 326,153
PINA 337,622
LIMON 294,853
K. AMARILLA 357,157
GUARANA 51,504
DURAZNO 21,579
MIXTO 214,131

- Fresa/Platano -
AGUASIN GAS 0.625L 193,234
AGUA CON GAS 0.625 L 67,658

AGUA SIN GAS 0.300 L -
AGUASIN GAS 2.5L 32,983
BIDONES 20 L PET Cassinelli 433,360
BIDONES 7 L 7,420
TOTAL 3,592,602

Tabla 3.5 Pulpas consumidas

INSUMO PULPA (Kg.)

Papaya Congelada 27,140
Manzana Congelada 15,576
Pifa Congelada 1,770
Membrillo Congelada 3,717
Durazno Congelada 3,024
TOTAL 51,227
Tabla 3.6 Personal
PUESTO CANT.
Gerente General 1
lafaturas Principales 6
Empleados Administracion 23
Empleados Ventas 15
Colaboradores Preventa 23
Colaborador Distribucion 27
Colaborador Servicios 6
Supervisores de Planta 5
Personal Tecnico 5
Personal Obrero 50
Total Colaboradores 161
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Organigrama de la empresa

En el Anexo N°7 se adjunta el organigrama de la empresa.

Abastecimiento de agua

Tabla 3.7 Registro Acumulado de consumos

Servicios auxiliares

REGISTRO ACUMULADO DE CONSUMOS

2008 2009

2010 2011

2012 2013

2014

2015

2016

2017

2018 2019

2020 2021

2022

Consumo Total Anual 76,148 59,856 66,309 67,089 77318 68,318 72,104 77579 71430 72,341 51,128 55,843 67,692 66,905 58898
Figura 3.1 Consumo Total anual de agua
Consumo Total Anual
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= Consumo
Total Anual

Red Eléctrica

Tabla 3.8 Red eléctrica

2014

2015

2016

2017

2018

2019

2020

2021

2022

EATotal (
kWh afio)

1,688,750

1,756,264

1,516,525

1,482,807

1,498,447

1,995,385

2,281,287

2,563,369

2,395,305

EAHP  (
kWh afio)

296,053

348,998

292,458

262,169

229,524

400,705

456,438

517,429

457,354

Prom. Uso
Redes distr. HP
(Kw)

435.57

415.10

399.28

454.29

431.54

463.79

490.50

474.26

468

Prom. Uso
Redes Dist. FP
(Kw)

454.87

426.38

425.10

471.07

503.40

492.45

513.82

512.14

509

Prom. Activa
Generacion
(kw)

455.79

427.40

425.04

473.27

503.40

492.45

513.82

512.14

509

Total Anual
Fact.Incluido
IGV (S/,)

551,961.70

710,945.40

668,453.60

630,041.64

573,118.82

700,762.03

871,643.02

960,602.66

1,013,950
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

A
DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:
Figura 3.2 Consumo Total anual de electricidad
Total Acumulado
3,500,000
3,000,000
o 2,500,000
'S 2,000,000 ) ]
= W Series2 @Series1
S 1,500,000
~ 1,000,000
500,000
2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

Aio

116




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

e Consumo de gas

Tabla 3.9 Relacion de equipos y maquinarias

Descripcion Modelo Marca Ano Fab Nro Serie Potencia Voltaje Fecha Adqui
Trat.Agua
ABLANDADORES N/A N/A 0 N/A N/A N/A 30/08/2008
SISTEMA BOMBEO AGUA OSMOTIZADA N/A HIDROSTAL 1998 N/A 10 HP 220V 3 02/09/2008
PH
SISTEMA BOMBEO AGUA BLANDA N/A HIDROSTAL 1998 N/A 5HP 220V 3 03/09/2008
PH
FILTRO DE ARENA N/A FLOW&RITERS 1975 N/A N/A N/A 04/09/2008
FILTRO DE CARBON N/A FLOW&RITERS 1975 N/A N/A N/A 05/09/2008
FILTRO PULIDOR N/A N/A 1995 N/A N/A N/A 06/09/2008
EQUIPO UV AQUAFINE CSL-4R AQUAFINE 1995 N/A N/A 110V 2 07/09/2008
PH
RED TUBERIAS AGUA BLANDA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 08/09/2008
RED TUBERIAS AGUA TRATADA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 09/09/2008
SALA TRATAMIENTO DE AGUA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 10/09/2008
SISTEMA DE OSMOSIS INVERSA N/A NPW 2017 N/A 20Kw 220 01/06/2017
EQUIPO OZONIZADOR 15000LPH AQUAPRODUCT 2018 N/A 5HP 220V 01/12/2018
UV AQUAFINE HX OPTIMA HX AQUAFINE 2018 DQO 10/2018 360 KVA 240 VAC 17/04/2019
004 MV
Total: 13
Soplado
SOPLADORA N° 5 HZ880 ZHEJIANG 01/11/2016 N/A 30 220 01/11/2016
HONGGZHEN
MACHINE MOULD
GROUP CO.,LTD.
CHILLER SOPLADORAS CHINAS GW532A HUARE 2015 S/N 2 HP 220V 3PH | 04/04/2019
SOPLADORAN°6-20LT HZ90 SHEJIANG 2016 N/A 30 KW 220 VAC - 01/11/2016
HONGZHEN 3~
MACHINE MOULD
GROUP CO. LTD.
Total: 3
Néctares
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SALA DE PULPEO N/A N/A 0 N/A N/A N/A 05/08/2008

MAQUINA PULPEADORA N/A TITO MANZINI 1970 N/A 20 HP 220V 3 06/08/2008
PH

PAILAS BASCULANTES N/A TITO MANZINI 1970 N/A N/A N/A 07/08/2008

CAMARA REEFER N°1 TMO003 REFHAUT Co 1982 N/A 12 KW 220V 3 08/08/2008
PH

TANQUES DE PREPARACION 1800 LT N/A 2002 N/A 2 HP 220V 3 09/08/2008
PH

BOMBA DE NECTAR N/A N/A 2002 N/A 5 HP 220V 3 10/08/2008
PH

TANQUE ELEVADO N/A N/A 2001 N/A 1HP 220V 3 12/08/2008
PH

LLENADORA MEYER 50/10 MEYER DUMORE 0 N/A 5 HP 220V 3 13/08/2008
PH

CAPSULADORA ALCOA N°2 B59 ALCOA 1998 N/A 5 HP 220V 3 14/08/2008
PH

TINAS DE ENFRIAMIENTO N/A N/A 1999 N/A N/A N/A 15/08/2008

TRANSPORTADORES NECTARES SIM S/IM 2002 41000 1 KW 220V 3 16/08/2008
PH

EMPACADORA CHINA SMTP CHINA 2007 2007-012 25 kw 220 17/08/2008

CODIFICADORA VIDEOJET EXCEL 2000 VIDEOJET 2009 <Opcional> <Opcional> 220 18/08/2008

POLIRINSER POLIRINSER POLINDUSTRIAS 2004 41000 5 KW 220V 3 19/08/2008
PH

CAMARA REEFER N°2 511/51 CARRIER 2008 S/N 15 HP 440 15/01/2013

HOMOGENIZADOR ONE15TS ONE 15TS GEA PROCESS 2013 S/N 15 kW 220 VAC 29/04/2013

Total: 16

Gaseosas

LLENADORA CROWN 50/12 UNIBLEND CROWN CORK Co 1956 N/A 5 KW 220V 3 22/07/2008
PH

TRIOMATIC CARBOCOLLER | CROWN CORK Co 0 N/A 10 KW 220V 3 23/07/2008
PH

CAPSULADORA ALCOA N°1 B-209 ALCOA 1997 N/A 2 KW 220V 3 24/07/2008
PH

CODIFICADORA IMAJE S8 S8 CLASSIC IMAJE 2003 N/A 0,5 KVA 220V 2 25/07/2008
PH

SALA DE JARABE N/A N/A 0 N/A N/A 220V 3 28/07/2008
PH

COMPRESOR CARRIER 5H60 CARRIER 0 N/A 60 HP 220V 3 29/07/2008
PH

TORRE SULZER EKW 190 SICREA 2001 N/A 180 KW 220V 3 30/07/2008
PH

PREENFRIADOR BOHN RB-4R BOHN - COPELAND | O N/A 50 HP 220V 3 31/07/2008
PH

118




PIPA DE CO2 N/A PRAXAIR 0 N/A 12 KW 220V 3 02/08/2008
PH
EMPACADORA ZEGLA RZ/E-1350 ZEGLA 2017 EM.360 32 Kw 220 VCA 01/05/2017
LINEA TRANSPORTADORES ZEGLA-1 TG-ZEGLA ZEGLA 2017 TG-ZEGLA-2017 | 13.5 Kw 220V 3PH | 01/05/2017
ALIMENTADOR DE TAPAS RZ AT ZEGLA 03/2022 JF354 1.262 Kw 220 Vca 22/07/2022
JETFLOW
Total: 12
Equip. Aux.
SISTEMA DE DESAGUE N/A ALLIS CHALLMER 0 N/A 20 HP 220 VAC - | 11/09/2008
3~
BOMBA DE SUBSUELO N/A WWESTINHOUSE 0 N/A 5 HP 220 VAC - | 12/09/2008
3...
BOMBAS HIDROSTAL AGUA CRUDA N/A HIDROSTAL 1998 N/A 10 HP 220 VAC - | 14/09/2008
3..
CISTERNAS AGUA CRUDA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 15/09/2008
GRUPO ELECTROGENO CATERPILLAR 3406 C CATERPILLAR 1998 47ZR 03461 250 KVA 220 VAC - | 17/09/2008
3..
SUB-ESTACION ELECTRICA N/A DELCROSA 1995/2007 139314711/ 1000 KVA 10KV/ 18/09/2008
143375-T 220V - 3~
CALDERO 3 DISTRAL D3B-200-150 DISTRAL 1991 N/A 200 BHP 220 VAC - | 20/09/2008
3~
POZO SEPTICO N/A N/A 1998 N/A N/A N/A 21/09/2008
RED ELECTRICA PLANTA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 22/09/2008
RED TUBERIAS DE VAPOR N/A N/A 0 N/A N/A N/A 23/09/2008
RED TUBERIAS AIRE N/A N/A 2005 N/A N/A N/A 24/09/2008
RED TUBERIAS AGUA CRUDA N/A N/A 0 N/A N/A N/A 25/09/2008
COMPRESOR SULLAIR 3009/A 3009/A SULLAIR 2010 200910070002 40 HP 220 28/09/2008
EQUIPOS VARIOS SIM S/IM S/IA S/N S/P SIV 25/01/2013
COMPRESOR KAESER ASD 40 ASD 40 KAESER 2016 1343 40 HP 220 VAC 15/03/2016
3PH
Total: 15
Botellones
LAVADORA-LLENADORA DOSTAL UNIPLANT DOSTAL&LOWEY 1998 N/A 5 KW 220V 3 20/08/2008
PH
CODIFICADORA IMAJE S4 JAIME S4 PLUS | IMAJE 2012 S/N 250 WATSS 220 19/03/2013
TRANSPORTADORES BIDONES SIM KALE 2007 S/N 3 HP 3PH 220 24/10/2013
VAC
Total: 3
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Generacion de residuos y efluentes

Tabla 3.10 Residuos

Residuos Sélidos Generados en Proceso Productivo

DESCRIPCION Kg/Mes
Residuos Organicos

1,000
Carton

500
Papel
Plastico

300
Vidrio

100
Metal

5
Residuos Peligrosos

500

Residuos Sélidos Generados en Area Adminsitrativa

DESCRIPCION Kg/Mes
Residuos Organicos

20
Carton

2
Papel

10
Plastico
Vidrio
Metal

Residuos Peligrosos
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Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos

DESCRIPCION Kg/Mes
Residuos Peligrosos 500
Residuos Mo Peligrosos 1,937




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

3.8 Presentar un cronograma de ejecucion y el costo del proyecto

Tabla 3.11 Cronograma para la Implementacion de la Nueva Linea de Produccion

ZEGLA

CECOL 1Bis

GANTT PREVISION (MACRO DE ACTIVIDADES Y EVENTOS) AGROBEX - PERU. (VER.00)

g EVENTOS / ETAPAS QUIEN RECURSCS MES 1 MES 2 MES 3 MES 4 MES 5 MES 6 MES 7 MES 8 MES 9 MES 10 MES 11
2 1a15 | 16a3| 1215 [16as0f 1a15[16a0] 1a1s [16asn| 1215 [16as0] 1515 [ 1eann] 1215 [16an] 1a15[16azs] 1215 [16asi] 1a15 ] 16a0] 1515 1sam
1 |APRESENTACION DE OFERTA Y LAY OUT ZEGLA VENTAS INTERNACIONALES

2 |NEGOCIACION Y APROBACION DE LAY OUT ZEGLA/AGROBEX VENTAS/COMPRAS/TECNICO

3 |APROBACION DE CONTRACTO ZEGLA/AGROBEX VENTAS/COMPRAS/TECNICO

4 |APRESENTACION DE GARANTIAS BANCARIAS/BORRADOR ZEGLA FINANCIERD

5 |FIRMA DEL CONTRACTO ZEGLA PRESIDENTE

6 |EMISSION DE ORDEN DE COMPRA AGROBEX COMPRAS

7_|ENVIO DE ANTECIPO AGROBEX FINANCIERD

8 |ENVIO DE GARANTIAS BANCARIAS ZEGLA FINANCIERO

9 |EMISSION INTERNA DE ORDEN DE FABRICACION ZEGLA VENTAS INTERNACIONALES

10 |ANALISE INTERNA TECNICA ZEGLA VENTAS/INGENIERIA

11 |AMOSTRAS PARA PROJETO AGROBEX COMPRAS

12 |ENGENHARLA PROJETO - MECANICO Y ELETRICO ZEGLA INGENIERIA

13 |LIBERACION PARA PCP Y FABRICA ZEGLA INGENIERIA

14 |LIBERACION PARA COMPRAS/COMPRAS ZEGLA INGENIERIA

15 |FABRICA / MAQUINAS LISTAS PARA DESPACHO ZEGLA FABRICA

16 |MUESTRAS PARA PRUEBAS ZEGLA AGROBEX

17 |VISITA TECNICA ZEGLA AGROBEX

18 |FAT - FACTORY ACEPTANCY TEST ZEGLA/AGROBEX TECNICOS AGROBEX/FABRICA 9all

19 |AYUSTES Y CORRECIONES POST FAT ZEGLA INGENIERIA/FABRICA

20 |EMBALAJE DE LOS EQUIPOS ZEGLA EXPEDICION 14 18

21 |PREVISION DE CARGA PARA TRANSPORTE A PUERTO ZEGLA EXPEDICION/DESPACHANTE 21

22 |PREVISION DE BARCO ZEGLA/AGROBEX OPERADOR INTERNACIONAL 28 25

23 |ADUANA PERU AGROBEX DESPACHANTE AGROBEX 25 1

24 | TRANSPORTE TERRESTRE PERU AGROBEX TRANSPORTADORA AGROBEX lad

25 |LLEGADA A PLANTA AGROBEX TRANSPORTADORA 4

26 |SOLICITACION DE TECNICOS PARA INSTALACION AGROBEX ASSISTENCIA TECNICA 17

27 |LLEGADA DE TECNICOS A PLANTA ZEGLA ASSISTENCIA TECNICA 4

28 |INSTALACION/CAPACITACION/START-UP/SAT/PUESTA EN MARCHA ZEGLAJAGROBEX ASSISTENCIA TECNICA 4 28
29 |ENTREGA TECNICA FIRMA ACEPTACION ZEGLA/AGROBEX ASSISTENCIA TECNICA 29
30_|RETORNO DE TECNICOS A ZEGLA ZEGLA ASSISTENCIA TECNICA [ ] 1
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PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

F

4%

Nex;

NEXT PURE WATER 5.A.C

Tabla 3.12 Cronograma para la Implementacion de la Planta de Osmosis

CRONOGRAMA ACTIVIDADES - AGROBEX RO

MES 01

MES 02

MES 03

MES 04

ACTIVIDADES

Pago de adelanto

|Reconfiguracidn SKID Osmasis Inversa

Compra Material Hidraulico y eléctricos para Fabricacidn

Ensamble Hidrdulico sobre Skid Osmosis Inversa y CIP

Ensamble de Arbol de Valvulas de Filtro Catalizador

Compra Material Hidrdulico y Eléctrico para la Instalacidn

Transporte y Entrega de Equipos

|Instalacién Hidraulica
|

|instalacién Etéctrica

Obras clviles previas - Lozas, drenajes, base bombas y canaletas

|Instalacién de Red electrica - Badejas, Tab. Distribucién, Cableado

||nsta|a{idn tuberia matriz de agua PVC (14" SCHA0

|Fruebas y Puesta en Marcha
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Tabla 3.13 Cronograma del uso de pulpa congelada
— [iber
AGROBEX it

CRONOGRAMA DE IMPLEMENTACION
USO DE PULPA CONGELADA 2023

[ wmesy | mes2 | mess [ mesa | mess | MES6 |

5152535451 |52|53|54|51|52|5S3|S54|651|52|53|54|51|52|53|S4|51(5S2|53]|3%4
ACTIVIDAD RESPONSABLE

BUSQUEDA DE PROVEEDORES DE PULPA LOGISTICA
SOLICITUD DE MUESTRAS LOGISTICA
VALIDACION Y CARACTERIZACION DE MUESTRAS CALIDAD
SELECCION DE PROVEEDOR LOGISTICA
SOLCITUD DE OFERTA ECONOMICA LOGISTICA
PRUEBA INDUSTRIAL PRODUCCION
DEGUSTACIONES CALIDAD
PRUEBAS DE CALIDAD Y VALIDACION DEL PRODUCTO CALIDAD
FIRMA DE CONTRATO ADMINISTRACION
GESTION DE ORDENES LOGISTICA
INICIO DE ABASTECIMIENTO _PROVEEDOR ~~ ENENVNEEE - - i s s s s s .
INICIO PRODUCCION ) PROD/CALDAD [EEWENCE = & .
ALMACENAMIENTO e L
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Costo del proyecto

En la siguiente se presenta el costo aproximado de la ejecucion del proyecto, el cual es de $. 853 443.89 El presupuesto de la instalacion de la nueva
linea de proceso es

Presupuesto de la instalacion de la nueva linea de proceso

Nueva Linea de proceso $. 728 392.00
Planta de Osmosis $. 109 370.00
TOTAL $. 837 762.00
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3.9 Presentar informacién actualizada de los componentes ambientales a ser impactados por
modificacion, ampliacion o una mejora tecnoldgica (indicar la fuente de informacion primaria o

secundaria)

Los componentes socio ambientales son el conjunto de elementos del medio fisico (aire, agua, suelo,
relieve, etc.), biologico (fauna, vegetacion) y del medio social (relaciones sociales, actividades
econdmicas, etc.), susceptibles a cambios, positivos 0 negativos, como consecuencia de la ejecucion de un

proyecto.

Se precisa que para laimplementacion y operacion del proyecto Informe Técnico Sustentatorio — Planta Truijillo
- AGROBREX S.A.C, los componentes ambientales no seran impactados negativamente debido a que el
proyecto se realizara dentro de la Planta Trujillo.

3.10 Identificacion y evaluacion de impactos ambientales

Se identifican, describen y evaluan los potenciales impactos ambientales que se podrian generar en la
presente mejora tecnoldgica, con la instalacion de la nueva linea y los demas cambios en la etapa de
operacion y abandono del proyecto, “Instrumento Técnico Sustentatorio: Mejoras Tecnoldgicas de la
Planta Trujillo - AGROBREX S.A.C".

La empresa cuenta con un Programa de Adecuacion y Manejo Ambiental (PAMA), aprobado mediante,
resolucion directoral N°677-2019-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI por lo cual se ha considerado la linea
base actualizada para la identificacion y evaluacién de impactos. Asimismo, se ha considerado como
metodologia de identificacion y evaluacion de impactos; la Guia Metodol6gica para la Evaluacion del
Impacto Ambiental (Conesa, 2010), permitiendo identificar y ponderar los impactos generados por las
actividades del proyecto sobre su entorno.

Luego de identificados los posibles impactos ambientales, sobre la base del analisis de interaccién entre
las actividades del proyecto y los componentes ambientales del &rea de influencia, se construyd una
matriz de importancia de impactos ambientales, que permitir obtener una valorizacion cualitativa de
los impactos. En esta matriz se colocaron los impactos ambientales identificados en filas y los atributos
ambientales de evaluacion en las columnas. Esta matriz mide el impacto en base al grado de
manifestacion del efecto que quedard reflejado en la Importancia del Impacto Ambiental,

correspondiente a la metodologia de CONESA.
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los impactos. En esta matriz se colocaron los impactos ambientales identificados en filas y los atributos
ambientales de evaluacion en las columnas. Esta matriz mide el impacto en base al grado de
manifestacion del efecto que quedara reflejado en la Importancia del Impacto Ambiental, correspondiente
a la metodologia de CONESA, 2010.

10.1 Identificacion de las actividades del proyecto

En esta seccion se identifica las actividades que podrian generar un impacto sobre el ambiente. Estas
actividades podrian ser las fuentes de impactos ambientales y sociales, y han sido identificadas para las

etapas de construccion, operacion y cierre.

En el cuadro siguiente se presenta las actividades que se han identificado como posibles fuentes de
impactos asociados a las etapas de operacién, mantenimiento y abandono de la actividad, sin embargo,
mas adelante en la matriz de identificacion de impactos, se hace una evaluacion a fin de determinar si
efectivamente estas actividades tendran impactos sobre alglin componente ambiental.

Tabla 3.14 Identificacion de las actividades

Etapa Actividad
Montaje de equipos

Operacién y mantenimiento - -
P y Pruebas industriales

Desmontaje de equipos de las dos lineas de
Abandono proceso

Acondicionamiento de terreno

Fuente: Green Home Consulting S.A.C

3.10.1 Identificacion de los aspectos ambientales de las actividades

La siguiente lista, contiene los aspectos ambientales que podrian ser consecuencias de las actividades en las
etapas de operacion, mantenimiento y abandono ya descritas.
Tabla 3.15 Aspectos ambientales de la actividad

Etapa del proyecto Aspectos ambientales

¢+ Generacion de ruido.
Operaciony
mantenimiento

» Generacion de ruido.
» Generacion de residuos.

D3

D3

Abandono
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3.10.2 Identificacion de los factores y componentes ambientales

Se identificaron los componentes ambientales que podrian ser afectados por la ejecucion de la actividaden
las fases de operacion, mantenimiento y abandono. Para realizar dicha identificacion se considerd la
informacion de la linea base ambiental. La identificacion de los impactos potenciales estuvo vinculada con
el estado actual, calidad y otras caracteristicas de estos componentes. Los componentes evaluados a
considerarse en el andlisis de impactos se muestran en la siguiente tabla.

Tabla 3.16 Tabla de identificacion de componentes ambientales

Medio Componente Factor
Aire Niveles de ruido
Medio fisico
Calidad de
Suelo
suelo

3.10.3 Metodologia de identificacion y evaluacién de impactos ambientales

Para la determinacion de los impactos ambientales y sociales del proyecto se aplicara la metodologia
de evaluacién de impactos propuesta por Vicente Conesa-Fernandez en su obra “Guia Metodoldgica
para la Evaluacién del Impacto Ambiental” (2010),

Asimismo, la valorizacion del impacto se realizara de manera cualitativa y se efectuara a partir de una
matriz de identificacion de impactos que tiene la estructura de columnas (acciones o actividades
impactantes) y filas (factores e impactos ambientales y sociales). Cada casilla de cruce en la matriz o
elemento tipo, dard una idea del efecto de cada accion impactante sobre cada factor ambiental
impactado. Al ir determinando la importancia del impacto, de cada elemento tipo, se estara
construyendo la matriz de Calificacion.

Los elementos de la matriz de calificacién o contenido de una celda identifican el impacto ambiental
generado por una accion simple de una actividad sobre un factor ambiental considerado. Segun Vicente
Conesa, se propone que los elementos tipo, o casillas de cruce de la matriz, estardn ocupados por la
valoracion correspondiente a once caracteristicas del efecto producido por la accién sobre el factor

considerado.

- Metodologia para la identificacion de impactos ambientales

Posteriormente a haber identificado a cada una de las actividades y componentes ambientales con

los que podrian interactuar, estos se ubican en una Matriz de doble entrada; los factores
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ambientales se colocan en las filas y los componentes de la actividad se colocan en las columnas.
Lainterseccion de los componentes de la actividad y los componentes ambientales, en la matriz de doble

entrada, nos determinard un posible impacto ambiental.

En la identificacion de impactos ambientales se considerara las actividades del proyecto que tengan
incidencia probable y significativa sobre los factores ambientales.

Cabe resaltar que, en el presente estudio, los impactos ambientales son determinados segun

evaluacion tedrica y/o por experiencia del equipo evaluador.

En el siguiente cuadro presentamos el modelo de la matriz de identificacion de impactos

ambientales; mas adelante se presenta la matriz desarrollada.

- Metodologia para la evaluacion de impactos Ambientales

Una vez realizada la identificacion de las actividades generadoras de impactos ambientales y los
componentes ambientales que podrian ser afectados durante la etapa de construccion, operacion y
cierre del proyecto se procede a evaluar la importancia y/o significancia de los impactos ambientales.

Para la evaluacidon de los posibles impactos ambientales, se consider6 la Guia metodoldgica para la
evaluacion del impacto ambiental, de Vicente Conesa Fernandez-Vitora 4ta edicion (2010). Esta
metodologia presenta una informacion integrada de los impactos sobre el medio ambiente, que, una

vez introducida en un modelo numérico de valoracion, culminara en la determinacion del impacto final.

En la matriz de evaluacion de impactos se considera la valoracion de una serie de atributos propios de los
impactos ambientales para luego a través de una aplicacion de la férmula propuesta en la
metodologia, se obtenga el valor del impacto denominandose “Importancia del Impacto”, que refiere a
la importancia del impacto ambiental del accionar de una actividad sobre un componente ambiental.

Los atributos de los impactos ambientales considerados en la metodologia aplicada son: naturaleza,
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intensidad, extension, momento, persistencia, reversibilidad, sinergia, acumulacion, efecto,

periodicidad, y recuperabilidad; a continuacion, se describe cada uno de los atributos:

Naturaleza (N): El signo del impacto hace referencia a la naturaleza del impacto, Si es
beneficioso, el signo serd positivo y se indica como “+1”, si es perjudicial, el signo serd negativo

y se indica como: “-1”.

Intensidad (I): Grado de incidencia de la accién sobre el factor, en el ambito especifico que

actla.

Extension (EX): Area de influencia tedrica del impacto en relacion con el entorno del proyecto,

expresado en relacion al porcentaje del area de influencia, en que se manifiesta el impacto.

Momento (MO): Tiempo que transcurre entre la aparicion de la accion y el comienzo del efecto sobre

el factor considerado.

Persistencia (PE): Tiempo supuesto de permanencia del efecto desde su aparicion y, a partir
del cual el factor ambiental afectado retornaria a las condiciones iniciales previas a la accién por

medios naturales, o mediante la introduccion de medidas correctoras.

Reversibilidad (RV): Posibilidad de retorno, en el tiempo, del factor ambiental por medios

naturales a las condiciones que tenia antes de la ocurrencia de la accion.

Sinergia (Sl): Contempla el reforzamiento de dos 0 més impactos simples.

Acumulacion (AC): Incremento de la manifestacion de un impacto cuando persiste

reiteradamente la accion que lo genera.

Efecto (EF): Manifestacion del efecto sobre un factor como consecuencia de una accion.
Periodicidad (PR): Regularidad de manifestacién del impacto.
Recuperabilidad (RB): Posibilidad de reconstruccion, total o parcial, del factor afectado como

consecuencia del proyecto, es decir, la posibilidad de retornar a las condiciones iniciales previas

a la actuacion, por medio de la intervencién humana (introduccion de medidas correctoras).
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Los atributos se valoran cruzando una actividad con el componente ambiental, que se estima se vera

impactado, Los valores de los atributos se presentan en la tabla siguiente:

Tabla 3.17 Criterios de valoracion asignados a los impactos ambientales

Atributo Valoracion Atributo Valoracion
Impacto beneficioso + | Acumulacion (AC) Simple 1
Naturaleza (N) _ o Incremento .
impacto perjudicial progresivo Acumulativo 4
Intensidad (1) Baja 1 | Persistencia (PE) Fugaz o efimero 1

Atributo

Valoracion

Atributo

Valoracién

Grado de Media 2 Permanencia del Momentaneo 1
destruccion o efecto —
recuperacion Alta 4 Temporal o transitorio 2

Muy Alta 8 Pertinaz o persistente 3
Total 12 Permanente y constante 4
Puntual 1 Largo plazo 1
Parcial 2 Medio plazo 2
Extension (EX) ) Momento (MO)
] . X Amplio 0 Extenso 4 Plazo de Corto plazo 3
Area de influencia manifestacion
Total 8 Inmediato 4
Critico (+4) Critico (+4)
Sin sinergismo (simple) 1 Iregular (arp’edr:odlco y 1
Sinergia (SI) esporadico)
Potepcia d«.slla Sinergismo moderado 5 Periodicidad (PR) Pe_nodu_:o 0 dg 9
manifestacion regularidad intermitente
Muy sinérgico 4 Continuo 4
Rectpereble de manera | 4 | Efecto (EF) Indrecto !
: : Relacion causa-
. Recuperable a corto plazo 2 efecto Directo 4
Recuperabilidad
(RB) Recuperable a medio plazo | 3 Corto plazo 1
Reconstruccion por | Recuperable a largo plazo | 4 Reversibilidad Mediano plazo 2
medios humanos — — (RV)
Mitigable, sustﬂugllJIe y 4 | Reconstruccién por Largo plazo 3
compensable medios naturales
Irrecuperable 8 Irreversible 4

Fuente: Guia Metodoldgica para la Evaluacion del Impacto Ambiental — Vicente Conesa Fernandez-Vitora 4ta Edicion (2010)
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Determinacién de la importancia de cada impacto

El nivel de importancia de un impacto esta orientado a jerarquizar la relevancia de los efectos ambientales
analizados. Se define como un valor que mide la importancia del impacto ambiental de una interaccion
entre el accionar de una actividad y un componente ambiental. Es el resultado de la formulacion que

integra todos los atributos propios de los impactos ambientales.

La formulacion para determinar el indice de Importancia es:

II=N (3l + 2EX + MO + PE + RV + S| + AC +EF + PR + RB)

Jerarquizacion de los Impacto Ambientales

En concordancia a la clasificacion del riesgo ambiental establecido en el art. N°4 del D.L. 1394, decreto
legislativo que fortalece el funcionamiento de las autoridades competentes en el marco del sistema
nacional de evaluacién del impacto ambiental, el cual clasifica el riesgo ambiental en Leve, Moderado y
Alto, se ha establecido el siguiente cuadro.

Tabla 3.18 Significancia de los impactos ambientales

Valor del impacto ambiental

Nivel de importancia

Impacto positivo Impacto negativo
Leve 13<11<25 -13s11<-25
Moderado 25511<50 -25<11<-50
Relevante Severo 50=11<75 -50 =11 <-75

Critico

Fuente: Guia Metodoldgica para la Evaluacion del Impacto Ambiental — Vicente Conesa Fernandez-Vitora 4ta Edicion (2010)
Desarrollo de la matriz de Identificacion y Evaluacion de Impactos Ambientales

Para la elaboracion de la matriz de identificacion de impactos ambientales se procedié, como paso previo,
a reconocer a aquellas actividades del proyecto, cuyo desarrollo pudieran ocasionar mayores impactos
ambientales.

Una vez identificadas las actividades criticas; y teniendo en cuenta los componentes ambientales a
impactar, se procedio a la elaboracion de la matriz de identificacion de impactos ambientales, teniendo
como base la matriz de identificacion de impactos ambientales, se procedio a la correspondiente

evaluacion de los mismos a través de la matriz de evaluacion de impactos ambientales

131




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

A SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

Tabla 3.19 Matriz de evaluacion de impactos ambientales

OPERACION Y
B2 MANTENIMIENT

Bl

C1,C3: Generacion de residuos solidos por el desmontaje

Residuos . . . IMPACTO
Suelo Solidos X X  de equipos de las dos lineas de procesoy desmontaje de - 1 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -19 IRRELEVANTE
la 2 planta de Osmosis
B1, B2, B3 : Generacion de ruido por el montaje y i i IMPACTO
funcionamiento y mantenimiento de equipos. . . 4 . . . . 4 . . L IRRELEVANTE
. Ruido X X X X X . . .
Aire C1, C2, C3: Generacion de ruido por el desmontaje
de equipos de la segunda linea de proceso, IMPACTO

acondicionamiento de terreno y desmontaje de la 2 da IRRELEVANTE
planta de Osmosis.

B1 Montaje y funcionamiento y

mantenimiento de equipos C1 Desmontaje de equipos de las dos lineas de proceso
B2 Pruebas industriales C2 Acondicionamiento de terreno
B3 IEElEIEN 37 mHeEEr e C3 Desmontaje 2 da planta de Osmosis

2da planta osmosis
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3.11 Interpretacion de matrices ambientales

Etapa de Operacién y Mantenimiento

Alteracion de la calidad de aire por el incremento del nivel de ruido

En la etapa de operacion las actividades que generaran ruido seran aquellas realizadas
como parte del funcionamiento y mantenimiento de equipos, sin embargo, se priorizara
realizar el mantenimiento de tipo preventivo los cuales serdn programados de acuerdo a
un programa interno establecido por la organizacion. Teniendo en consideracion lo antes

mencionado este impacto es considerado como negativo no significativo.

Etapa de Abandono

Alteracion de la calidad de aire por el incremento del nivel de ruido

En la actividad de desmontaje y traslado de equipos y maquinarias conllevara al uso de
unidades vehiculares que podrian generar el aumento de los niveles de ruido, que causara
molestias tanto al trabajador como a los transeuntes dentro del area de influencia
ambiental; sin embargo, se debe tener en cuenta que los trabajos en esta etapa, se
realizaran durante un periodo corto, ademas los trabajadores contaran con sus respectivos
EPPs y se colocaran sefaléticas que prohiban el uso del claxon innecesario. Debido a los

criterios evaluados se califica este impacto como negativo no significativo.

Alteracion de la calidad del suelo por generacion de Residuos Sélidos

Este impacto serd consecuencia de la actividad de desmontaje y retiro de equipos vy
maquinarias, generando residuos por los materiales y restos en desuso que se obtengan y
gue no signifiquen un valor econémico para su propietario. Los residuos seran dispuestos
adecuadamente mediante una EO-RS debidamente autorizada, ademas de que la
generacion de este tipo de residuos es temporal en la etapa de cierre. Debido a los criterios

evaluados se califica este impacto como negativo no significativo.
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3.12 Implementacién de los planes o programas de manejo ambiental, que conlleven para cadauno de

los impactos identificados en la modificacién, ampliacion o mejora tecnolégica, asi como las medidas

y acciones de seguimiento y control (monitoreo).

3.12.1 Plan de Manejo Ambiental

El PMA establece las acciones especificas que se llevaran a cabo para proteger el

medio ambiente y los recursos naturales y garantizar su uso sostenible. Asimismo, se

considera un instrumento de gestion que permite integrar los aspectos ambientales en

la planificacién y ejecucion del proyecto, asi como establecer medidas de seguimiento

y monitoreo para garantizar su efectividad.
3.12.1.1 Objetivos
Objetivo General

El propésito fundamental del Plan de Manejo Ambiental (PMA) es evitar,
prevenir, controlar y reducir los posibles efectos negativos que las actividades
del proyecto puedan tener sobre el medio ambiente, en todas las etapas de su
desarrollo, incluyendo la operacion y mantenimiento. De esta manera, se busca
asegurar una gestion ambiental adecuada durante todo el ciclo de vida del

proyecto.

Objetivos Especificos

Establecer medidas para hacer frente a situaciones de riesgo y accidentes que
puedan ocurrir durante la etapa de operacion, mantenimiento y de abandono del
proyecto.

Crear un plan de monitoreo ambiental que permita verificar y supervisar la
aplicacion de las medidas de gestibn ambiental en todas las fases del proyecto.
A partir de la identificacion y evaluacién de los impactos ambientales, se elabora
un plan de accion para gestionarlos. Entendiéndose que el manejo de impacto
ambiental se refiere a las medidas preventivas y/o correctivas disefiadas para

prevenir o controlar dichos impactos.

3.12.1.2 Programa de Manejo de Calidad de Aire

La meta fundamental de este programa es evitar o reducir la produccion de
particulas que pueden ser generadas por las actividades del proyecto, como la
excavacion y el movimiento de tierras, asi como por el uso de maquinaria y

vehiculos durante la etapa de operacion y cierre del proyecto.
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Medidas de Prevencion

¢ Todo el personal que trabaje en el sitio de trabajo debe poseer el equipo de
proteccién personal (EPP) adecuado y este debe ser utilizado de manera
permanente y obligatoria durante todas las tareas que se realicen.

e EIl contratista encargado del proyecto debera presentar los certificados de
mantenimiento y la informacion sobre la antigliedad de las maquinarias que se
utilizardn en la planta. Es importante destacar que los certificados de
mantenimiento pueden variar segun el tipo de maquinaria, y que todos ellos
deben cumplir con las normas internacionales de 1ISO y OHSAS.

e No se permitirhd que los trabajadores mantengan encendidos los equipos y/o
magquinarias si no estan realizando tareas.

o Se impedird la realizacion de actividades que involucren la quema de cualquier
tipo de material, ya sea maleza o residuos como papeles y waypes, entre otros,
con el fin de prevenir la generacion de fuentes de emisién de gases.

Medidas de Mitigacién

e Se reducira al minimo la generacion de polvo provocada por las actividades que
requieran movimientos de tierra mediante el riego durante el periodo de
operacion.

3.12.1.3. Programa de Manejo de Calidad de Ruido Ambiental
Segun la evaluacion de impacto ambiental del proyecto, se ha identificado un
aumento en el nivel de ruido durante las fases de operacion y abandono. Por lo
tanto, se describen a continuacion las medidas preventivas y de mitigacion que se
tomaran para abordar este problema.

Medidas de prevencién

e El uso de equipos y maquinarias solo estard permitido durante las labores
correspondientes de los trabajadores. El area ambiental sera responsable de
inspeccionar y controlar el uso adecuado de los equipos y maquinarias.

e Se evitara el uso de sirenas u otros dispositivos que generen ruido durante la
realizacion de las actividades del proyecto, con el objetivo de prevenir un
aumento innecesario en los niveles de ruido en el area de trabajo

e El personal que trabajara en el area del proyecto debera disponer de los
equipos de proteccion personal (EPP) adecuados y su uso sera obligatorio y

constante durante la realizacion de las labores.
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3.12.1.4. Programa de Manejo de Residuos Sélidos y Efluentes

El manejo de los residuos se llevar4 a cabo considerando su origen, nivel de
inflamabilidad, peligrosidad y toxicidad, y en este apartado se expondra el proceso
para su gestién y manejo durante las diversas fases del proyecto. Ademas, la
disposicién final se efectuard por una Empresa Operadora de Residuos Soélidos
(EO-RS) con la debida certificacion del MINAM.
La empresa debera cumplir con lo dispuesto en el Decreto Legislativo que regula
la Ley de Gestion Integral de Residuos Sélidos, aprobado mediante D.L. N° 1278,
y en su respectivo Reglamento, aprobado mediante D.S. N° 014-2017-MINAM, y
aplicar adecuadamente las disposiciones establecidas en ellos.
A continuacion, se detallan los items correspondientes al programa de manejo de
residuos solidos.

Minimizacion de Residuos Sdlidos

El presente programa contribuira a la minimizacion de los residuos generados en el

area de la empresa, para lo cual, llevara a cabo las siguientes actividades:

e Se dard prioridad a la compra de productos y/o equipos que tengan una vida
atil prolongada, con el objetivo de reducir la generacion de residuos sélidos.

¢ Se tomaran medidas para evitar la combinacion de residuos peligrosos y no
peligrosos, ya que la peligrosidad de los primeros puede transferirse a los
segundos. Si se produce tal situacion, se tratara el residuo como peligroso y
solo se permitira la mezcla de residuos que sean de naturaleza similar.

e Con respecto a las alternativas de valorizacion de residuos sélidos, la
empresa brindara valorizacion a sus residuos organicos a la Municipalidad de
Moche de manera mensual. Los demas residuos sdlidos seran llevados a un
relleno de seguridad por una empresa operadora de residuos sélidos (EO-RS)
debidamente autorizada por MINAM.

Generacion de Residuos Solidos
Durante las diferentes operaciones, se mantendrd un registro exhaustivo de los
residuos generados, en el que se detallard el tipo y cantidad de cada uno. Ademas,

la empresa operadora de residuos solidos (EO-RS) encargada del transporte y
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disposicién final de los residuos debera proporcionar al contratista los certificados
correspondientes de la eliminacion final para su registro y seguimiento. Estos
certificados de eliminacion fina deberan incluir informacion sobre el volumen de
residuos eliminados, su categoria y la ubicacién autorizada para su disposicion final.
Segregaciéon de Residuos Sdlidos
Se llevard a cabo la segregacién de residuos en el lugar donde se generen,
clasificAndolos segun sus propiedades quimicas Yy fisicas. La gestion de residuos
de la empresa involucra
la capacitacion del personal y la instalacion de lugares apropiados para el
almacenamiento temporal de acuerdo con la Norma Técnica Peruana N° 900 0.58-
2019 durante todas las fases del proyecto.
Almacenamiento temporal de Residuos Sélidos
Durante el almacenamiento, los residuos generados serdn adecuadamente
acondicionados en recipientes y separados segln su composicién y origen.
Asimismo, dichos recipientes estaran debidamente rotulados segun lo establecido
en la NTP. 900.058-2019. Gestibn de Residuos. Cddigo de colores para el
almacenamiento de residuos sélidos aprobada mediante Resolucién Directoral N°
003-2019-INACAL/DN.
Se colocaran recipientes identificados con etiquetas de acuerdo a las normativas
establecidas en el Decreto Legislativo N° 1278, Ley de Gestion Integral de Residuos
Sdlidos, su Reglamento, aprobado mediante Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM y la NTP. 900.058-2019, “GESTION DE RESIDUOS. Gestion de residuos.
Cdédigo de colores para el almacenamiento de residuos”. Es importante destacar
gue, segun la normativa vigente, los recipientes o contenedores donde se
almacenaran temporalmente los residuos peligrosos deben impedir fugas o escape
de dichos residuos y evitar el contacto con la superficie. Si ocurriera un derrame, se
seguira el procedimiento descrito en el Plan de Contingencias.

Tabla 3.20 NTP 900.058-2019.

Tipo de residuo Color
Papel y carton Azul
Plastico Blanco
Metales Amarillo
Organicos Marron
Vidrio Plomo
Peligrosos Rojo
No aprovechables Negro

Fuente: INACAL, 2019.
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Recoleccion y transporte de residuos sélidos
La recoleccién y transporte de los residuos solidos organicos, se realizara a través
de los camiones recolectores de la Municipalidad de Moche. La recoleccion,
transporte y disposicién final de todos los residuos sélidos no peligrosos se
destinaran a la contratacién de una Empresa Operadora de Residuos Sélidos (EO-
RS) debidamente autorizada por el MINAM.
Disposicion final de residuos sélidos
Con respecto a la disposicion final, aquellos residuos no peligrosos similares a los
municipales seran destinados a los rellenos de seguridad y seran recogidos por
camiones
de una Empresa Operadora de Residuos Sélidos (EO-RS) debidamente autorizada
por el MINAM. Asimismo, para aquellos residuos sélidos peligrosos también sera la
encargada una EO-RS debidamente acreditada y autorizacion para dicho fin por el
MINAM.

3.12.2 Plan de Seguimiento y Control

El Programa de Monitoreo Ambiental es un documento técnico que contiene
diversas acciones destinadas a supervisar y regular los parametros ambientales.
Su objetivo principal es asegurar que se cumplan las medidas preventivas y
correctivas estipuladas en el Plan de Manejo Ambiental durante todas las etapas
del proyecto, incluyendo la construccién, operacion, mantenimiento y abandono.
Ademas, la evaluacion de los datos recolectados en el monitoreo ambiental sera
utilizada como una herramienta para tomar decisiones en cuanto a la posible
influencia que las actividades del proyecto puedan tener en el medio ambiente.
3.12.2.1 Objetivos
e Inspeccionar para asegurarse de que se cumplan las medidas ambientales
propuestas en el Plan de Manejo Ambiental (PMA) para mitigar, proteger y
prevenir impactos negativos en el medio ambiente.
e Llevar a cabo un monitoreo regular de los elementos ambientales con el
proposito de evaluar su posible impacto en cada una de las fases del proyecto.
e Proporcionar a las autoridades correspondientes datos sobre el grado de
cumplimiento del Plan de Manejo Ambiental (PMA) a través de informes

regulares.
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3.12.2.2 Programa de Monitoreo de Calidad de Ruido
Estaciones de Monitoreo
Para llevar a cabo el monitoreo se estableceran (03) estaciones de control
representativos para la
medicion del impacto ambiental durante las etapas de operacién y
abandono.
Tabla 3.21: Coordenadas de las estaciones de monitoreo de Nivel de la
Presion sonora— AGROBEX S.A.C.

Puntos Coordenadas Fecha

CR-01 N 9099887 E 718880 12-09-22
CR-02 N 9099998 E 718888 12-09-22
CR-03 N 9099920 E 718953 12-09-22

Fuente: Elaboracion Propia.
Parametros y frecuencia
Se realizara el monitoreo de ruido anualmente, de acuerdo con la
normativa
nacional establecida en el Reglamento que aprueba los Estandares
Nacionales de Calidad Ambiental de Ruido D.S. 085-2003-PCM.

3.12.2.3. Programa de Monitoreo de Calidad de Aire

Se realizara el monitoreo del material particulado (polvo) generado por
las actividades de excavacion, movimientos de tierra y circulacion de
vehiculos.
Estaciones de Monitoreo
Para las mediciones meteorolégicas se tomaran como referencia la
normativa ASTM D5741-96 (2017), denominado “Estandar practice for
Characterizing Surface Wind Using a Wind Vane and Rotating
Anemometer”.
Se instalard 01 estacion en cada punto de monitoreo a nivel de suelo y
se seleccioné de acuerdo a los siguientes criterios:

e Velocidad y direccion del viento

e Representatividad de muestreo de contaminantes

e Facilidad y seguridad operacional
El tiempo de muestreo por cada punto de monitoreo es de 24 horas, la
energia necesaria se abastecia por baterias
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Tabla 3.22: Coordenadas de las estaciones de monitoreo de calidad de aire —
AGROBEX S.A.C.

Coordenadas UTM Fecha
Estacion Descripcion
Este Norte Inicio Final
CA-01 Sotavento 718917 9099832 10/09/2022 | 9/09/2022
CA-02 Barlovento 718909 9099995 11/09/2022 | 10/09/2022

Fuente: Elaboracion Propia.

Parametros y frecuencia

La metodologia seguida para realizar el monitoreo de calidad de aire, fue en base
a lo establecido por el “Protocolo Nacional de Monitoreo de la Calidad Ambiental
del Aire”, aprobado por el D.S. N° 010-2019-MINAM.
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3.13 Actualizacion del programa de monitoreo (componente, frecuencia, ubicacion, parametros y

normaa cumplir)

Programa de Monitoreo Ambiental

No se consideraran agregar nuevos puntos de monitoreo en la etapa de operacion debido a que los

proyectosse encuentran dentro del area operativa de la Planta Trujilo. Es decir, que tanto para los

componentesde calidad de aire y ruido ambiental, no se propone alglin cambio en cuanto a las estaciones de
muestreo aprobadas segun la R.D. N° N°677-2019-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI.

Resumen Programa de Monitoreo Ambiental Propuesto

A continuacién, se presenta el Programa de Monitoreo Ambiental Actualizado, que se pone a

consideracion de la autoridad, con la finalidad de mantener controlados los parametros de cada

componente ambiental, los mismos que se proponen ejecutar dentro de una frecuencia propuesta.

Tabla 3.23 Programa de Monitoreo Ambiental de la Planta Trujillo

Componente Estacion de L Coordenadas . .
: . Descripcion Parametros a monitorear
Ambiental monitoreo
CA-01 En la zona posterior de la Planta 9099832 N
Trujillo
718917 E
Calidad de Aire PM10
NO:2
CA-02 En la azotea de la Planta Truijillo 9099836 N co
718916 E
: - Coliformes fecales, DBO
Agua residual doméstica. oo
CE-01 g ' I 9099790 N pH, temperatura, Aceites
_ 718877 E y Grasas, Solidos
Calidad de Agua Suspendidos Totales,
DQO.
Agua residual industrial 9099866 N
CE-02 718961 E
CR-01 Esquina noreste de la planta - 9099887 N
afueras 718880 E Nivel de presion sonora
Calidad de Presion CR-02 Esquina sureste — patio interno 9099998 N . (NPSAeq)
sonora 718888 E (Diurno y Nocturno)
CR-03 Cerca al pozo de oxidacion 9099920 N
718953 E
Emisiones Lugar accesible a chimnea. 9099917 N |Caudal, eficiencia, exceso de
Gaseosas EA-01 718805 £ | @ flujo méximo, oxigeno,

mondxido de carbono, 6xidos
de nitrégeno, temperatura
ambiente, temperatura de
gases, tiempo de emisién y
velocidad de gases.

Fuente: Informe de Monitoreo Ambiental Anual - AGROBEX 2022.
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3.14 Plan de Minimizacidn y Manejo de Residuos Sdlidos

Teniendo en cuenta que el proyecto se realizara al interior de la Planta Trujillo, se utilizara el Plan de
Minimizacién y Manejo de Residuos Sélidos actual de la misma, el cual se presenta en el Anexo N° 8.

3.15 Actualizacion del plan de contingencias para el proyecto de modificacién, ampliacion o una

mejoratecnoldgica

Teniendo en cuenta que el proyecto se instalara al interior de la Planta Trujillo, se utilizara el Plan de

Contingencia con el que cuenta AGROBEX S.A.C el cual se presenta en el Anexo N° 9.

3.16 Plan de cierre a nivel conceptual de las actividades y componentes a modificar, ampliar 0 a

implementar una mejora tecnolédgica

El Plan de Abandono del Proyecto describe las acciones necesarias para restablecer el estado ambiental
original de la zona después de que se complete la construccidn, retire la infraestructura temporal o alcance el

fin de su vida (til (o si se produce una situacion que lo requiera).

Objetivos

El propdsito del Plan de Abandono es establecer todas las acciones requeridas para la eliminacion de las
instalaciones de la planta y las obras civiles sin generar efectos adversos al medio ambiente, con el fin de que
las areas intervenidas sean devueltas a su estado natural 0 a uno ambientalmente aceptable en caso de que
las condiciones no permitan su restauracion total.

Actividades de Cierre

Estan orientados a regular las actividades que se han de realizar una vez finalizadas la etapa de
operacién del proyecto.

o Definir las labores necesarias para desmantelar las instalaciones sin perjudicar el medio
ambiente, y garantizando la proteccién de la salud y seguridad de las personas durante la
realizacion de dichas actividades.

o Se utilizardn herramientas, equipos y maquinaria en dptimas condiciones para el proceso
de abandono, con el objetivo de evitar niveles elevados de ruido y prevenir posibles fugas
de combustible u otros materiales.

o Serequerird que el personal utilice el equipo de proteccion personal (EPP) correspondiente
durante el desarrollo de las actividades.

o Se contratara una empresa especializada y autorizada por la autoridad competente para el
transporte y disposicion final de los residuos generados durante el proceso de abandono.
Después de esto, se llevara a cabo la recuperacion de las areas afectadas por el proyecto,

a través de la rehabilitacion del suelo a un nivel adecuado para su uso futuro y de acuerdo
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con las normas aplicables.
Se cumplird con le ejecucion de los monitoreos ambientales presentados en el Plan de
manejo ambiental para esta etapa del proyecto.
Verificar que los equipos o maquinarias empleados estén en Optimo estado de
funcionamiento. Esta actividad se realizard& mensualmente durante el proceso del

abandono.

3.17 Conclusiones del ITS

Como resultado de la evaluacibn ambiental del Proyecto Informe Técnico

Sustentatorio — Planta Trujillo - AGROBREX S.A.C, se concluye lo siguiente:

El proyecto es ambientalmente viable, puesto que en las etapas evaluadas no se

generaran impactos ambientales negativos significativos, cumpliendo de esta manera

con la normativa ambiental vigente,

Este resultado se sustenta a su vez en las conclusiones especificas siguientes:
De conformidad con el D.S 017-2015 PRODUCE articulo 13 Obligaciones del

titular en el inciso d) comunicar a la autoridad competente los cambios o

1)

3)

modificaciones en la titularidad del proyecto o actividad que cuenta con

instrumento de gestion ambiental aprobado o cuando se decida realizar

modificaciones, ampliaciones u otros cambios a éstos, en concordancia con los

articulos 12,44,48,51 y 52 del presente reglamento.

La planta Trujillo cuenta con aprobacion de un PAMA, aprobado mediante
resolucién resolucion directoral N°677-2019-PRODUCE/DVMYPEI/DGAAMI con
fecha 6 de agosto 2019.

La empresa AGROBEX SAC realizara algunos cambios en sus actividades:

Se instalard una nueva linea de embotellado en la planta Trujillo para la
modernizacion y mejoramiento de eficiencia en la fabricacion de bebidas
gaseosas y agua embotellada la cual reemplazara la linea existente,
guedando la linea actual para uso en alguna contingencia y/o mantenimiento

de la nueva linea.

Actualizacion del proceso productivo de la linea de néctares en la cual se
utilizara como materia prima pulpa congelada reemplazando el proceso
actual de pulpeo para ser realizado en caso de desabastecimiento de pulpa

congelada.

143




PROPIETARIO: AGROBEX S.A.C

— SERVICIO: INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL

DESCRIPCION: INFORME TECNICO SUSTENTATORIO DEL PROYECTO:

¢ Implementacion de una segunda planta de osmosis como stand by para el
tratamiento de agua que servirA para mejorar la operatividad y
mantenimiento de la primera planta de osmosis.

Todos los impactos negativos identificados califican como No significativos.

En la etapa de operacion los impactos califican como negativos No significativos,
debido a que sus actividades son puntuales y seran controladas, Asi mismo, los
impactos seran manejados a través del plan de manejo ambiental existente y
propuesto (para esta actividad).

Se concluye que el nuevo proyecto no propone nuevas estaciones de monitoreo.
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PERU | Ministerio Direccion General de Asuntos Ambientales
de la Produccion

ANEXO N° 1

DE LA RESOLUCION DIRECTORAL N° . g ﬁ -2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM

EQUIPO PROFESIONAL MULTIDISCIPLINARIO DE LA CONSULTORA AMBIENTAL
GREEN HOME CONSULTING S.A.C.

Registro N° 388-2016

Documento
Nombres y Apellidos Profesion Nacional de
Identidad (DNI)

A. Especialistas en Industria:

1. Uber Antonio Portilla Guarniz Ingeniero Quimico 32959162

2. Susana Aracelli Burmester Silva Ingeniera Quimica 18226211

B. Especialistas en Asuntos Ambientales:

3. Christian Miguel Céceres Olsen Ingeniero Ambiental y de Recursos Naturales 40206372
' 4}4. Joan Catherine Loza Montoya Biologa 40144732
)

5. Delfin Cotos Ayala Antropodlogo 17907306

Ak »
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: ?ERU Ministerio Direccidn General de Asuntos Ambientales

de la Produccion

San Isidro, 10 de noviembre de 2016

INFORME N¢ 1413 -2016-PRODUCE/DVMYPE- |/DIGGAM- DIEVAI

A :  Ing. RONALD ENRIQUE ORDAYA PANDO
Director (s)
Direccion de Evaluacién Ambiental de Industria

JZ

ASUNTO ¢ Solicitud de Inscripcidon de consultora ambiental presentada por la empresa GREEN HOME
CONSULTING S.A.C.

REFERENCIA ¢ Registro N2 00100033-2016 (04/11/2016)
Registro N° 00100896-2016 (08/11/16)

I. ANTECEDENTES:

®  Mediante documento con Registro N° 00100033-2016 de fecha 04 de noviembre de 2016, la empresa GREEN
HOME CONSULTING S.A.C. presento a la Direccién General de Asuntos Ambientales (DIGGAM) del Ministerio
de Produccién la solicitud de inscripciéon de consultora ambiental para elaborar estudios ambientales
establecidos en el Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno,
aprobado por Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE; la referida solicitud ha sido presentada a través del
Procedimiento N° 170 del TUPA de PRODUCE.

®= Posteriormente, a través de Registro N° 00100896-2016 de fecha 04 de noviembre de2011, la empresa
GREEN HOME CONSULTING S.A.C. presento la informacién complementaria al expediente de inscripcion.

. BASE LEGAL:

Ley de Procedimiento Administrativo General, Ley N2 27444,

Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por Decreto

Supremo N° 017-2015-PRODUCE,

= Reglamento del Registro de Entidades Autorizadas para la elaboracion de estudios ambientales, en el Marco
del Sistema Nacional de Evaluacion de Impacto Ambiental-SEIA aprobado por Decreto Supremo N° 011-2013-
MINAM, modificado por Decreto Supremo N° 005-2015-MINAM.

= Texto Unico de Procedimientos (TUPA) del Ministerio de la Produccién, aprobado por Decreto Supremo N°

010-2015-PRODUCE, modificado a través de Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE y actualizado por

Resolucién Ministerial N° 282-2016-PRODUCE.

I1l. INFORMACION GENERAL:

DATOS DE LA EMPRESA

Razén Social GREEN HOME CONSULTING S.A.C.

Calle Federico Chopin N° 749, Int. 7, Urb. Primavera, distrito de Trujillo,

Ubleagin provincia de Trujillo y departamento de La Libertad.

Teléfono fijo: 044-204903

Teléfono (s
) Teléfono celular: 949257287

Correo electrdnico greenhomeconsultingsac@gmail.com

Representante Legal SUSANA ARACELLI BURMESTER SILVA

\
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Direccidn General de Asuntos Ambientales

IV. ANALISIS LEGAL:

EL 04 DE SEPTIEMBRE DE 2015 ENTRO EN VIGENCIA EL NUEVO REGLAMENTO DE GESTION AMBIENTAL DE
LA INDUSTRIA MANUFACTURERA Y COMERCIO INTERNO

El Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por
Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE, indica en el numeral 25.2 del articulo 25 lo siguiente: “(...) la
inscripcion, actualizacién o renovacidn en el Registro que administra PRODUCE se realizard de acuerdo a las
exigencias establecidas en el Reglamento del Registro Nacional de Consultoras Ambientales”. Asimismo, el
procedimiento de inscripcion, renovacion y actualizacion de las consultoras ambientales se aplicard de
acuerdo a las exigencias establecidas en el Reglamento del Registro de Entidades Autorizadas para la
elaboracidn de estudios ambientales, en el Marco del Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental-
SEIA, aprobado por Decreto Supremao N° 011-2013-MINAM, modificado por Decreto Supremo N° 005-2015-
MINAM. Cabe sefialar que siendo que el procedimiento de inscripcion se encuentra previsto en el
Procedimiento N° 170 del Texto Unico de Procedimiento Administrativos (TUPA) de PRODUCE, aprobado con
Decreto Supremo N° 010-2015-PRODUCE, modificado a través de Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE
y actualizado por Resolucidn Ministerial N* 282-2016-PRODUCE, la solicitud de inscripcidn debe cumplir con
las exigencias que establece dicha norma, los cuales son los siguientes:

—
T

1. Solicitud dirigida al Director General de Asuntos Ambientales, con caracter de Declaracién Jurada, segiin
formulario DIGGAM-013. Los documentos adjuntos a la solicitud deben estar foliados y visados por el
representante legal de la consultora ambiental solicitante en todas las hojas.

2. Declaracion Jurada sobre el domicilio de la Consultora.
3. Relacién al menos 05 especialistas que conforman el equipo profesional multidisciplinario, si la

inscripcidn solicita una persona juridica, o de 01 profesional, si la inscripcidn la solicita una persona
natural para el caso de la DAA, adjuntando por cada uno lo siguiente.

= Copia simple del Titulo profesional.

= Copia simple de los titulos o constancias de estudios de posgrado y/o especializacién sobre
aspectos relacionados a estudios de impacto ambiental.

= Copia de los contratos o documentos similares que acrediten una experiencia profesional minima
de cinco (05) afios en la especialidad del sector o sectores materia de la solicitud de inscripcién.

= Original de la constancia de registro y habilitacion en el colegio profesional correspondiente. En
caso de no existir colegio profesional, el profesional deberd suscribir la declaracién jurada.

= Declaracién Jurada de No Inhabilitacién - Registro de Personas Inhabilitadas para contratar con el
Estado, a cargo del Organismo Supervisor de las Contrataciones del Estado - OSCE, contenida en el
Anexo DIGGAM-013B.

= Declaracion Jurada sobre antecedentes penales, policiales y judiciales.

= (Carta de Compromiso Etico, segtin Formato contenido en el Anexo DIGGAM-013C.

ING. QUIMICO
R. CIP, 120094

;dsana A. Burmester Siiva

L5 4. Relacion de especialistas que actuan en calidad asesores técnicos de la entidad, debiendo presentar por
: cada uno, los documentos contenidos en el numeral 3 del presente procedimiento.

5. Relacidn y descripcion de las especificaciones técnicas de los equipos e instrumentos especiales para la
elaboracién de estudios ambientales, sean éstos propios o alquilados.

5540 6. Relacion de laboratorios, acreditados por el Instituto Nacional de Calidad- INACAL, que brindaran
A § % 3 servicios analiticos a la entidad, acompafiando de ser el caso, copia de los contratos suscritos para tal
”:; gég fin.
g:‘;‘? 7. Declaracién Jurada del representante legal, en la que indique que él, ni ninguno de los directivos,
iz accionistas, integrantes del equipo multidisciplinarios y los aseso res de la consultora ambiental son
funcionarios o servidores publicos que ejercen funciones vinculadas al Sistema Nacional de Evaluacién
REOP/Mlle “Decenio de las Personas con Discapacidad en el Perd” 2
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de Impacto Ambiental, o en las autoridades de supervisidn, fiscalizacidn y sancion ambiental de los tres
niveles de gobierno.

8. Pago por derecho de tramite (0% UIT) - S/. O soles, de conformidad con lo dispuesto en el articulo 2 de
la Resolucién Ministerial N® 426-2016-PRODUCE de fecha 31 de octubre de 2016, sefialando lo siguiente:
“Disponer la gratuidad de los derechos de tramitacidn de los procedimientos administrativos del Texto
Unico de Procedimientos Administrativos (TUPA) del Ministerio de la Produccién (...)”

N\

Asimismo, |a primera Disposicién Complementaria Final del Decreto Supremo N° 011-2016-PRODUCE, sefiala
lo siguiente: “el equipo base estard integrado como minimo por cinco (05) profesionales colegiados, cuando
exista colegio profesional, de una de las siguientes profesionales”:

Sectar de la Industria Manufacturera

a) Dos (02) ingenieros (as) de las especialidades: quimica, industrial, de procesos, de industrias
alimentarias, mecanico, textil, pesquero, metallrgico, petroquimico, agroindustrial o civil.

b) Dos (02) ingenieros (as) de las especialidades: ambiental, de medio ambiente, sanitario, agrénomo,
forestal, gedgrafo, gedlogo, geofisico, de recursos naturales, higienen y seguridad industrial o
licenciados (as) en quimica, biologia, geografia o ecologia.

c) Un(01) licenciado (a) en sociologia, arqueologfa, antropologia, economia o trabajo social.

Sector de Comercio Interno

a) Dos (02) ingenieros (as) de las especialidades: civil, industrial, o licenciados (as) en arquitectura.

b)  Dos (02) ingenieros (as) de las especialidades: ambiental, quimica, pesquero, sanitario, agrénomo,
forestal, gedgrafo, gedlogo, geofisico, recursos naturales o licenciados (as) en quimica, bilogia,
geografia o ecologia.

c)  Un (01) licenciado (a) en sociologia, arqueologia, antropologia, economia o trabajo social.

V. EVALUACION:

5.1. De los profesionales:

5.1.1. Mediante documento con Registro N° 00100033-2016, la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C.
presento la solicitud de inscripcion de consultora ambiental a |a Direccién General de Asuntos Ambientales
(DIGGAM) del Ministerio de Produccion, incluyendo a seis (06) profesionales para conformar su equipo
base multidisciplinario, los cuales se presentan a continuacién:

ING. QUIMICO
R. CIP. 120094

;&ana A. Burmester Siiva

1. Uber Antonio Portilla Guarniz (Ingeniero Quimico)
2. Susana Aracelli Burmester Silva (Ingeniera Quimica)
3.  Christian Miguel Caceres Olsen (Ingeniero Ambiental y de Recursos Naturales)
g P 4. Carlos Alberto Vasquez Vilchez (Ingeniero Forestal)
b iz 5. loan Catherine Loza Montoya (Bidloga)
- :N 6. Delfin Cotos Ayala (Antropdlogo)
\
\ 5.1.2. Mediante Registro N° 00100896-2016, la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. presentd a la
\ Direccién General de Asuntos Ambientales (DIGGAM) del Ministerio de la Produccién informacion
: j-: complementaria al expediente de inscripcion, en la que sefiala retirar de |a relacién de su equipo base
: ’ A multidisciplinario a un (01) profesional, Carlos Alberto Vasquez Vilchez (Ingeniero Forestal); quedando
4 Unicamente en la lista de profesionales de la referida consultora los cinco (05) profesionales que se
e mencionan a continuacién:
iS
A § %% 1. Uber Antonio Portilla Guarniz (Ingeniero Quimico)
fl: %%g 2. Susana Aracelli Burmester Silva (Ingeniera Quimica)
T § zQ 3. Christian Miguel Caceres Olsen (Ingeniero Amhbiental y de Recursos Naturales)
5 88 4. Joan Catherine Loza Montoya (Bicloga)
g 5. Delfin Cotos Ayala (Antropélogo)
REOR/Mlle “Decenio de las Personas con Discapacidad en el Perd” 3
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5.1.3. En relacion al curriculo vitae de los cinco (05) profesionales que integran el equipo profesional
multidisciplinario, se observa lo siguiente:

De los cinco (05) profesionales que la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. acredita para su
equipo multidisciplinario, tres (03) profesionales tienen experiencia en asuntos ambientales (3, 4 y 5 del
numeral 5.1.2) y dos (02) profesionales en industria manufacturera (1 y 2 del numeral 5.1.2).

~

En ese sentido, el equipo profesional multidisciplinario de la citada empresa quedaria conformado por
cinco (05) profesionales, por haber cumplido con los requisitos establecidos en el numeral 170 del Texto
Unico de Procedimiento Administrativos (TUPA) de PRODUCE, aprobado con Decreto Supremo N°® 010-
2015-PRODUCE, modificado a través de Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE y actualizado por
Resolucién Ministerial N° 282-2016-PRODUCE.

De la evaluacion realizada, se tiene el detalle mostrado en el siguiente cuadro, para cada uno de los
profesionales que la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. acredita como equipo profesional
multidisciplinario:

Experiencia Profesional

Nombres y Apellidos Profesion Asuntos industria
Ambientales |Manufacturera

Uber Antonio Portilla Guarniz Ingeniero Quimico = |-————m- v

Susana Aracelli Burmester Silva Ingeniera Quimica | -———mmmmmmeeee- v

Ingeniero Ambiental y de

Christian Miguel Caceres Olsen e
8 Recursos Naturales v

Joan Catherine Loza Montoya Bidloga s [

Delfin Cotos Ayala Antropodlogo v e

ING. QUIMICO
R. CIP. 120094

;Gsana A. Bumester Sifva

5.1.4. Se ha verificado que los cinco (05) profesionales que formarian parte del equipo profesional

multidisciplinario de la empresa en mencidn, todos y cada uno de ellos Ohan presentado la Constancia de
3 i Registro del colegio profesional al que pertenecen, asi como el Certificado de Habilidad vigente del colegio
5_ profesional al que pertenecen.

CERTIFICACION DE HABILIDAD:

2 . 11 PROFESIONALES HABILITACION DEL COLEGIO PROFESIONAL
Uber Antonio Portilla Guarniz N° -A- 0099559 (VIGENTE)
g Susana Aracelli Burmester Silva N2 -A- 0099558 (VIGENTE)
A % %% Christian Miguel Caceres Olsen N°-A- 0137148 (VIGENTE)
: § ;g Joan Catherine Loza Montoya N® 1576-2016 CBP/CRIVLL (VIGENTE)
g £ Delfin Cotos Ayala N° 052-2016/CPALL (VIGENTE)
ig

5.1.5. Se ha verificado del expediente de inscripcién que los cinco (05) profesionales que formarian parte del
equipo profesional multidisciplinario de la referida consultora han presentado copia simple del titulo
profesional.

REOP/Mlle “Decenio de las Personas con Discapacidad en el Pert” 4
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. Se aprecia del referido expediente que los cinco (05) profesionales antes citados han presentado copia de

los titulos o constancias de estudios de posgrado y/o especializacion sobre aspectos relacionados a
estudios de impacto ambiental o tematica ambiental.

Se aprecia del expediente antes citado que los cinco (05) profesionales que formarian parte del equipo
profesional multidisciplinario han presentado copia de los contratos o documentos similares que
acrediten una experiencia profesional minima de cinco (05) afios en la especialidad del sector o sectores
materia de la solicitud de inscripcién.

- Se aprecia del expediente de inscripcion que los cinco (05) profesionales que integrarian el equipo

profesional multidisciplinario han presentado la Declaracidn Jurada de No Inhabilitacién, contenida en el
Anexo DIGGAM-013B, en la cual declaran no estar incluido en el registro de inhabilitados para contratar
con el estado, que mantiene el Organismo Supervisor de las Contrataciones del estado-OSCE. Asimismo,
los profesionales declaran no estar incursos en las causales de impedimento establecidas en la Ley,
respecto a prohibiciones e incompatibilidades de funcionarios y servidores publicos, asi como de las
personas que presten servicios al Estado bajo cualguier modalidad contractual-Ley N° 27588 vy su
Reglamento.

Se ha verificado del expediente de inscripcidn que los cinco (05) profesionales que serian parte del equipo
profesional multidisciplinario han presentado la Carta de Compromiso Etico, seglin formato contenido en
el Anexo DIGGAM-013C, en la cual declaran brindar su participacion profesional en la elaboracién de
estudios ambientales en el marco del Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental-SEIA,
asumiendo sus responsabilidades de manera solidaria con la entidad autorizada para la elaboracion de
estudios ambientales, en el marco del Sistema Nacional de Evaluacion de Impacto Ambiental-SEIA.

5.1.10.5e aprecia del expediente antes citado que los cinco (05) profesionales que la empresa acredita para su

5.2.

5.2.1

522

equipo profesional multidisciplinario han presentado la Declaracion Jurada en la que declaran que no
registran antecedentes penales, judiciales y policiales.

De la empresa:

La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C., identificada con RUC N° 20539807081, se encuentra
inscrita desde el 28 de agosto de 2012, seglin consta en la pagina web de la Superintendencia Nacional de
Aduanas y de Administracion Tributaria (SUNAT).

Asimismo, la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado la solicitud de inscripcion en el
Registro de Empresas Consultoras Ambientales, dicha solicitud ha sido evaluada segun los requisitos
establecidos en el Procedimiento N2 170 del TUPA de PRODUCE vy las exigencias establecidas en el articulo
9° del Decreto Supremo N° 011-2013-MINAM:

Formulario DIGGAM-N¢ 013 del TUPA del Sector, en el que se encuentran consignados todos los datos de
manera correcta.

Copia de la Ficha Registral de la Superintendencia Nacional de los Registros Publicos (SUNARP), referido a
la constitucién de la empresa. En la Partida Electrénica N°® 11197011, Asiento A00001 del Registro de
Personas Juridicas, Zona Registral N° V - Sede Trujillo de la Oficina Registral de Trujillo obra el objeto social
de la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C., en el que sefiala brindar servicios de consultoria y
asesoria relacionados con la elaboracidn de evaluaciones ambientales preliminares (EAP), declaraciones
de impacto ambiental (DIA), estudio de impacto ambiental (EIA), declaraciones de impacto ambiental de
actividades en curso (DIAAC), programas de adecuacién y manejo ambiental (PAMA), y otros afines.
Asimismo, se aprecia que la Gerente General de la empresa en mencion, es la sefiora SUSANA ARACELLI
BURMESTER SILVA identificado con DNI N° 18226211, quien actta en calidad de representante de la
referida empresa en el presente procedimiento administrativo.

REOP/Mlle "Decenio de las Personas con Discapacidad en el Pert” 5
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La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado la Declaracién Jurada en la que declaran
que el domicilio legal de la empresa es: Calle Federico Chopin N° 749, int. 7, urb. Primavera, distrito y
provincia de Trujillo, departamento de La Libertad.

La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado la Declaracion Jurada en la que declaran
que ni el representante legal, ni ninguno de los directivos, accionistas, integrantes del equipo
multidisciplinario y los asesores de la consultora ambiental son funcionarios o servidores publicos que
ejercen funciones vinculadas al Sistema Nacional de Evaluacion de Impacto Ambiental, o en las
autoridades de supervision, fiscalizacion y sancion ambiental de los tres niveles de gobierno.

La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado la Declaracién Jurada en la que declaran
que no requieren de especialistas que actien en calidad de asesores técnicos.

La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado la relacién y descripcién de las
especificaciones técnicas de los equipos e instrumentos especiales para elaborar los estudios ambientales,
la misma que se detalla a continuacion:

Equipos Modelo Marca
Sondmetro MS 6708 MASTECH
Muestreador de particulas G10557PM10-1 THERMO ELECTRON
Tren de Muestro Fabricacién Propia | = =—-—=e-meeeeeeeee
Estacion meteoroldgica FWS 20 PCE
Medidor de gases de ECA 450 BACHARACH
combustion
Muestreador de particulas DT 9880 CEM

5.2.7 La empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C. ha presentado copia del Contrato de Prestacion de

VL.

Servicios N° 024/2016 del 14 de setiembre de 2016 firmado con el laboratorio Servicios Analiticos
Generales S.A.C., el cual se encuentra acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), con
registro N° LE-047. Siendo asi, el referido laboratorio brindard servicios de monitoreo y anélisis de muestra
de agua, aire y suelo.

CONCLUSION Y RECOMENDACION:

De la revision y evaluacion realizada a los documentos remitidos por la empresa GREEN HOME
CONSULTING S.A.C., se concluye que la solicitud de INSCRIPCION en el Registro de Empresas Consultoras
Ambientales ha cumplido con lo establecido en el articulo 9° del Reglamento del Registro de Entidades
Autorizadas para la elaboracién de estudios ambientales, en el Marco del Sistema Nacional de Evaluacién
de Impacto Ambiental-SEIA, aprobado por Decreto Supremo N° 011-2013-MINAM y modificado por Decreto
Supremo N° 005-2015-MINAM; y con los requisitos establecidos en el Procedimiento N2 170 del Texto Unico
de Procedimiento Administrativos (TUPA) de PRODUCE, aprobado por Decreto Supremo N° 010-2015-
PRODUCE, madificado a través de Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE y actualizado por Resolucidn
Ministerial N® 282-2016-PRODUCE.

REOP/Mlle “Decenio de las Personas con Discapacidad en el Pery” 6

“Afio de la Consolidacion del Mar de Grau”



’ injctoar] Direccién General de Asuntos Ambientales
PERU | Ministerio

de la Produccion

. Se recomienda APROBAR la inscripcion de la empresa GREEN HOME CONSULTING S.A.C., en el Registro de
Empresas Consultoras Ambientales del Sector, quedando registrada con el N© 388, cuya vigencia es por tres
(03) afios, seglin lo establecido en el articulo 16° del Reglamento del Registro de Entidades Autorizadas para
la elaboracién de estudios ambientales, en el Marco del Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto
Ambiental-SEIA, aprobado por Decreto Supremo N° 011-2013-MINAM y modificado por Decreto Supremo
N® 005-2015-MINAM, registrandose como grupo base profesional multidisciplinario a:

Profesionales con Experiencia en Asuntos Ambientales:

1. Christian Miguel Caceres Olsen (Ingeniero Ambiental y de Recursos Naturales)
2. Joan Catherine Loza Montoya (Bidloga)

3. Delfin Cotos Ayala (Antropdlogo)

Profesionales con Experiencia en Industria:
4. Uber Antonio Portilla Guarniz (Ingeniero Quimico)
5. Susana Aracelli Burmester Silva (Ingeniera Quimica)

Es todo cuanto tengo que informar, salvo mejor parecer.

Abog. Melis$a % Loli Espino

Profesional de la Direccidn de
Evaluacidon Ambiental de Industrial

Visto el presente Informe N2 1413-2016-PRODUCE/DVMYPE- I/DIGGAM-DIEVAI, qgue la Direccion de Evaluacion
Ambiental de Industria hace suyo; elévese a la Direccién General de Asuntos Ambientales, para los fines de Ley.

29@7

Ing. RONALD ENRIQUE ORDAYA PANDO
Dlrectcr (s)

A\ .
4 \](’k? = GREEN Hix < TING SAC / 2.4
RUC 20 I8 1 ARl s

RN FERRANDEY FVERR oot L7075 isanaA Bumester Sk
GERENTE GENERAL ‘ D - B R S TG HL A R. C1P. 120004
AGROBEX SAC
REOP/Mlle “Decenio de las Personas con Discapacidad en el Pergd” 7

“Afo de la Consalidacion del Mar de Grau”



Anexo 3. Ubicacion Geografica de la Planta
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Bento Gongalves, 15 de Junio de 2020.

AGROBEX S.A.C.

R.U.C. 20131872233

Carretera Panamericana Norte Km 561

Moche, TRUJILLO-LA LIBERTAD-PERU

At: Ing. Fernando Ramirez — Gerente General

Email: fernando.ramirez@cassinelli.com.pe

At: Ing. Roger Méndez A. — Maintenance & Project Chief
Email: roger.mendez@cassinelli.com.pe

ﬂ Referencia: Linea carbonatados llenadora Zegla 40/50/10 GA
Lay-out n2 1992.0895

De nuestra consideracion

Por medio del presente tenemos el grado de poner ante vuestra consideracién nuestra
propuesta por los siguientes equipos:

W Caracteristicas Operacionales
Tipo de producto productos carbonatados y no carbonatados
Botellas
PET 300 mi plano DEPe-02017 — @54,5mm — altura 186mm (kit A)
PET 500 ml plano DEPe-01517 — @63mm — altura 228mm(kit B)
PET 625 ml plano DEPe-01617 — @69mm — altura 236,60mm (kit B)
PET 1.500 ml plano DEPe-02117 — #90,5mm — altura 324mm (kit C)
PET 2.500 ml plano DEPe-02317 — #113mm — altura 356mm (kit D)
PET 3.000 ml plano DEPe-02217 — #115mm — altura 359,50mm(kit D)
Tipo de tapa rosca plastica @28mm
Capacidad de produccién nominal
PET 300 ml hasta 18.000 bph
PET 500 ml hasta 18.000 bph
PET 625 ml hasta 18.000 bph
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PET 1.500 ml hasta 9.600 bph
PET 2.500 ml hasta 6.700 bph
PET 3.000 ml hasta 5.500 bph
Temperatura de llenado
Productos carbonatados 3°C+/-2°C
Productos no carbonatados ambiente
Contenido de CO2 hasta 8 grs/Its
Formacion de paquetes
PET 300 ml 24 (6x4)
PET 500 ml 24 (6X4)
PET 625 ml 15 (5x3)
PET 1.500 ml 12 (4x3) / 6 (3x2)
PET 2.500 ml 12 (4x3) / 6 (3x2)
PET 3.000 ml 12 (4x3) / 6 (3x2)
Caracteristicas eléctricas 3F+ T x220v x 60Hz
ﬂ Descripcion de los equipos g

Una maquina monobloc rinser-llenadora-roscadora marca ZEGLA,

modelo RZ-RET-P 40/50/10 GA GlIl automatica

Apta para embotellar bebidas carbonatadas y no carbonatadas en botellas PET.
Estructura construida en acero ASMT 36 y revestida integramente en chapa de
acero inoxidable AlSI 304.

Sistema de transmisién por engranajes helicoidales suspendidos, montados sobre
rodamientos y ejes fijos suspendidos, accionamiento por un motor reductor marca
SEW comandado por un variador de frecuencia marca DANFOSS.

Rinser rotativo con 40 pinzas tomadoras de botellas construidas en acero
inoxidable, guia de la pinza en acero inoxidable y 40 picos de enjuague en acero
inoxidable, con valvula que solamente libera el enjuague con presencia de botellas.
Bandeja colectora del agua de enjuague y de escurrido en la mayor parte del
perimetro del rinser y sistema de recuperacidon del agua con tanque auxiliar con
capacidad de 50 litros con bomba para posibilitar la recirculacién del agua y filtro de
particulas.

Tubo de alimentacion vy distribucién de producto, tanque anular en forma de U, y
todos los elementos en contacto con el producto construidos en acero inoxidable
AlSI 304 con terminacidén de pulido sanitario grado alimenticio y 50 valvulas de
llenado del tipo isobarometricas y con centradores de botellas construidas en acero
inoxidable AISI 304 y juntas y sellos en VITON.
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e Tope de abertura de las valvulas, automadtico por accionamiento neumadtico
comandado por el sensor de presencia de botellas.

e Torre roscadora con tolva horizontal centrifuga, accionada por un motor reductor
marca SEW comandado por un variador de frecuencia marca DANFOSS. Sistema
mecanico para eliminar las tapas mal posicionadas antes del canal de baja de tapas,
con ducto neumadtico para devolver las tapas a la tolva. Canal de bajada de tapas,
sistema pick and place y sensor de presencia de falta de tapas que para la maquina.
10 pistones roscadores con sus correspondientes cabezales roscadores del tipo
torquimétrico magnético, marca ZEGLA-VERSOTORQUE de baja inercia con
regulacion de carga vertical y escala de graduacion de torque, toda preparada para
trabajar con tapa rosca @28mm. Incluye sistema de esterilizacién interior de tapas
con luz ultra violeta instalado en el canal de bajada de tapas.

e Las botellas llegan a la maquina guiadas por el cuello por un transportador
neumatico (que no es parte de la maquina) y son recibidas por un conjunto de
estrellas sincronizadas con pinzas que transfieren las botellas de un bloque para
otro tomadas por el cuello. Se incluye manejo de botellas para botellas PET de
300ml.

e Panel de operador de la maquina en acero inoxidable, con protecciédn IP55
presurizado, con IHM marca SIEMENS, desde donde se opera toda el equipo,
indicando todas las funciones de operacion, alarma, periodos de mantenimientoy
el estado de operacion instantaneo de la maquina botones de comando, parada de
emergencia y luces indicadoras de todas las funciones.

¢ Cuadro de comando neumatico con componentes marca FESTO

e Sistema de lubricacion por grasa CENTRALIZADO vy sistema de lubricacidon por aceite
con lubricador neumatico.

¢ La maquina esta preparara para efectuar CIP en caliente a 852C y esta provista de
un kit de 50 falsas botellas de acero inoxidable las cuales son montadas en las
valvulas manualmente cada vez que realice en saneado de la maquina.

¢ Incluye cerramiento lateral de toda la maquina en acero inoxidable y PTG, con
puertas tipo guillotina con sensores eléctricos, para cuando estas son abiertas la
maquina pare.

¢ El equipo cumple con todas las normas de seguridad funcional de acuerdo con la

norma NR12.

Caracteristicas técnicas

Didmetro minimo/maximo de botella 52/120 mm
Altura minima/maxima de botella 120/370 mm
Consumo de aire 50 Nm3/h a 6 BAR
Potencia 3,68 Kw/h
Largo 4.900 mm
Ancho 4,100 mm
Alto 3.200 mm
Peso aproximado 14.200 kg
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Un elevador neumatico de tapas plasticas marca ZEGLA, modelo RZ-
JET FLOW-EP/TP

2.2

e Con una capacidad de produccidon hasta 25.000 tapas/hora para alimentacién de una
torre roscadora.

o Silo en acero inoxidable para almacenar tapas roscas plasticas @28 mm y 1881 con
una capacidad de hasta 55.000 tapas y terminacion pulido sanitario interno del silo.

¢ Venturi con flujo de presién.

¢ Transportador de salida accionado por un motor reductor marca SEW.

¢ Ventilador con flujo de aire Dunper.

e Cicldn para eliminar la presion de aire, con sensor de nivel en el tapador

e Cuadro de comando eléctrico con proteccion IP55, con componentes eléctricos
marca SIEMENS y sensor para control de operacién automatica del equipo.

e Con 10 metros de manguera sanitaria atoxica espiraflex de @ 100 mm para
interconectar la salida del silo hasta el ciclon instalado encima de la torre tapadora
de la llenadora.

e Acabado externo del acero inoxidable lijado.

e El equipo cumple con todas las normas de seguridad funcional de acuerdo con la

norma NR12.
Caracteristicas técnicas
Potencia 1,47 Kw
Largo 1.400 mm
Ancho 1.200 mm
Alto 1.300 mm
Peso aproximado 280 kg
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2.3 Un Unimix automatico marca ZEGLA, modelo RZ/UC-15

e Compuesto por desaereador, proporcionador, pre carbonatador y carbonatador.

e Construido integramente en acero inoxidable 304, con terminacién de pulido
sanitario.

e Tanque desaerador de agua a temperatura ambiente, de construccién cilindrica
vertical en chapa de acero inoxidable AISI 304, con tres bandejas dispersoras de
agua en forma de lluvia, para facilitar la eliminacién del aire disuelto en el agua por
medio del sistema de inyeccién de CO2 de baja presidn.

e Valvula neumatica en la entrada de agua de accionamiento neumatico a través del
flotante de nivel instalado en el tanque desaereador.

e Bomba centrifuga sanitaria marca ZEGLA micro fundida, construida en acero
inoxidable para enviar el agua desaireada al proporcionador.

e Proporcionador agua jarabe, construido en acero inoxidable AlSI 304, con 3 cubas
independientes para agua, jarabe y mezcla.

e Placa orificio calibrada en la columna de jarabe y tornillo micrométrico en la
columna del agua para ajuste del Brix deseado.

e Valvulas moduladoras de caudal en la entrada de agua y jarabe.

e Bomba centrifuga sanitaria marca ZEGLA micro fundida, construida en acero
inoxidable con vélvula de retencidn, para enviar el producto al intercambiador de
calor, pre-carbonatador y carbonatador.

e Pre-carbonatacién por medio de fluxémetro y venturi, que inyecta CO? en la
tuberia que alimenta al tanque carbonatador.

e Tanque carbonatador de construccion cilindrica vertical en chapa de acero
inoxidable AISI 304, con control automatico de nivel, valvula neumatica de entrada
de producto, mandmetro, termdmetro y valvula de seguridad.
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e Sistema electrénico para controlar la presiéon de carbonatacion en funcién de la
temperatura de entrada del producto, siendo de esta forma que se controla
automaticamente la carbonatacion.

e El conjunto incluye sistema de lavado (CIP) integrado en el tanque carbonatador.

e Cuadro de comando eléctrico y neumadtico construido en chapa de acero inoxidable
AISI 304, con proteccion IP55 incluyendo IHM desde donde se controla todo el
equipo, componentes eléctricos marca SIEMENS y componentes neumaticos marca

FESTO.
e El equipo cumple con todas las normas de seguridad funcional de acuerdo con la
norma NR12.

Caracteristicas técnicas

Capacidad de produccién nominal 15.000 litros/hora
Brix desviacién de dosificacion de precision ----- + 0,2 ° Bx para las bebidas regulares
Brix desviacién de dosificacion de precisiéon ------------- 1 0,82% para las bebidas diet
Didéxido de Carbono de dosificacién de precisién ----------- +0,3v /v (antes de llenar)
Relacion Jarabe/Agua 1:6
Presidn de agua entrada 2,5 BAR — minimo
Presidn de jarabe entrada 2,5 BAR - minimo
Potencia instalada 19,85 Kw
Consumo de aire 12 Nm3/h a 6 BAR
Temperatura de entrada 28°C
Temperatura de salida 2°C
Refrigeracién necesaria 371.800 Kcal/h
Largo 3.000 mm
Ancho 1.350 mm
Alto 2.700 mm
Peso aproximado 1.680 kg
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2.4 Una Unidad de enfriamiento de liquido con sistema de refrigeracion
indirecta marca MEBRAFE

Datos generales

Tension de fuerza — baja : 380 Vca (trifasica) - 60 Hz

Tensidon de comando : 24 Vcc - 60 Hz

TBU : 24°C

Ciudad de instalacion : Trujillo

Fluido refrigerante primario : NHs3 (amonica), recirculacién por gravedad

Fluido refrigerante secundario solucién acuosa (propileno glicol 20% +

agua)

Balance de carga térmica

Produccidén Carga térmica
Proceso bebida13brix | s keal/h

15.0001t/ h +30°C +2°C 420.000

ESCOPO DE SUMINISTRO
1. Compresor de piston

Se instalara un compresor para enfriar la solucién acuosa, como se muestra a
continuacion:

Cantidad : 01 (uno) de pistén
Fabricante : Mycom

Modelo : N- 8WB
Capacidad de la unidad en — 52C/+35°C 447.000 kcal/h
Rotacién : 1.160 r.p.m.
Potencia consumida en el eje : 159 bhp

Motor eléctrico sugerido de 200 cv, IV polos tipo IP-23, 380V/3f/60 Hz acoplado directamente al
eje del compresor.

Accesorios que vienen con el compresor:
e Microprocesador digital;

e Regulacion automatica de capacidad;
e Separador de aceite automatico

e Registro de succidn y recalque

e (Cabezales refrigerados a agua

e Acoplamiento directo;

e Base metalica
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Compresor
2. Condensador Evaporativo
Cantidad : 01 (uno)
Marca : Mebrafe
Tipo : Evaporativo
Modelo : CETF- 630
Capacidad NOMINAL : 630.000 kcal/h
Capacidad CORREGIDA : 598.000 kcal/h
Bulbo humedo : 24°C
Condensacion : 35¢C
Caudal de agua : 110 m’/h
N° de bombas : 01
Potencia instalada en cada bomba : 5cv
Tipo de bombas : Centrifuga de 02 polos
Caudal de aire : 73.200 m*/h
Tipo de ventiladores :  Axiales
N2 de ventiladores : 04
Didmetro de la hélice : 700 mm
Potencia instalada en cada ventilador : 2cv
Tipo de motores : IP-55 de 06 polos RAM
Dimensiones:
Largo : 4100 mm
Ancho : 2.082 mm
Alto : 2.850 mm
Peso seco : 5.170 kg
Peso en operacion . 7.151kg

Los condensadores evaporativos “Mebrafe”, modelo CETF, tienen construccién totalmente
galvanizada, que garantiza una vida util prolongada del equipo.

Las bandejas de agua estan completamente galvanizadas, después de ser ejecutadas con chapas
de %4".

Las serpentinas de condensacién estdn construidas con tubos de acero de 1 ", completamente
galvanizadas por inmersién y probadas a 25 kg/cm?®.

Lluvia de agua realizada con tubos galvanizados y picos pulverizadores de polietileno.

Electro ventiladores axiales, con hélices balanceadas dinamicamente.

Electro bomba centrifuga, tipo monobloc, con sello mecanico y motor blindado.

Son construidos con tubos & 25,40mm, espesor 1,50mm norma NBR 6591/81 con teste
hidrostatico y certificado de teste
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- Se instala una electrobomba centrifuga de tipo monobloc, con un sello mecdnico y un motor
blindado de 0.5 cv para enfriar los cabezales del compresor, con cuadro de vélvulas;

Condensador evaporativo Mebrafe

3. Intercambiador de calor a placas para enfriamiento de solucion acuosa
Cantidad 01 (uno)
Fabricante MEBRAFE /

Fluido a enfriar
Sistema de funcionamiento

Temperatura de evaporacion
Caudal de la solucién
Temperatura entrada
Temperatura salida

Carga térmica

Montaje

Datos constructivos

Solucién acuosa (propileno glicol 20% + agua)
Evaporaciéon directa de amonica, recirculacion por
gravedad

-5°C

49m°/h

+72C

-22C

447.00 kcal/h no régimen de -52C/+352C

El conjunto de intercambiador / separador de liquidos,
la bandeja de colectora de agua de condensacion, los
registros y los controles se suministran todos montados
en una estructura de perfiles de acero galvanizado al
fuego por inmersién en zinc fundido.

Intercambiador de calor a placas, fabricado en acero inoxidable A-316, con pedestal de acero al
carbono pintado, con carril para deslizamiento de los espejos para facilitar el montaje vy

desmontaje de las placas;
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Separador de liquido horizontal, construido con chapa de acero al carbono ASTM-A-516-GR-60,
con tampos semi-elipticos NAR-12. Presion de proyecto de 12 BAR, presién de teste de 18 BAR.
Aislamiento con poliuretano inyectado, densidad media 30 kg/m3, recubrimiento con chapa de
aluminio de 0,8mm;

01 (un) tanque acumulador de aceite con trampa, @ 8 "x 300 mm # %", construido con chapa de
acero al carbono ASTM-A-516-GR-60, con tapas semi-elipticas NAR-12.

Tratamiento de la superficie del vaso
Limpieza del material con granallado de acero;
Aplicacidn de pintura anticorrosiva en dos capas.

Aislamiento térmico
Poliuretano inyectado con densidad media de 30 kg/m?;
Revestimiento en chapa de aluminio con 0,8 mm espesor.

Accesorios

e Sistema de inyeccién de liquido con valvula flotante, modelo HFlI, filtro y registros de bloqueo;
e Control de nivel de seguridad;

e Valvula de seguridad doble;

e Manovacudmetro con registro;

e Registros de bloqueo para la succidn seca;

e Termdmetro digital para entrada de agua con sensor tipo PT-100;

e Termdmetro digital para salida de agua con sensor tipo PT-100;

e Termostato de proteccion contra congelamiento;

e Cuadro eléctrico para comando y control del sistema, con llave seccionadora general;
e Recipiente de recoleccién de agua en chapa galvanizada;

e Estructura para soporte del separador de liquido, acumulador de aceite e intercambiador a
placas;

e Suministro de data book, conforme NR-13.
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4, Tanque pulmoén para acumulacion de solucion
Cantidad : 01 (uno)

Fabricante : Mebrafe

Modelo : TP-5

Volumen : 5m?

Diametro interno : 1.500 mm

Largo : 3.000 mm

Material utilizado : Acero ASTM-A-36, ”

Caracteristicas técnicas y accesorios

Construido con chapa de acero ASTM-A 356;

Aislamiento térmico con poliuretano inyectado de #100mm de espesor y recubierto con chapa
de aluminio de # 0,8mm;

Conexiones con bridas;

Puerta de inspeccion;

Escalera de acceso;

Soportes para sustentacion;

Visor de nivel;

Cuadro eléctrico de comando para control de temperatura del agua en el tanque y
consecuente accionamiento de las bombas.

4.1 Bomba primaria (tanque x trocador)
Cantidad : 01 (una)
Fabricante :  Schneider
Tipo . Centrifuga
Caudal ;49 m3/h
Presion : 15 m.c.a.

Motor alto rendimiento : 5cv, 2p, IP55
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4.2 Bombas secundarias (tanque x puntos de consumo)
Cantidad : 02 (dos) —siendo 01 reserva
Fabricante . Schneider
Tipo . Centrifuga
Caudal ;49 m3/h
Presion : 30m.c.a.

Motor alto rendimiento : 7,5¢v, 2p, IP55
Accesorios

Vdélvulas de servicio;
Vdélvulas de retencion;
Filtro;

Mandmetro con valvula.

5. Cuadro eléctrico de fuerza y comando

Cantidad : 01 (uno)

Marca : Mebrafe
Tension de fuerza : 380 Vca / 60 Hz
Tension de comando : 24 Vce / 60 Hz

Caracteristicas generales

Montado en gabinetes estandar tipo IP-54;

Ventilacion forzada a través de micro-ventiladores;

Llave seccionadora / disyuntor de corte general;

Llave de corte individual para cada compresor;

Partida para el compresor tipo “soft-start”;

Voltimetro general;

Amperimetro a través de las “soft-starter” del compresor;

Contador de horas para cada compresor;

Funcionamiento automatico y visualizacion a través de sefaleros y microcontroladores digitales;
Motores auxiliares: partida directa para motores menores de 7,5 cv;
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Todos los motores tienen proteccidén contra sobrecarga y cortocircuitos;
Montado de acuerdo con las normas vigentes NR-10 e NBR-5410.

Llaves de comando instaladas en el panel
Llaves para partida del compresor;

Toda la sefializacion se realizara a través de sefializadores que mostraran el estado operativo de
cada motor.

Cuadro eléctrico de fuerza y comando - Mebrafe.

6. Materiales para montaje eléctrico

01 (uno) conjunto de materiales eléctricos para a instalagao, composto de:

Cables de doble proteccion (0,7 e 1 KV);

Electrodutos y conductos industriales de PVC;

Bandejas porta cables galvanizadas a fuego, perforadas y con tapas;

Otros accesorios para la interconexion de equipos eléctricos al respectivo(s) panel(es) de fuerzay
control, dimensionados de acuerdo con las normas NR-10 e NBR — 5410.

Consideramos una distancia de 20m entre la unidad y el condensador evaporativo.
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Una maquina empaquetadora automatica marca ZEGLA, modelo
Z-PACK-1350

e Madquina empaquetadora monoblock, estructura tubular en acero al carbono SAE
1020, pintada con pintura epoxi blanca horneada.

e Maquina apta para formar paquetes con filme plastico termo contractil, con unidad
formadora de paquetes, agrupador de botellas por medio de transportador de
entrada con barras sincronizadas.

e Desbobinador superior y desbobinador inferior de filme motorizados automaticos
con sistema de tensidn del filme.

¢ Unidad selladora y corte de filme por barra caliente auto limpiante con control de
temperatura y regulador digital.

e Tunel para encoger el filme, con aislamiento en fibra de vidrio y recubrimiento con
chapa de acero inoxidable AISI 304 pulido brillante, sistema de calentamiento por
medio de 08 resistencias eléctricas de disefio especial para la disipacion del calor y
01 turbina de aire para obtener una distribucién homogénea del calor dentro del
tunel

e Controlador de temperatura con regulador electrdnico digital.

e Cortinas de telas siliconadas en ambos extremos del horno.

e Transportador de paquetes con malla en acero galvanizado, accionado por un
motor reductor comandado por un variador de frecuencia.

e Estacion enfriadora de paquetes con un ventilador.

e Transportador de salida de paquetes construido en acero inoxidable con rodillos
también en acero inoxidable.

e Cuadro de comando construido en acero inoxidable con componentes eléctricos
marca SIEMENS y componentes neumaticos marca FESTO.

¢ Incluye tramo de transportador roletado sin presion de 1.500mm a salida de la
envolvedora de paquetes.

e El equipo cumple con todas las normas de seguridad funcional de acuerdo con la

2.5

norma NR12.

Caracteristicas técnicas:

Capacidad produccién regulable hasta 21 paquetes / minuto
Potencia instalada total 41 hp
Consumo de aire 12 Its/ciclo
Presidn de trabajo 4,5 BAR
Filme con polietileno deslizante, espesor 65/70 micras
Estiramiento transversal 30%
Estiramiento longitudinal 70%
Ancho de la bobina 460 mm
Dimensiones de la maquina

Largo 8.100 mm
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Ancho 1.250 mm
Alto 2.600 mm
Peso aproximado 2.000 kg

Un conjunto transportador neumatico de botellas PET vacias
2.6 marca ZEGLA, modelo RZ-TGPET-A, tramo entre sopladora y
llenadora Zegla RZ-RET-P-40/50/10-GA-GlII

e Transportador neumatico para movimiento de botellas vacias del tipo PET, construido
totalmente en chapa plegada de acero inoxidable AlSI 304.

o Sistema de accionamiento de los turbo ventiladores por medio de motor eléctrico de
2 hp de 3.500 rpm (a 60 Hz) clase B/130-C, para régimen de operacion continua.
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Turbo ventiladores del tipo Siroco construidos en aluminio fundido, de velocidad fija
con regulacién en la entrada de aire para aumentar o disminuir el flujo de aire.
Forma constructiva de los ventiladores B-14-D, presion maxima 150 MMCA, caudal
maximo 42 m3/min, sentido de giro horario o anti-horario dependiendo de la
instalacion.

Pies tubulares con tornillo para nivelacidon de los transportadores todo fabricado en
acero inoxidable.

Guias de deslizamiento de las botellas en plastico de alto peso molecular.

Barandas fabricadas en acero inoxidable con regulacion manual para el cambio de
botellas.

Un conjunto transportador de botellas PET llenas marca ZEGLA,
2.7 modelo RZ-TGPET-F-AC, tramo entre llenadora Zegla RZ-RET-P-
40/50/10-GA-GlII, etiquetadora Trine y empaquetadora Zegla

Transportador de cadenas para botellas llenas, construido integralmente en acero
inoxidable AISI 304, con laterales en chapa plegada escobada.

Bandejas colectoras de lubricante de cadenas en acero inoxidable.

Pies tubulares en acero inoxidable con tornillo en acero inoxidable para nivelacion de
los transportadores.

Barandas regulables en perfil de APM.

Guias de deslizamiento de cadenas en alto peso molecular.

Ejes motrices y conducidos montados sobre rodamientos auto centrantes y motor
reductores marca SEW para accionamiento del transportador, montados
directamente sobre los ejes motrices, siendo que los moto reductores son
comandados por variadores de frecuencia marca DANFOSS.

Cadenas tipo table-top y flex-top en acetal de 3 %”.
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2.8 Materiales para instalacion eléctrica de los transportadores

Materiales para la instalacién eléctrica y automatizacion de los transportadores de
botellas vacias y llenas, siendo que la alimentacion eléctrica para el panel de los
transportadores, bien como el restante de los equipos de la linea es de
responsabilidad del cliente.

Cuadro de comando con proteccidon IP65 pintado en epoxi, con sistema de
ventilacion forzada interna.

CLP, sensores, contactores, botoneras de comando, controles luminosos indicando
cuadro ligado, o sea, presencia de potencia, y todos los componentes eléctricos
marca SIEMENS. Conversores de frecuencia para comandar los moto reductores.
Bandejas porta cables de fuerzay sefial construidas en alambre estructurado de @
3/16” en acero inoxidable, montadas en la lateral del transportador, incluyendo los
cables necesarios para interconexién de los motores reductores del transportador
con el cuadro de comando.
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2.9 Instalacion, puesta en marcha y entrenamiento

e Para la instalacion mecanica y eléctrica, puesta en marcha de los equipos,
entrenamiento del personal, acompafiamiento de produccidn y entrega final de la
linea con pruebas para un SKU, enviaremos técnicos especializados para todo el
proyecto, incluyendo horas hombre durante todo el periodo de la obra,
considerado en 30 dias.

e Incluye: los gastos de pasajes aéreos, hospedaje, alimentacién, lavanderia y
dislocamientos (hotel-fabrica-hotel).

W Precios n

item |Denominacién Precios US$
Una mdaquina monobloc rinser-llenadora-roscadora marca ZEGLA,

3.1 modelo RZ-RET-P 40/50/10 GA GlIl automatica 239.489,00
3.1.1 | Kit adicional para botellas PET de 500/625ml 5.944,00
3.1.2 | Kit adicional para botellas PET de 1.500ml 5.944,00
3.1.3 | Kit adicional para botellas PET de 2.500ml 5.944,00
3.1.4 | Kit adicional para botellas PET de 3.000ml 5.944,00

3.2 Un elevador neumatico de tapas plasticas marca ZEGLA, modelo RZ- 9.865,00

JET FLOW-EP/TP
3.3 | Un Unimix automatico marca ZEGLA, modelo RZ/UC-15 59.000,00
Una Unidad de enfriamiento de liquido con sistema de refrigeracion
indirecta marca MEBRAFE

Una maquina empaquetadora automatica marca ZEGLA, modelo Z-
PACK-1350

Un conjunto transportador neumatico de botellas PET vacias marca
3.6 |ZEGLA, modelo RZ-TGPET-A, tramo entre sopladora y llenadora 17.115,00
Zegla RZ-RET-P-40/50/10-GA-GlII

Un conjunto transportador de botellas PET llenas marca ZEGLA,
3.7 |modelo RZ-TGPET-F-AC, tramo entre llenadora Zegla RZ-RET-P- 47.165,00
40/50/10-GA-GlII, etiquetadora Trine y empaquetadora Zegla

3.4 199.137,00

3.5 35.840,00

3.8 |Materiales para instalacion eléctrica de los transportadores 18.990,00
3.9 |Instalacion, puesta en marcha y entrenamiento 59.915,00
Gastos Internos + embalaje equipos 18.100,00
TOTAL FOB PUERTO DE RIO GRANDE-RS-BRASIL 728.392,00
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W Condiciones de pago n

40% con la confirmacion del pedido

50% contra aviso de embarque, antes del embarque

10% contra entrega técnica. Mdximo a 90 dias de la fecha de embarque. Caso la entrega
técnica no sea realizada a los 90 dias de la fecha de embarque por problemas del Cliente el
pago vencerd en esta fecha. Si la entrega técnica no puede efectuarse por responsabilidad de
Zegla, el pago solamente vencerd cuando la entrega técnica sea realizada.

Nota:
No estd previsto en los precios de la presente propuesta, la emision por parte de la Vendedora
de ningun tipo de garantia bancaria o seguro de pago para los valores anticipados.

Banco:

Banco Correspondiente (Intermediary Bank)

Citibank, N.A. - New York - NY - USA

ABA: 021000089 - SWIFT Code: CITIUS33

Banco del Beneficiario (Beneficiary’s Bank)

Banco Cooperativo SICREDI - Porto Alegre — RS

Account: 36369424 - SWIFT Code: BCSIBRRS

Beneficiario (For final credit to)

ACC (account n°): BR9001181521001670000149600C1

Beneficiary name: Zegla Industria de Mdquinas para Bebidas Ltda

Beneficiary address: Travessa José Serafin Fedatto, n2 277 - Bairro Borgo — Bento Gongalves-
RS-Brasil.

Nota:

Consideraciones para transferencia bancaria:

Todos los gastos incurridos para el envié del anticipo, pagos intermediarios y saldos, ya sean
por carta de crédito o transferencia bancaria son de total responsabilidad del comprador,
siendo que el swift en el campo 71A en la especificacién de gastos debe constar la palabra
OUR.

El vendedor debera recibir los valores en su cuenta corriente, libre de cualquier gasto
incurrido por el envié de los mismos.

n Plazo de entrega ﬁ

180 dias desde cumplidos los siguientes requisitos:

5.1) Recibido orden de compra y anticipo;

5.2) Requerimientos para proyecto que deberd estar en la fabrica del “VENDEDOR” hasta 15
dias posteriores de la Confirmacién del Pedido:
5.2.1) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET 300 ml;
5.2.2) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET de 500ml;
5.2.3) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET de 625ml;
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5.2.4) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET de 1.500ml;

5.2.5) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET de 2.500ml;

5.2.6) 10 muestras/dibujo con todas las dimensiones de la botella PET de 3.000ml;

5.2.7) Aprobacion del lay-out n2 1992.0895

5.2.8) Confirmacion de las caracteristicas eléctricas 3F + T x 380v x 60Hz son las correctas;

Embarque y volimenes n

02 contenedores FR 40’ con exceso de ancho y alto
02 contenedores HC 40’

01 contenedor STD 20’

15 cajas de madera

W Condiciones generales de suministro

7.1 Los plazos de entrega estan expresados en dias Utiles y serdn contados a partir de la fecha de recibida de
la orden de compra, contar con todos los datos técnicos solicitados, lay-out aprobado y muestras de
botellas, que deberan estar en nuestra fabrica para dar inicio continuo al proceso de proyecto y
fabricacién.

El atraso en la recepcién de cualquiera de estos requisitos impedira el inicio del proceso de proyecto y
fabricacidn, ocasionando atraso proporcional en la entrega de los equipos sin responsabilidad de la
vendedora.
7.2 La presente cotizacidn fue elaborada sin el andlisis de muestras fisicas de los productos a utilizar. Zegla se
reserva el derecho de confirmar o modificar la presente Propuesta Técnica Econdmica, hasta después de
haber recibido y evaluado las muestras para proyecto.
7.3 El comprador pondra a disposicién del vendedor con porte y derechos de aduana pagados hasta Bento
Gongalves-RS-Brasil, el material de muestras necesario para proyecto y pruebas equipos. El vendedor se
reserva el derecho de facturar posteriormente al comprador costos suplementarios que surjan en relacion
con el envio de las muestras.
7.4 Garantizamos la buena calidad y el buen funcionamiento de los equipos, asi como la instalacién y servicios
realizados por el plazo de doce meses a partir de la puesta en marcha, siemprey cuando la instalaciéony /o
el Start-up sea efectuado por agente autorizado y / o técnicos del vendedor con la supervisién del vendedor,
contra cualquier defecto de mano de obra o de materiales, siendo sustituidas cualquier pieza sin cargo FOB
Bento Gongalves- RS- Brasil, siempre que las fallas no fueron provocadas por descuido, mala utilizacion o
desgaste normal. Los componentes eléctricos y o elementos que no son fabricados por Zegla tendran la
garantia de nuestros proveedores.
7.5 La garantia estara automaticamente cancelada caso se constate las siguientes irregularidades en los equipos:
- Reparaciones por terceros o sus componentes originales fueran sustituidos por otros de fabricacidn
diferente,

- Modificaciones mecanicas diferentes a las originales, con sustitucién de componentes, piezas y
accesorios originales,

- Modificaciones efectuadas por la compradora sin previo aviso con consentimiento expreso por la
vendedora.

7.6 Garantizamos el suministro de piezas y componentes de los equipos de la presente Propuesta Técnica
Econdémica por el plazo de 10 aios.

20/21



Zegla Industria de Maquinas para Bebidas Ltda

CALIDAD, CONFIABILIDAD Y TECNOLOGIA
CNPJ: 88.250.147/0001-80
Travessa José Serafin Fedatto, 277 — Bairro Borgo
CEP 95705-562 — Bento Gongalves — RS — Brasil
ZEG LA Fone/Fax: 55.54.3455 3868 — vendas.export@zegla.com.br

SOLUGOES COM TECNOLOGIA
DESDE 1982

PROPUESTA TECNICA ECONOMICA N° EX-20-11-0042-02

7.7 Los precios indicados en la presente propuesta técnica econdmica son FOB Puerto de Rio Grande-RS-Brasil.
7.8 Caso de atraso en los pagos segun las bases contratadas, esto causard un atraso proporcional en la entrega
de los equipos, o paralizacion en la fabricacidn hasta la normalizacion de los mismos.
7.9 Debido a la posibilidad de venta previa, los plazos de entrega indicados serdn objeto de reconfirmacion en
el momento de la confirmacién del pedido.
7.10En caso de desistir del pedido durante el periodo de fabricacion o no recibimiento del equipo terminado,
el pago adelantado por la compradora se utilizara para cubrir los gastos de venta, proyecto, material
destinado a la fabricacion y gastos del sector de fabricacién.
7.11 Es de exclusiva responsabilidad por parte del cliente, el pago del flete y seguro, y la descarga de los
conteiners en la fabrica, bien como el traslado de los equipos hasta el lugar de instalacion.
7.12 Instalacion, puesta en marcha, start-up y entrenamiento seran por cuenta de Zegla.
7.12.1 Permisos de trabajo y visas:
El cliente sera responsable del otorgamiento de permisos de trabajo y visas en los casos que sean
requeridos.
7.12.2 Tiempo de estadia:
Si el mismo excede los dos meses osi en medio del mismo se ubican las fiestas de Navidad o Afio
Nuevo, el cliente debera proveer un viaje de regreso de los técnicos para la fabrica de la
vendedora, y los gastos relativos a este viaje seran de responsabilidad de la compradora.
7.12.3 Medio de comunicacion:
El cliente debera disponibilizar acceso a una red (wireless) y teléfono durante todo el periodo de la
obra, para que el responsable de la instalacion por parte de Zegla, se pueda comunicar con su
matriz.
7.13Por ocasidn del inicio de la instalacion de la obra, todas las lineas de insumos consumibles tales como aire
comprimido a 6Bar, agua para embotellamiento, agua para enjuague, jarabe, CO2,vapor, amoniaco, CIP y
energia eléctrica, con las correspondientes tabulaciones hasta los puntos de instalacién de cada equipo
deberan estar listos, siendo de responsabilidad de la compradora.
7.14Proyecto y obras civiles necesarias para el cumplimento de la obra son de exclusiva y responsabilidad de
la compradora, y deberan estar listas antes del inicio de la instalacidn
7.15La compradora deberd solicitar el presente servicio de instalacién, puesta en marcha, start-up vy
entrenamiento de los equipos con de 15 (quince) dias de antecedencia, entrando en contacto con el
departamento de Asistencia Técnica a través del e-mail atecnica@zegla.com.br.

ﬂ Validad de la propuesta g

30 dias de la presente fecha.
e e
NG A 7

Guillermo Cassina
Gerente Ventas Internacionales Coordinador Ventas Internacionales
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Anexo 5. Cotizacion de la planta de osmosis



Sostenibilidad, Innovacion, Experiencia, Confiabilidad, n
Servicio Post Ventay Compromiso con el Medio Ambiente

NEXT PURE WATER S.A.C.

Lima, 22 de Marzo del 2022

Sefores.
AGROBEX SAC

Pte.

Presupuesto numero : COT NPW 2022-0012

Asunto . Cotizacion Equipos PTA 15 m®/h
Atencién . Ing. Roger Mendez

De nuestra mayor consideracion:

En las siguientes hojas expondremos nuestra propuesta técnico-comercial por una
planta de Osmosis Inversa que entregara 15 m®h de Agua Osmotizada.

En nuestra propuesta se detalla las diversas caracteristicas técnico-constructivas a
través de las cuales podran apreciar el tipo y alcance de la provision ofrecida, bajo
nuestro respaldo técnico.

Quedando a su entera disposicion ante cualquier consulta y/o aclaracion que deseen
realizar, aprovechamos para saludarlos muy cordialmente.

Atentamente
Ing. Luis Rojas Cuellar Lic. Alejandro Kayama N.
PROYECTOS Y VENTAS GERENTE COMERCIAL

Cc/ Ing. Percy Wong Un - GERENTE GENERAL



Sostenibilidad, Innovacion, Experiencia, Confiabilidad,
Servicio Post Ventay Compromiso con el Medio Ambiente

Nexpwalter

NEXT PURE WATER S.A.C.

1. INTRODUCCION

El sistema de tratamiento de agua que se esté cotizando contempla el pretratamiento con filtros
multimedia, filtro catalizador, el equipo de tratamiento por osmosis inversa y sistema CIP
(Limpieza de membranas). Este disefio permitird la produccion de un caudal de 15m3/h de agua
producto.

1.1 CARACTERISTICAS DEL AGUA CRUDA (POZO SALOBRE)

Para el disefio de la planta hemos considerado de apoyo la analitica brindada por el cliente y
algunos supuestos que no vinieron en la analitica, que se muestra en el siguiente cuadro:

La cantidad de cloruros es baja (82 mg/L), segun este dato, los materiales que tendran
contacto con el agua cruda y agua de rechazo, deberian ser en acero inoxidable 304, pero
el cliente Inyecta Hipoclorito de Sodio y esto hace que el agua de alimentacién tenga
tendencia a ser corrosiva, por ello los materiales estamos considerando en acero inoxidable

316.

1000 - 3 600 ppm doplex 2205, 6% Mo superaustenitico, superdﬁple‘x

> 3 600 ppm y agua de mar | 6% Mo superaustenitico, superdiplex

NOTA:

Si el valor del TDS fuera mayor al descrito en el cuadro anterior, el caudal y la calidad del agua
producida por el equipo de osmosis inversa disminuiria, necesitando para ello mayor caudal y
presién por parte de labomba de alta presion. Por tal motivo se recomienda al cliente brindar
una analitica completa del agua problema.
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2. DETALLES GENERALES DEL PROYECTO

Paralelamente a las especificaciones técnicas propiamente dichas, las cuales seran
desarrolladas en el préximo apartado, se describen los siguientes procesos a los cuales se debe
someter al agua con objeto de acondicionarla tanto fisica como quimicamente para obtener el
maéaximo rendimiento de las membranas, en produccion y duracion, a saber:

2.1. SISTEMA DE BOMBEO PARA ALIMENTACION DE FILTROS

Los sistemas de membranas operan con presiones del orden de 100-400 psi, dependiendo la
presion directamente de la salinidad del agua y desarrolladas por una bomba centrifuga
multietapica, la cual tiene como objetivo generar ciertas condiciones de caudal y presion al
ingreso del sistema a fin de asegurar se cumplan las caracteristicas de rendimiento previstas.

Para un correcto funcionamiento del disefio propuesto es necesario asegurar un caudal minimo
de ingreso a una presion de 30 psi, la cual puede lograrse mediante el empleo de un sistema de
bombeo de baja presién que alimentara a los filtros en el pretratamiento.

2.2. SISTEMA DE FILTRACION MULTIMEDIA

Los filtros multimedia estan compuestos por varias capas de medios filtrantes de densidades y
tamafio de particulas, acomodados uno sobre el otro.

Comunmente se utiliza antracita, granate y arena, acomodados de arriba hacia abajo en ese
orden. En la base se coloca grava como soporte de los demas medios filtrantes. Luego de un
ciclo se retrolava el filtro con agua a un caudal un 80-100 % mayor que el caudal de servicio, para
permitir que durante el lavado el lecho se expanda y se reacomoden los medios filtrantes.
También se puede inyectar aire en el tanque desde la parte inferior para aumentar la turbulencia
y acelerar la expansion del lecho. Los ciclos pueden durar entre 12 y 24 horas (autonomia)
dependiendo del disefio del filtro, y los retrolavados duran entre 15 y 60 minutos; durante ese
tiempo no se produce agua filtrada, por lo que es aconsejable, en caso de necesitar una provisiéon
continua de agua, contar con un tanque de almacenamiento de agua tratada para abastecer al
proceso posterior.

Es recomendable, en el caso de agua clorada como fuente de alimentacion, que la decloracion
sea posterior a esta etapa, y, de esta manera, mantener las condiciones bacteriolégicas del filtro.

Esta tecnologia permite disminuir los costos de quimicos y cartuchos para filtros, ademas
disminuye los ciclos de limpieza y aumenta la vida util de las membranas de equipos aguas abajo
del filtro multimedia.
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2.3. DOSIFICACION DE ANTIINCRUSTANTE

Dado que durante el proceso de 6smosis inversa se produce una concentracion de sales, se debe
evitar la precipitacion, sobre la superficie de la membrana, de aquellas que poseen baja
solubilidad, para tal fin se adicionan productos quimicos.

La calidad de este tipo de productos es de gran importancia, pues permite que el sistema opere
perfectamente, logrando de esta forma, mantener el mayor valor de recuperacién® de disefio
posible a través del tiempo, minimizando el caudal de concentrado?. A su vez, son variables
intimamente ligadas a la calidad, la vida util de las membranas y la frecuencia de los trabajos de
mantenimiento.

El anti-incrustante ofrecido es altamente efectivo, especialmente formulado para tratar aguas de
alimentacion con los mas altos niveles de 6xidos metalicos, silice y sales poco solubles. Se trata
de productos NexChem Plus o similar, los cuales cuentan con certificado de aprobacion de los
mayores fabricantes de membranas y la NSF.

1. Recuperacion= Agua producida/ Agua de alimentacion.
2. Concentrado= Agua rechazada por la membrana con alto contenido de sales.

Ventajas adicionales de utilizar NexChem Plus 2:

o Altamente efectivo en retardar la polimerizacion y precipitacion de silice.
Controla Carbonato de Calcio hasta un LSl de 2.6
¢ Inhibe efectivamente la formacion de incrustaciones de Sulfato de Calcio, Fosfato de
calcio, Fluoruro de Calcio, Sulfato de Bario, Sulfato de Estroncio y Silice
e Estabiliza los iones metalicos para prevenir la precipitaciéon de 6xidos metalicos y
dispersas las particulas existentes de éxido de hierro/ hidroxidos, particulas de limoy
arcilla.
¢ Inhibe la deposicién de particulas organicas coloidales.
e Al ser un producto concentrado, disminuye notablemente los costos de flete y
manipuleo.
e Es compatible con el medio ambiente, especialmente en sitios donde la descarga de
desperdicios en el ambiente es una preocupacion
e Efectivo control de incrustaciones inorganicas sobre un amplio rango de
concentracion.
e Certificado bajo ANSI/NSF standard 60 para produccién de bebidas.

2.4. FILTRACION CON CARTUCHOS PARA SEDIMENTOS

En esta etapa se eliminaran las particulas en suspension que puedan aun permanecer y
depositarse sobre la superficie de la membrana, provocando una disminucién del area efectiva,
lo que se traduce en una paulatina disminucion en el caudal de agua tratada.

2.5. SISTEMA DE OSMOSIS INVERSA

La osmosis inversa es un proceso industrial en donde el agua se desmineraliza al ser inyectada
a altas presiones sobre un conjunto de membranas semipermeables. El proceso de osmosis
inversa se basa en las propiedades de las membranas semipermeables de dejar pasar con mas
facilidad el agua dulce que el agua salada, creandose asi una diferencia de potencial hidraulico
entre esos dos liquidos cuando cada uno se sita a un lado de la membrana.

A la salida de las membranas de osmosis inversa se presentan dos corrientes:

¢ Producto o permeado: corrientes libre de sélidos disueltos (minerales, materia organica,
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etc.) y de microorganismos (virus, bacterias, etc.).

e Concentrado o rechazo: corriente que se va concentrando con los solidos disueltos y
microorganismos retirados de la alimentacion, sin que lleguen a depositarse en la
membrana.

2.6. UNIDAD DE ENJUAGUE Y LIMPIEZA DE OSMOSIS INVERSA (EP + CIP)

La utilizacién de este procedimiento es altamente recomendable cuando el agua de alimentacién
posee un alto contenido de cloruros y sulfatos debido a que la combinacién de ambos puede
generar un deterioro prematuro del equipo durante los periodos de inactividad del sistema.

Este procedimiento establece una secuencia de funcionamiento légico- secuencial que permite
gue, al iniciarse el ciclo productivo, el agua desmineralizada comience a llenar el tanque de la
unidad de enjuague y, una vez lleno, se comienza a enviar el agua producto a la red de consumo
o de almacenaje.

Al detenerse el ciclo de produccién, el agua desmineralizada del tanque de enjuague es
bombeada a presion hacia las membranas, desalojando el agua cruda que pudiese haber en
ellas lo que permite asegurar que no se producird corrosion en las cafierias o precipitacion de
sales en las membranas del sistema cuando el equipo no esté funcionando.

Para la correcta automatizacion del Enjuague con permeado, es necesaria la incorporacion de
un PLC, encargado de controlar todas las etapas del proceso.

Este sistema de enjuague admite a su vez su utilizacion como unidad CIP (Clean in Place)
permitiendo que, al ser necesario efectuar un lavado o una sanitizaciéon del equipo, no sea
necesario la utilizacion de algin método de limpieza externo.

Esta unidad esta conformada por:

¢ Un tanque con capacidad apropiada

¢ Una bomba de impulsion

¢ Un sistema de cafierias que permiten la circulacién de productos quimicos o agua
desmineralizada a través de los tubos de presion.

2.7. CONTROL DE PROCESO - AUTOMATIZACION

El equipamiento basico es capaz de controlar lo siguiente:
Valvula actuada en la alimentacion (SHUT-OFF).
Valvula de enjuague con agua permeada.
Valvula de rechazo (FAST FLUSH).
Alarma/Apagado de la bomba por alta y baja presion de alimentacion.
Pre-tratamiento activado y control de bomba de baja presion
Apagado por alto nivel de cisterna de agua producto.
Apagado por bajo nivel de cisterna de agua cruda.
Apagado por bajo nivel de antiincrustante.
Valvula actuada de llenado del tanque FCIP.
Alarma de alto ORP (Cloro).
Alarma de alta conductividad de agua producto.
Alarma de alta conductividad de agua de ingreso.
Confirmacion de posicion (abierto o cerrado) de valvulas del proceso.
Lazo de control para presion constante al ingreso de la bomba de alta presion.
Confirmacion de encendido de variadores de frecuencia
Alarmas de falla de variadores de frecuencia.

AN N NN NN N N N N Y N N NN
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Caudal de Alimentacion al Sistema

Caudal de Agua Producto.

Caudal de Agua de Rechazo (por diferencia).

Medida de Conductividad de Ingreso.

Medida de Conductividad de agua producto.

Totalizador de Volumen de Agua Producto (permeada)

Totalizador de Volumen de Agua de Alimentacion

Registro de Alarmas.

Presion en linea de comando de valvulas de aire comprimido

Confirmacién de posicion de Vélvula de Retrolavado en cada filtro

Encendido de todas las bombas.

Seleccion de Enjuague de Osmosis Inversa, cada vez que para el equipo o por horas
acumuladas de trabajo.

Seleccion de Regenerado de Filtros por hora, volumen acumulado o diferencia de
presion.

v’ Etc.

AN N N N N N Y Y N N NN

\
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3. PROPUESTA TECNICA

En esta seccion daremos respuesta técnica al requerimiento inicialmente planteado,
tomando en consideracion la informacion suministrada.

3.1. PRETRATAMIENTO
3.1.1. Sistema de bombeo para alimentacién de filtros

Bomba de Servicio y Retrolavado
Marca: Lowara

Modelo: ESHE 25/250/55

Cantidad: 02 Unid.

Materiales

Cuerpo Hidraulico: Acero Inox. AISI 316
Impulsor: Acero Inox. AISI 316

Datos Electricos

Velocidad: 3500 rpm

Tension: 3x220-277d/380-480Y
Frecuencia: 60 Hz

NOTA: Dos bomba de la misma capacidad para el suministro de agua al sistemay
también para realizar el retrolavado del filtro multimedia.

3.1.2. Filtro Catalizador Fe/Mn

Tanque de Fibra de Vidrio
Marca: CANATURE
Cantidad: 01 Unid.
Dimensiones: 63" x 83"
Material: Fibra de vidrio reforzado.
Conexion: 3” pulg.
Caudal Max. Operacion: 88 gpm.
Presion Max. Operacién: 150 psi.
Arbol de Valvulas

e Valvulas diafragma

e Skid para soporte de arbol de valvulas.

Medio de Filtracion
Medio filtrante: Diéxido de manganeso y arena Silice.
Soporte: Grava de Cuarzo.

INCLUYE: Distribuidor inferior y superior.
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Bomba Dosificadora

Marca: Iwaki - Walchem

Modelo: Serie EJB11

Cantidad: 01 Unid.

Caudal: 0.5 GPH

Control: Digital (Ajuste en Display)
Max. Presion: 90 psi

Energia: 230V/1F/60Hz

Materiales

Cuerpo Exterior: PVC
Sellos: EPDM
Bola: Ceramico

Tanque para producto quimico

Marca: Hidrotek
Cantidad: 01 Unid.
Capacidad: 100 Litros
Material: Polietileno virgen

INCLUYE: Incluye sonda de nivel y abrazadera para dosificacion en linea.

3.1.4. Bomba Dosificadora de Metabisulfito de Sodio y accesorios

Bomba Dosificadora

Marca: Iwaki-Walchem

Modelo: Serie EJB11 o similar
Cantidad: 01 Unid.

Caudal: 0.5 GPH

Control: Digital (Ajuste en Display)
Max. Presion: 90 psi

Energia: 230V/1F/60Hz

Materiales

Cuerpo Exterior: PVC
Sellos: EPDM
Bola: Ceramico

Tanque para producto quimico

Marca: Hidrotek
Cantidad: 01 Unid.
Capacidad: 100 Litros
Material: Polietileno virgen

INCLUYE: Incluye sonda de nivel y abrazadera para dosificacion en linea.
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3.2. SISTEMA DE OSMOSIS INVERSA

MODELO ARREGLO PRODUCCION RECOVERY
NPW 15 2:1x5 15 m%/h 75%
e il
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3.2.1. Especificacion de la Microfiltracion

Portafiltros de sedimento
Modelo: BN2-W7L4, AlISI 2.5-3".
Cantidad: 01 Unid.

Material: Acero Inoxidable 304
Conexion: 3,0”

Filtros cartucho de sedimentos en gradiente
Marca: PWQ

Cantidad: 7 Unid.

Dimension: 2,5” x 40”

Porosidad: 5 Micras

A 4 Material: Polipropileno

Temperatura Maxima: 63 °C

Caudal Max. operacién: 20 gpm/filtro

Presién Max. operaciéon: 90 psi




Sostenibilidad, Innovacion, Experiencia, Confiabilidad, n
Servicio Post Ventay Compromiso con el Medio Ambiente

NEXT PURE WATER S.A.C.

3.2.2. Especificacion de la Bomba de Alta Presion

Bomba de Servicio

Marca: Lowara

Modelo: 155V06

Cantidad: 01 Unid.

Materiales

Cuerpo Hidraulico: Acero Inox. AlSI 316
Impulsor: Acero Inox. AISI 316
Datos Eléctricos

Velocidad: 3500 rpm
Tension: 220-230/380-400V
Frecuencia: 60 Hz

3.2.3. Especificacion de los Portamembranas de Osmosis Inversa

Portamembranas

Marca: ROPV

Modelo: R8040B300S-5W

ROP Cantidad: 03 Unid.

= Dimensiones: 8" x 40"

Presion Maxima de operacién: 300 psi

Material: PRFV (Polietileno Reforzado con fibra de Vidrio)

3.2.4. Especificacion de las Membranas de Osmosis Inversa

Membranas

Marca: NEXMEM
Modelo: ULP-8040
Cantidad: 15 Unid.
Tipo: baja presion.
Material: Poliamida.
Dimensiones: 8" x 40”

3.2.5. Especificaciones de Instrumentos de Control:

Manémetros
Marca Baumer o similar con bafio de Glicerina. Instalados

en linea con conexion inferior de ¥4” y diametro 2.5”.

Ubicacion de los mandémetros de presion:

- Ingreso y salida del porta-filtro de sedimentos.
- Descarga de bomba de alta presion.

- Rechazo de la osmosis inversa.

- Entre etapas.
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Switch de Presién

Marca Danfoss. Ubicacién de los presostatos de presién
gue estaran instalados en linea:

Presostato de Baja Presién, en la linea de
descarga de aire de la compresora.

Flujémetros Electromagnéticos

Marca: Pure Water Instruments
Sefal: 4-20mA
Ubicacion de los flujometros:

Linea de agua de Producto.
Linea de agua de Alimentacion.

Transmisores de Presion

03 Transmisores de presion 0 — 100 psi.

(Antes de FMM, antes de Filtro cartucho, después de
Filtro cartucho).

03 Transmisores de presion 0-350 psi.

(descarga de BAP, entre-etapas, en el rechazo)

3.2.6.

Especificaciones de Tablero de control e Instrumentacion:

TABLERO DE CONTROL E INSTRUMENTACION

El Tablero de control e instrumentacidon cuenta con:

ASENENENENEN

AN

Controlador Logico Programable (PLC) SIMATIC 1200.
Medidor electrénico de conductividad de Agua de ingreso.
Medidor electrénico de conductividad de Agua Pura
Medidor electrénico de pH

Medidor electrénico de ORP

Pantalla Basica de 7” Tactil, Lectura de parAmetros de
operacion.

Fuente de Energia de 24 VDC y 10Amp.

Boton de parada de emergencia.

Focos Piloto indicadores.
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3.2.7. DIAGRAMAS DEL HMI

13/10/2021
20:48:10

COND. INGR COND. PROD
PH INGR : FLUJD PROD
ORP INGR

% RECUPERACION 74,3 %
DIF PRES FCARCASA 0,24 BAR
DIF PRES 1 ETAPA 2,03 BAR
DIF PRES 2 ETAPA 1,38 BAR

13/10/2021 13/10/2021
20:41:53 20:45:21
0 1
SETPOINT PRESION DE B.BAJA |
Ex
< |
o R
Bomba Baja Presion
Bomba Lavado Filtros

0 Multimedia 1

DIF PRES FILTROS 1010 1 I R SERV FILTROS m Tanque de Agua Cruda
| I I BOMBA BAJA OFF BOMBA LAVADO OFF
i icio FLTROS | OSMOSIS INVERSA | CTRL PID BOMBA BAJA
INCIO | PANTALLABOMBAS | OSMOSIS INVERSA REGEN AUTO v

CONTROL DE BOMBAS EN MANUAL

3.2.8. Especificaciones del tablero de fuerza

TABLERO DE FUERZA
El Tablero de Fuerza cuenta con:

v' Variador de Frecuencia (DANFOSS) de Arranque de
Bomba Baja Presion.

v' Variador de Frecuencia (VACON20) para Arranque de
Bomba Alta Presion.

v' Variador de Frecuencia (VACON20) para Arranque de
Bomba de retrolavado.

v' Variador de Frecuencia (VACON20) para Arranque de
Bomba CIP.

v" Proteccion por Térmicos y Fusibles
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3.2.9. Especificaciones de otros componentes:

Tuberias y accesorios

- Linea de alimentacion — baja presién:
Valvulas, tuberias y accesorios en PVC SCH 80.

- Linea de alimentacion — alta presion:
Valvulas, tuberias y accesorios en INOX 304.

- Linea de permeado: valvulas, tuberias y
accesorios en PVC SCH 80.

- Linea de rechazo: Vélvulas, tuberias y accesorios
en INOX 304.

Estructura metélica auto portante

En acero al carbono, arenado y recubierto con pintura
epoxica.

3.2.10. Controlador Multiparametro y Sensores de Conductividad Eléctrica

Instrumentacion
- Conductividad de Agua de alimentacién (SIGNET GF)
de 0 a 10,000 uS/cm
- Conductividad de Agua de Pura (SIGNET GF) de 0 a
1,000 pS/cm.
-  ORP de Agua de alimentacién (SIGNET GF)
- pHde Agua Producto (SIGNET GF)

Bomba de Servicio

3.3. Unidad de Enjuague y Limpieza de Osmosis Inversa (EP + CIP)
Marca: Lowara
Modelo: ESHE 25/250/55

—
§\i Cantidad: 01 Unid.
¥

il Materiales

‘ Cuerpo Hidraulico: Acero Inoxidable 316
Impulsor: Acero Inoxidable

Datos Eléctricos

Velocidad: 3500 rpm

Tension: 3 x 220-277D/380-480Y
Frecuencia: 60 Hz

<




Sostenibilidad, Innovacion, Experiencia, Confiabilidad, n
Servicio Post Ventay Compromiso con el Medio Ambiente

NEXT PURE WATER S.A.C.

Tanque CIP

Marca: ROTOPLAST o ETERNIT
Cantidad: 01 Unid.

Material: Polipropileno
Dimensién: 1100 Litros”

Incluye: boya y sensor de nivel flotante

Rotametro

Cantidad: 01 Unid.
Caudal Max. operacién: 150 gpm

INCLUYE:

- Estructura Metalica autoportante en acero al carbono, se encontrara dentro del equipg
osmosis inversa.
- Valvulas, tuberias y conexiones de PVC SCH 80.

4. BOMBA DOSIFICADORA DE SODA CAUSTICA Y ACCESORIOS (POST-TRATAMIENTO)

Bomba Dosificadora

Marca: Iwaki-Walchem

Modelo: Serie EJB11 o similar
Cantidad: 01 Unid.

Caudal: 0.5 GPH

Control: Digital (Ajuste en Display)
Max. Presion: 90 psi

Energia: 230V/1F/60Hz

Materiales

Cuerpo Exterior: PVC
Sellos: EPDM
Bola: Ceramico

Tanque para producto quimico

Marca: Hidrotek
Cantidad: 01 Unid.
Capacidad: 100 Litros
Material: Polietileno virgen

INCLUYE: Incluye sonda de nivel y abrazadera para dosificacion en linea.
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INGENIERIA, INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA

- Realizacion de los manuales y planos del sistema hidraulico y eléctrico.

- Inspeccion técnica y desarrollo de la instalacion hidraulica entre los equipos, la
instalacion de tuberias y conexiones corresponde solamente a equipos que se
encuentren en una misma area de trabajo. Ademas la acometida hidraulica la linea
de alimentacion y producto deben encontrarse a una distancia menor de 3 metros
de planta de tratamiento.

- Inspeccién técnica y desarrollo de la instalacién eléctrica entre los equipos, la
instalacion eléctrica corresponde solamente a equipos que se encuentren en una
misma area de trabajo. La acometida eléctrica deben encontrarse a una distancia
menor de 3 metros de planta de tratamiento.

- Inspeccidn y realizacién de la puesta en marcha de los equipos tanto individualmente
como en su totalidad.

- Dos (02) horas de entrenamiento tedrico y dos (02) horas de entrenamiento practico
en planta al personal técnico que Uds. designen.

- Diagramas de instalacién de los diferentes equipos.

- Recomendaciones hidraulicas y eléctricas para la instalacién.

- Supervision de la movilizacion de los equipos dentro del lugar de instalacién.

- Anti Incrustante y Cartuchos Filtrantes para 1 semana de Operacion de la Planta

Adicionalmente NEXT PURE WATER estara a cargo de la puesta en marcha de los
equipos de forma independiente y como planta total.

REQUERIMIENTOS PARA LA INSTALACION DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO

- Energia estabilizada en 220/3F/60Hz para el control de la planta y energia. La
acometida eléctrica debe encontrarse a una distancia menor de 3 metros de la planta
de tratamiento por osmaosis inversa.

- Lasuperficie del lugar donde se ubicara la planta de 6smosis inversa debe ser plana
y de preferencia de concreto pulido para permitir la estabilidad de la planta.
Considerar un drenaje para soportar una caudal de agua de 50 m3/h proveniente del
retrolavado de los filtros y del rechazo de la planta de osmosis inversa.

- Linea de aire con filtro deshumedecedor para funcionamiento de valvulas
Neumaticas de planta de Osmosis Inversa.
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NEXT PURE WATER S.A.C.

6. PROPUESTA COMERCIAL
6.1. OFERTA COMERCIAL

COTIZACION
COT NPW 2022-0012
item | Cant. Descripcion Precio Total
US$

1 01 SISTEMA DE BOMBEO

e Dos (02) bombas de alimentacién AISI 316 afiltros (servicio
y retrolavado) con respectivo tablero de control.

e Variador de frecuencia para la bomba de baja presion.

e Variador de Frecuencia para la bomba de retrolavado.

PRETRATAMIENTO-FILTRACION

e Un (01) Filtro Catalizador 63”x83”para remocion de Mn.

2 01 TRATAMIENTO-OSMOSIS INVERSA:

Un (01) sistema de dosificacion de bisulfito.

Un (01) sistema dosificaciéon de antiincrustante.

Un (01) Sistema de dosificacién de Soda Caustica.

Un (01) Housing para filtros cartucho en acero inoxidable.

Una (01) bomba alta presién AlSI316

Un (01) Presostato de presion (linea de aire)

Seis (06) transmisores de presién.

Tres (03) Housings de 5 membranas cada uno.

Quince (15) Membranas de Osmosis Inversa. 116 370.00

Dos (02) sensores de conductividad.

Dos (02) Flujometros electromagneticos.

Tuberias de baja presién en PVC SCH80 y alta presion en

acero inoxidable 304 SCH40.

e Un (01) tablero de control con PLC Siemens S71200 y HMI
7.

e Un (01)tablero de fuerzaqueincluye variador de frecuencia
parala bomba de alta presion.

e Un (01) Skid en acero al carbono pintado con pintura

epoxica anticorrosivo.

3 01 | UNIDAD DE ENJUAGUE Y LIMPIEZA DE OSMOSIS INVERSA (EP +
CIP)

Una (01) bomba de limpieza AISI 316.
Un (01) Variador de Frecuencia.

Un (01) tanque Rotoplast.

Un (01) Rotametro.

Un (01) Skid.

Tuberia de baja presiéon en PVC SCH80.

4 01 SERVICIO DE TRANSPORTE (FLETE A OBRA)
Incluye: Carga y descarga de los equipos.
5 01 INSTALACION, PUESTA EN MARCHA Y MATERIALES
SUB-TOTAL 116 370.00
DESCUENTO ESPECIAL 7 000.00
TOTAL 109 370.00
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Servicio Post Ventay Compromiso con el Medio Ambiente

n

NEXT PURE WATER S.A.C.

LOS PRECIOS INDICADOS SE ENCUENTRAN EN DOLARES
AMERICANOS ESTADOUNIDENSES Y NO INCLUYEN IGV

TERMINOS EXCLUIDOS DE LA OFERTA:

e Cualquier tipo de obra civil (no incluye), sin embargo, se dara los detalles necesarios

al cliente que le permita realizar los acondicionamientos civiles antes de la

instalacion.

e Tanques de almacenamiento para el agua problema y el agua producto.

CONDICIONES COMERCIALES:

e Condiciones de pago: 65% de anticipo con la orden de compra, 25% contra aviso

de equipo terminado en planta y 10% después de realizar la instalacién, puesta en

marcha y el equipo esté en funcionamiento. Otras alternativas de pago pueden ser

evaluadas.

e Plazo de entrega: 10 - 12 semanas, después de emitida la orden de compra con

respectivo anticipo.

e Lugar de entrega: En nuestros almacenes de Lima.

e Garantia: Los equipos suministrados se encuentran garantizados por un periodo de

1 (uno) afio a partir de la puesta en marcha.

e Validez de la oferta: 30 dias corridos a partir de la fecha de emision de la presente

oferta.

NOTA: Recuerde que los pagos o depésitos se deben realizar en el siguiente banco:

BBVA | SOLES

0011-0360-0100043562-56

011-360-000100043562-56

BBVA | DOLARES

0011-0360-0100043570-59

011-360-000100043570-59




Anexo 6. Plano que propone el ITS
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Anexo 7. Organigrama de la Empresa
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Gerente General
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¥ ¥ + + ¥

lefe de Aseg_dela
Calidad

GerenteComercial

Christian Vaccarella

lefie de Sistemas

Walter Baylon

lefe Administrativo

Marketing Manager

Vanesa Alosillavelzoo

lefe de Produccion




AREA PRODUCCION

Gerente General
Javier Fernandez

Jefe de Produccion

Roger Méndez

Sup.
Mantenimiento

Vacante 2023

Coord. de
Produccion

Eliana Rodriguez

Sup. S50MA

Vacante 2023

Coord. de
Mantenimiento

Carlos Choton

Sup. Produccion

José Andaluz

Sup. Produccion

Mecanico mant.



AREA CALIDAD

Gerente General
LI Javier Fernandez FJ

lefe de Aseg. de laCalidad

AsEt. de
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AREA ADMINISTRACION

Jefe Administrativo
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Asistente de
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Anexo 8. Plan de Plan de Minimizacion y Manejo
de Residuos Solidos



Plan de Minimizaciéon y Manejo de Residuos So6lidos No Municipales

1. Presentacion / Introduccion
Este plan busca la identificacion de los residuos generados durante las
actividades desarrolladas en la Planta Trujilo — AGROBEX S.A.C,
garantizando un apropiado sistema de recoleccion, segregacion, transporte
y disposicion final de manera responsable, considerando, segun su
aplicabilidad, las opciones de reuso, reciclaje, recuperacion o tratamiento,
segun sea el caso
2. Objetivo
Manejar efectiva y responsablemente los residuos generados, a fin de no
causar dafo a la salud de los trabajadores y proteger la calidad del ambiente
en general.
3. Alcance
Las acciones y medidas del Plan de Minimizacién y Manejo de Residuos
Solidos No Municipales seran aplicadas en las areas de:
e Area produccion
e Area calidad
e Area administracion
e Area marketing
e Area comercial
Finalmente, es importante manifestar que la aplicacion del Plan es de
caracter obligatorio para todo el personal administrativo, operativo, y otros
relacionados; asi como para los proveedores, contratistas y visitantes, entre
otros, que desarrollan actividades en las areas del proyecto o actividad en
curso.
4. Identificacién, caracteristicas y estimacion de residuos soélidos
4.1 Identificacion de las fuentes de generacion de residuos solidos
Las fuentes de generacion de residuos son las siguientes:
e Proceso de Pulpeo

e Elaboracion de Jarabes

1



Produccion de Gaseosas, Jugos, Agua y Néctar
Produccion de Bidones de agua

Tratamiento de Agua

Pretratamiento de efluentes industriales

Mantenimiento de Planta



Figura 1. Balance de la Linea de Gaseosas y Agua PET

Energia Electrica
203,862 -H

67,360 Kg.
Botella PET
7,069 Kg.
Tapa Rosca Plastica
9,221 Kag.
Efiquetas Plasticas
861 Und
Unid. De Concentrado Formatos: ‘Sabores:
300 mi Maranja
9 Kilos 500 mi Fifia
Aditivos Codificado - 200,000 CAJAS  |e2smi Cola Roja
1,776,169 LITROS 1501 Cola Champagne
6,855 Kilos “BEBIDAS GASEOQSAS |zsut Cola Amarilla
Lamina Termocontraible 3oLt Cola Negra
Liman
13,501 Kilos Agua de Mesa
Gas CO2
47 Kag.
Lamina Strech Film
- Kilos
Azucar
608 m* DESECHOS RECICLABL
Efluentes 727 Kg. Cajas de carton

0 Kg. Preformas PET
16 Kg. Botellas PET

§ Kg. Sacos de PE
111 Kg. Galoneras vacias
587 Kg. Carton

69 Kg. Flastico

Fuente: Dpto. de Produccion - Afio Informacion: 2022



Figura 2. Balance de la Linea de Produccion de Néctares

Energia Electrica

19,971 kW-Hr/Mes

84878  Kag.
Botella de Vidrio

56,950 Kg.
Pulpa congelada de frutas

960 Kg.
Pulpa congelada Durazn

- Kg.

Azucar Refinada |Formatos: Sabores:
240 mi MIX FRUTAS
300 mi DURAZNO

1000 mi MANZANA

1,531.11 Kilos
Tapa Rosca

1,281.26 Kilos
Lamina Termocontraible

93 Kilos
Balsas Plasticas

19.25 Kg.
Plastico Strech Film

1,087 L DESECHOS RECICLABLES
848 Kilos Efluentes 311.17 Kg. Vidrio
Etiquetas i 120.00 Kg. Cajas de Carton
80.10 Kg. Carton
DESECH IC 3.23 Kg. Sacos de PE

- Kg. Residuos de fruta 12.78 Kg. Plastico

Fuente: Dpto. de Produccion - Afio Informacion: 2022



Figura 3. Balance de la Linea de Bidones agua de mesa

Energia Eléctrica

~
>
L
-
-
rd

Agua Blanda

15,941 Kg.
Botellon de PC

2,024 Kg.
Preforma PET

9.44 Kg.
Tapa Plastica

LINEA DE PRODUCCION BIDONES DE AGUA 5| 24841 “UND.
13.33 Kag. DE MESA
Asas Plasticas

478,059 LITROS
*BIDONES DE AGUA
3.98 Kilos

IFa rmatos:

20 Lts PC

v Vv

20 Lts PET
07 Lis PET

Efiquetas

h 4

521.46 Kilos
Canfios Plasticos

L4
180 m? DESECHOS RECICLABLES
Efluentes

398.53 Kg. Botellon 20 Lts
20.24 Kg. Preforma PET
237.42 Kg. Capsula Botellon
32.14 Kg. Basura Plastica

Fuente: Dpto. de Produccion - Afio Informacién: 2022




Figura 4. Balance de la Planta de Tratamiento de agua

BALANCE DE MATERIA PLANTA TRATAMIENTO DE AGUA

1,313.B2 kW-Hr/ Mes
Energia Electrica

Soda Caustica 50%

PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUA

3,916 Kilosimes |

Sal Industrial ; 1,566  Mimes
Agua Blanda
166.51 Kilos/meas
Hipoclorito de Calcio W
702 Mmes
Efluentes

Fuente: Dpto. de Produccidn - Afio Informacion: 2022



4.2 Caracteristicas de los residuos solidos

Caracteristica de

Clasificacion del residuo

Etapa Proceso Residuo Tipo de Residuo . . Por su ..
peligrosidad . Por su gestion
manejo
Proceso de Pulpeo Pulpa y Cascara de fruta Organico No Aplica No peligroso No Municipal
Elaboracién de Jarabes Galonera plastica Plastico No Aplica No peligroso No Municipal
Produccién de G . , . . . .
Jur(g)O;quon € Laseosasy Caja de cartén Carton No Aplica No peligroso No Municipal
Produccidn de Gaseosas y . L . . .
Jugos Strech film en desuso Plastico No Aplica No peligroso No Municipal
Tratamiento de Agua Saco de vacios Plastico No Aplica No peligroso No Municipal

(@]

= Produccidén de Bidones Botelldn PET (20L) Plastico No Aplica No peligroso No Municipal

(]

€ . . Botellén d . . . .

-% Produccidn de Bidones Pgliiacr);onzto (201) Plastico No Aplica No peligroso No Municipal

+—

& Produccién de Gaseosas, Jugos Sustancias toxicas (con

z Acua g Galonera de Biodeter Peligroso efectos retardados o Peligroso No Municipal

< yAg crénicos)

[s Sustancias toxicas (con

o . Galonera de Soda . . .

o Tratamiento de Agua . Peligroso efectos retardados o Peligroso No Municipal

o Caustica L

le) crénicos)

(<] . .

. Gal deH lorit - . . .

?i, Tratamiento de Agua @ one.ra € Hipociorito Plastico No Aplica No peligroso No Municipal

=3 de Sodio

i Produccién de G s , . - . .

- JJgO:CCIOn € Laseosasy Cilindro de Ludodrive Peligroso Ecotdxico Peligroso No Municipal
Produccidn de Bidones de agua | Cilindro de Polybrite Peligroso Ecotdxico Peligroso No Municipal
Produccién de G J . . . .

ro' ucclon de Baseosas, JUgOS | rablas de Parihuela Madera No Aplica No peligroso No Municipal
y Néctar
Pretratamiento de efluent A lod . . .
. retra famlen © de etluentes rena y' 0dos Peligroso Ecotdxico Peligroso No Municipal
industriales contaminados
Aceit d ilind s . . .
Mantenimiento de Planta ceites usados (cilindro, Peligroso Liquidos inflamables Peligroso No Municipal

baldes y galoneras)




4.3 Estimacién de la masa, volumen o unidades de los residuos so6lidos — Promedio Mensual

Proceso Residuo Tipo de Residuo Cantidad Peso
Proceso de Pulpeo Pulpa y Céscara de fruta Organico 1,000 Kg 1000 Kg
Elaboracién de Jarabes Galonera plastica Plastico 784 und 148 Kg.
Produccidn de Gaseosas y Jugos Caja de carton Cartén 1,024 und 688 Kg.
Produccidn de Gaseosas y Jugos Strech film en desuso Plastico 200 kg 200 Kg
Tratamiento de Agua Saco de vacios Plastico 56 und. 4 Kg.
Produccidn de Bidones Botellon PET (20L) Plastico 1500 und 1170 Kg.
Produccidn de Bidones Botellén de Policarbonato (20L) Plastico 50 und 40 Kg.
Produccion de Gaseosas, Jugos y Agua Galonera de Biodeter Peligroso 2 und 2.80 Kg.
Tratamiento de Agua Galonera de Soda Cadustica Peligroso 10 und 14.0Kg
Tratamiento de Agua Galonera de Hipoclorito de Sodio Plastico 7 und 9.80 Kg
Produccidn de Gaseosas y Jugos Cilindro de Ludodrive Peligroso 1 cili 16 Kg.
Produccidn de Bidones de agua Cilindro de Polibrite Peligroso 1/2 cilindro 8 Kg
Produccidn de Gaseoas, Jugos y Nectar Tablas de Parihuela Madera 100 tablas 100
Pretratamiento de efluentes industriales Arena y lodos contaminados Peligroso 2 cilidros 500 Kg
Mantenimiento de Planta Aceites usados (cilindro, baldes y Peligroso 3 baldes 50 Kg.

galoneras)




5. Estrategias parala prevencion y/o minimizacion
5.1 Prevenir y/o minimizar

El proceso productivo de néctares en la actualidad se realiza mediante el
pulpeo de frutas. Para la estrategia de minimizacion se reemplazara por
la compra de pulpa congelada la cual se utilizard& como materia prima
para la elaboracion de néctares. Esta estrategia ayudara a minimizar la
generacion de cascaras de duraznos que se produce en la etapa pelado
y corte, lo cual constituye un residuo organico.

La pulpa congelada es adquirida a un proveedor seleccionado,
cumpliendo las especificaciones establecidas a su llegada: Brix, pH,
Acidez citrica y andlisis microbiologico de acuerdo R.M. 591-2008/MINSA
y los documentos de calidad exigidos. Se recibe envasado en bolsas
plasticas transparentes (minimo doble bolsa), garantizando Ila
hermeticidad de la bolsa y cumpliendo el peso establecido para cada
pulpa de fruta indicado en su rotulado. Estas pulpas son almacenadas en
la cAmara Reefer hasta que sea requerido para la produccién a una

temperatura de congelamiento (-10°C a < 0°C).
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Figura 2. Diagrama de produccion de juegos con la estrategia de

minimizacién implementado
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5.2 Material de descarte
En la planta de Trujillo - AGROBEX S.A.C, no se cuenta con material de
descarte, del cual se tenga un contexto de eficiencia econémica y
ambiental.

6. Gestion y manejo de residuos sdlidos

a) Segregacion
La segregacion es el proceso de seleccion o separacion de un tipo de
residuo solido especifico, considerando sus caracteristicas fisicas,
quimicas y bioldgicas. La separacion de los componentes de los residuos
sélidos en el punto de generacidén, es una de las formas mas eficaces de
implementar las técnicas de reaprovechamiento.
Los residuos serdn manejados en forma separada segun su naturaleza y
cantidad, siendo recolectados en recipientes ubicados en las oficinas,
servicios higiénicos, area de produccion, almacén general, area de
mantenimiento, entre otros para optimizar la segregacion deberan ser
capacitados para ser consciente de su importancia.
Para esto se ha tomado como referencia lo establecido en la Norma
Técnica Peruana 900.058.2019 Gestion de Residuos. Codigo de colores
para el almacenamiento de residuos solidos, los residuos pueden ser

segregados asociando un color al recipiente que los contendra. Anexo 1

Tabla 1. Cédigo de colores paralos residuos del &mbito no municipal

Tipo de residuo ‘ Color ‘
Papel y cartén Azul
Plastico Blanco
Metales Amarillo
Organicos Marroén
Vidrio Plomo
Peligrosos Rojo
No aprovechables Negro

Fuente: Norma Técnica Peruana 900.058.2019
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b) Recoleccion selectiva

Tabla 2. Frecuencia de recojo, Tipo de vehiculo o medio de transporte para la recoleccién selectiva.

Fuente de Generacion Residuo Tipo de Residuo = Cantidad = Peso = Fre?:c:;i: de Tipo de vehiculo Tipo de Empresa Nombre RUC
Proceso de Pulpeo Pulpay Céscara de fruta Organico 1,000Kg 1000Kg | Semanal Motokar Municipalidad MD de Moche 20167741208
Elaboracion de Jarabes Galonera pléstica Plastico 784und 148Kg. | Quincenal Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20431864080
Produccién de Gaseosas y Nectar Caja de cartén Carton 1,024 und 688Kg. | Quincenal Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20431864080
Produccion de Gaseosas y Nectar Strech film en desuso Plastico 200kg 200Kg | Quincenal Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Tratamiento de Agua Saco de vacios Plastico 56.und. 4Kg. Quincenal Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Produccion de Bidones Botellon PET (20L) Plastico 1500 und 1170Kg. | Mensual Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20431864080
Produccién de Bidones Botellon de Policarbonato (20L) Plastico 100und 90Kg Mensual Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Produccion de Gaseosas, Nectary Agua  |Galonera de Biodeter Peligroso 6und 840Kg | Trimestral Camion Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381
Tratamiento de Agua Galonera de Soda Calstica No Peligroso 20und 28.0Kg | Bimensual Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Tratamiento de Agua Galonera de Hipoclorito de Sodio No Peligroso 14und 19.0Kg | Bimensual Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Produccion de Gaseosas y Nectar Gilindro de Ludodrive Peligroso 3cilindro 48Kg. Trimestral Camion Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381
Produccion de Bidones de agua Gilindro de Polibrite Peligroso Lcilindro 8Kg Trimestral Camion Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381
Produccion de Gaseoas, Nectary Bidones |Tablas de Parihuela No Peligroso 100tablas 100Kg. Mensual Motokar Serv. Generales Carhuapoma Castro Jose Manuel 10804928770
Pretratamiento de efluentes industriales |Arenay lodos contaminados Peligroso bcilidros | 1,500Kg | Trimestral Camion Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381
Mantenimiento de Planta Aceites usados (cilindro, baldes y galoneras) Peligroso 9 baldes 150Kg. | Trimestral Camion Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381
Produccion de Nectar Vidrio roto Vidrio 670Kg. 670Kg. | Trimestral Camion Emp. Operadora RS CUCSAC 20481864080
Planta de Produccion Residuos Generales No Peligroso 300Kg 300Kg Semanal | Camion Recolector Municipalidad MD de Moche 20167741208
Poz0 Septico de SSHH Agua Residual Domestica No Peligroso 15m3 15Ton Semestral | Tanque Cisterna Emp. Operadora RS PROMAS 20397923381

Elaboracién: Green Home Consulting S.A.C
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c) Almacenamiento
El almacenamiento temporal de los residuos se dara en un sitio seguro, por un
periodo de tiempo determinado, hasta su transporte a una instalacion de
eliminacion autorizada.

Almacenamiento de Residuos Domésticos

Los residuos soélidos generados en las oficinas seran almacenados
temporalmente en recipientes (tachos de plastico). Asimismo, los servicios
higiénicos, seran dispuesto temporalmente en tachos.

Almacenamiento de Residuos No Peligrosos

Los residuos generados durante el proceso de produccion serdn almacenados
en cilindros metalicos en el area de trabajo, posteriormente seran llevados al
centro de acopio.

El area de almacenamiento presenta las siguientes caracteristicas:

e Superficie compacta y estable, a fin de evitar la infiltracion de posibles
derrames

e El area de almacenamiento debe revisarse periédicamente para
detectar deficiencias y el material inflamable debe almacenarse en
cantidades minimas.

e El| area de almacenamiento debe estar ventiladas para evitar la
acumulacion de vapores.

e Estas areas deben estar tachadas y ademas contar con equipos de
respuesta ante alguna contingencia, por lo que se recomienda tener:
Extintores, pafios absorbentes, sacos de arena, palas, entre otros.
Asimismo, el personal encargado del manejo de estos equipos debe
estar totalmente capacitado.

Almacenamiento de Residuos Peligrosos

Los recipientes peligrosos seran almacenados temporalmente en un recipiente
de metal en el cual solo se llenara hasta un 80% de su capacidad y se colocara
en el centro de acopio.

El area de almacenamiento presenta las siguientes caracteristicas:
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e Superficie compacta y estable, a fin de evitar la infiltracion de posibles
derrames

e El area de almacenamiento debe revisarse periédicamente para
detectar deficiencias y el material inflamable debe almacenarse en
cantidades minimas.

e El| area de almacenamiento debe estar ventiladas para evitar la
acumulacion de vapores.

e Estas 4reas deben estar tachadas y ademas contar con equipos de
respuesta ante alguna contingencia, por lo que se recomienda tener:

Extintores, pafios absorbentes, sacos de arena, palas, entre

Finalmente, la planta de Trujillo — AGROBEX S.A.C cuenta solo con almacén

primario y central.

La planta Trujillo cuanta con ocho almacenes primarios que se ubican dentro de
la planta, en el patio de la planta, taller de mantenimiento y en el segundo piso

del almacén general, como se puede apreciar en el Anexo 1.

La planta Trujillo cuanta, con un almacén central, el cual se ubica en

Las imagenes relacionadas al Almacén en donde se disponen los residuos
sélidos peligrosos en la Planta Trujillo - AGROBEX S.A.C, se evidencia en el

Anexo 2
d) Transporte

El transporte externo, Unicamente, se realiza a través de las Empresas
Operadoras de Residuos Soélidos (EO-RS) debidamente autorizadas, debido a

gue los residuos generados son de clasificaciébn no municipal.

e) Acondicionamiento
La operacion de acondicionamiento se lleva a cabo con actividades de limpieza
y desinfeccion de galoneras obtenidas como residuos del proceso de

tratamiento de aguas residuales.
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Procedimiento de lavado:

El lavado de los envases se debe realizar inmediatamente después de vaciar
el producto, de manera que todo el producto sea utilizado para el propdsito
previsto y evitar que se quede producto adherido a las paredes internas del
envase.

El procedimiento del triple lavado es el siguiente:

1. Sevacia el envase completamente y se deposita agua limpia hasta llenar
el volumen total del envase (20 L). Después se debe agitar con la tapa
hacia arriba por 30 segundos aproximadamente. Luego se vacia el
envase en un recipiente de mayor capacidad (cilindro de 250 L).

2. Se vuelve a llenar el envase de agua hasta completar su volumen total y
se agita por aproximadamente 30 segundos, pero ahora con la tapa hacia
abajo. De igual forma, se vacia nuevamente en el cilindro.

3. Se llena por ultima vez con agua limpia, hasta el volumen total, y se agita
el envase por 30 segundos hacia los lados. Posteriormente se vacia el
contenido del envase en el cilindro.

4. El cilindro que contiene el agua de los tres lavados es llenado hasta
completar 100 L para lograr disminuir la concentracion de NaClO del
efluente. Este efluente serd vertido en el desagiie industrial de la
empresa AGROBEX S.A.C.

5. Finalmente escurrir por 2 minutos el envase y llevar al punto de acopio
mMAas cercano para su almacenamiento.

f) Valorizaciéon

La valorizacion constituye la alternativa de gestion y manejo que debe
priorizarse frente a la disposicion final de los residuos sélidos. A través de esta,
se fomenta la valorizacion material o energética de los residuos solidos con
potencial de aprovechamiento (que aun presentan un valor o utilidad), en un
contexto de eficiencia econdmica y ambiental.

De acuerdo con lo sefialado en la normativa vigente, se tienen dos (2) tipos de
valorizacion, del cual en la planta de Trujillo — AGROBEX S.A.C se realiza la

Valorizacion material para el caso de las galoneras, con el fin de reutilizarlas.

16



Tabla 3. Residuo a valorarse — Promedio Mensual

Proceso Residuo a valorarse

. Galonera de ,
Tratamiento de agua Hipoclorito de Sodio Plastico 7 und 9.8 Kg.

g) Tratamiento
En la planta Trujillo — AGROBEX S.A.C, No se realice el tratamiento de ningun
tipo de residuos solidos

h) Disposicion final
La disposicion final de los residuos solidos se realiza a través de una EO-RS,

la cual dispondra los residuos solidos en un relleno de seguridad debidamente

autorizado.
Tabla 4. Disposicion Final de los residuos
Clasificacion Tipo de Residuo Tipo de Empresa Tipo de Relleno
Y i Resi N li EP

Segun se origen es!duo o pe !groso S Relleno Sanitario

. . Residuo No peligroso EPS -RS 0 EC-RS

Segun su toxicidad - : .
Residuo Peligroso EPS -RS Relleno de Seguridad

7. Descripcion de las medidas ambientales
Las medidas ambientales se pueden observar en el tabla N°6. Analizados en cada
proceso elaborado en el sistema de operaciones.
8. Medidas de atencién ante emergencias
Las medidas de atencién ante emergencias se describieron en el Plan de
Contingencia presente en el Anexo n°11del ITS.
9. Indicadores de seguimiento y control
Las medidas ambientales se pueden observar en el tabla N°6.
10.Cronograma de implementacion
Las medidas ambientales se pueden observar en el tabla N°6.
11.Presupuesto y recursos necesarios
Las medidas ambientales se pueden observar en el tabla N°6.

12.Funciones del responsable de la gestion y manejo de residuos solidos
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Jerarquia

Tabla 5. Jerarquias de la Unidad de Contingencias y sus funciones

Director General de

Emergencia

Coordinador
Emergencia

Jefe de Brigada

de

Funciones
-Proporciona y/o gestiona los recursos necesarios para las emergencias.
-Como autoridad de la Empresa asume el liderazgo para los casos de emergencia.
-Dirige y controla, con caracter de urgencia, las acciones para atender la emergencia.
-Cuando sea necesario, suspende las operaciones dentro de la curtiembre o las areas afectadas,
de acuerdo a la magnitud de la emergencia.
-Debe de coordinar y solicitar la asistencia de los organismos externos (Policia Nacional del Peru,
INDECI, Bomberos, Hospitales, otros).
-Informa a los medios de comunicacidn y a las Autoridades correspondiente, sélo cuando el nivel
de gravedad asi lo requiera.
-Dirige el equipo de investigacion, para efectos de determinar las causas de la emergencia y
adoptar las medidas correctivas y preventivas.
-Activa el Plan de Contingencia y establece los principales lineamientos en materia de prevencién
y control de la emergencia de acuerdo a la politica de la curtiembre.
-Decide el grado de inversiones, para dotar al Plan de Contingencia de los recursos necesarios para
su implementacion.
-Revisa y aprueba el informe final de la contingencia y luego dispone las acciones necesarias para
evitar su repeticion.
-Mantiene informado al Directorio de los alcances de la contingencia.

-Después de ser informado sobre un caso de emergencia, notifica de inmediato al Jefe de Brigadas
para tomar las acciones correspondientes.

-Evalla los riesgos derivados de la emergencia e implementa las medidas necesarias preventivas
para establecer y mantener la seguridad en la zona de emergencia.

-Evalla e informa a todos acerca de la situacién y las condiciones de la emergencia.

-Mantener constante comunicacién entre el director general de Emergencia, el Jefe de Brigadas y
todo el personal implicado.

-Asistird al jefe de Brigadas en la toma de decisiones, que permitan desarrollar el Plan de
Contingencia de manera eficaz.

-Debera recomendar los equipos de proteccién personal necesarios, para los integrantes de las
brigadas, con la finalidad que desarrollen sus actividades minimizando riesgos.

-Velard por el desarrollo de las labores durante la emergencia, se realicen cumpliendo con todas
las medidas de seguridad establecidas.

-Evaluard integramente los hechos y elaborara el informe final de la emergencia.

-Dirige las operaciones directamente ligadas a la emergencia.

-Lidera al personal operativo de respuesta a la emergencia, coordinando las acciones de brigadas
involucradas.

-Asegura el cumplimiento operativo del Plan de Contingencia, asi como la aplicacién de las guias
de accién para emergencias.

-Coordina con personal paramédico la evaluacion de afectados y/o heridos.

Elaborado por Green Consulting S.A.C.

18




Tabla 5. Cuadro de las medidas de minimizacién de residuos sélidos AGROBEX.

Obligacién /
Plazo de Fecha o Indicador a ser

Actividad Impacto Compromiso Presupuesto Responsable

Implementacion frecuencia monitoreado

ambiental

Valorizacién como
Proceso de Generacién de pulpay
planta de s/.0.00 Municipalidad mensual Peso (kg)
Pulpeo cascara de fruta Implementado
compostaje de Moche
Disposiciéon en
almacén de
Peso (kg)
recepcion de s/. 1000 Jefe de Implementado
bidones produccion
Elaboracion de Generacion de galonera
Jarabes plastica mensual
Operacion y Acondicionamiento,
mantenimiento transporte, Peso (kg)
CUC SAC Implementado
segregacion y s/. 1000*
destruccién
Acondicionamiento,
Generacién de cajas de transporte,
Produccion de trimestral Peso (kg)
carton segregaciony s/. 1000* CUCSAC Implementado
Gaseosas y
destruccién
Jugos
Generacién de strech film | Acondicionamiento,
CUC SAC mensual Peso (kg)
en desuso transporte, Implementado
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segregacion y s/. 1000*
destruccién
Disposicion en
Jefe de
contenedores color mensual Peso (kg)
s/. 900 produccion Implementado
blanco.
Disposicion en el
almacén temporal Jefe de
mensual Peso (kg)
de residuos produccion Implementado
Generacion de cilindro de s/. 1000
peligrosos
Ludodrive
Recoleccidn,
transporte y PROMASS trimestral Peso (kg)
s/. 1000** Implementado
disposicidn final.
Acondicionamiento,
Generacién de sacos transporte,
CUC SAC mensual Peso (kg)
vacios segregaciony s/. 1000* Implementado
destruccién
Tratamiento de
Generacion de galonera Disposicion en el
agua CUC SAC mensual Peso (kg)
con soda caustica almacén central s/. 1000* Implementado
Generacion de galonera Disposicion en el
CUCSAC mensual Peso (kg)
con hipoclorito de sodio almacén central s/. 1000* Implementado
Produccion de Generacion de botellén Disposicion en el
CUC SAC mensual Peso (kg)
bidones PET (20L) almacén central s/. 1000* Implementado

20




Produccion de
Gaseosas,

Jugos y Agua

Produccion de

Gaseosas,

Jugos y Néctar

Pretratamiento
de efluentes

industriales

Mantenimiento

de Planta

Generacién de botelldon de

policarbonato (20L)

Disposicion en el

galoneras)

de residuos

peligrosos

Generacién de cilindro de | almacén temporal Jefe de
Implementado trimestral Peso (kg)
polibrite de residuos s/.0.00 produccion
peligrosos
Disposicion en el
Generacion de galoneras almacén temporal Jefe de
Implementado | trimestral Peso (kg)
de Biodeter de residuos s/. 1000 produccion
peligrosos
Generacion de Tablas de Disposicion en el Jefe de
Implementado mensual Peso (kg)
parihuela almacén central s/. 1000 produccidn
Disposicion en el
Generacion de arena 'y almacén temporal
s/. 1000** PROMASS Implementado trimestral Peso (kg)
lodos contaminados de residuos
peligrosos
Disposicion en el
Generacion de aceites
almacén temporal
usados (cilindros, baldes y s/. 1000** PROMASS Implementado | trimestral Peso (kg)
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Produccion de

Néctar

Planta

Produccion

Pozo Séptico de

SSHH

Disposicion en

cilindros ubicados

tanque cisterna.

Vidrio Roto s/. 1000* CUC SAC Implementado trimestral Peso (kg)

en el almacén

central.
Disposicion en
s/.0.00 Municipalidad
Residuos Generales contenedores de Implementado semanal Peso (kg)
de Moche
color verde.
Disposicion en
Agua residual doméstica s/. 1000** PROMASS Implementado semnanal | Volumen (m3)

por Green Consulting S.A.C
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puesto detallado es el total que incluye la recoleccién de todos los residuos en conjunto por la empresa CUC SAC.

puesto detallado es el total que incluye la recoleccidon de todos los residuos en conjunto por la empresa PROMASS.




13.Anexos

ANEXO 1. Tachos segun el cédigo de colores y ubicacion de los almacenes

primarios y central

Figura 3. Planta — Linea de Néctar

12 jul. 2023 10:35:44 a. m. 13 jul. 2023 11:48:31 a. m.
17L 718926 9099870 17L 718928 9099872
Trujillo

Trujillo
La Libertad La Libertad
AGROBEX SAC

AGROBEX SAC
Panamericana Norte Km 561 Planta - Linea Néctar 2

Figura 4. Planta — Ingreso

i

)

12 jul. 2023 10:35:25 a. m.
17L 718918 9099871

Trujillo

La Libertad

AGROBEX SAC
Panamericana Norte Km 561




Figura 5. Almacén General — Segundo Piso

12 jul. 202310:38:50'a. m.
17L 7189199099841

Trujillo

La Libertad

AGROBEX SAC
Panamericana Norte Km 561

Figura 6. Planta — Linea de Pulpeo
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Figura 7. Patio - Ingreso

12 jul. 2023 10:42:05a. m.
17718906 9099905
Trujillo

La Libertad

AGROBEX SAC
Panamericana Norte Km 561

Figura 8. Almacén de recepcion de bidones

12 jul. 2023 10:41:03 a. m.
17L 718947 9099858
Trujillo

La Libertad

AGROBEX SAC
Panamericana Norte Km 561
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Figura 9. Taller de mantenimiento

K"'Energie

12jul202310:48:23 a..m.
17127189099099983
Trujillo

La Libertad

AGROBEX'SAC
Panamericana Norte Km 561
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Figura 11. Almacén Central
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ANEXO 2. Fotografias de la implementacién del almacén de residuos peligrosos

IMPLEMENTACION DE ALMACEN DE RESIDUOS PELIGROSOS

Fotografia 1:

Puerta de ingreso almacén de
residuos peligrosos

| AUMACEN DE RESIDUOS |
" PELIGROSDS ,

Fotografia 2:

Contenedores de residuos
peligrosos para su
almacenamiento.
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Fotografia 3:

Contenedores de residuos
peligrosos para su
almacenamiento.

Fotografia 4:

Contenedores de residuos
peligrosos para su almacenamiento.
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Fotografia 5:

Sistema de impermeabilizacion del
piso del almacén de residuos
peligrosos.

20 mar. 2023 B2YA63 )
170718851 9099gya o |

;

:
Panamencana Norte Km 563

Fotografia 6:

Sistema de impermeabilizacion del
piso del almacén de residuos
peligrosos.
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Fotografia 7:

Rejillas para verter liquidos en caso
derrame de residuos peligrosos en el
almaceén, los cuales pasan por las
canaletas e ingresan en el tanque de
almacenamiento para posteriormente
ser retirados por una EO-RS
autorizada para traslado de residuos
peligrosos en un relleno de seguridad.

Fotografia 8:

Canaletas para el paso de los liquidos
derramados
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Fotografia 9:

Tanque donde ingresan los liquidos
derramados provenientes del
almaceén de residuos peligrosos y
que posteriormente seran llevados
por una EO-RS autorizada para el
traslado de residuos peligrosos.

Fotografia 10:

Tanque de almacenamiento de
liquidos derramados provenientes
del almaceén de residuos peligrosos.




Fotografia 11:

Sefializacion de tipo de
residuos peligrosos.

- Baldes vacios de
aceites

- Galones vacios de
insumos quimicos

- Trapos contaminados

- Lodos y grasas

Fotografia 12:

Senalizacion de tipo de
residuos peligrosos.

- Trapos contaminados
- Lodos y grasas

Fotografia 13:

Sefalizacion de tipo de
residuos peligrosos.

- Baldes vacios de
aceites

- Galones vacios de
insumos quimicos

PAGROBEY sal)
Eanantn candNade Km 561
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Fotografia 14:

Sistema alerta contra incendios,
dispositivos de seguridad
operativos y equipos de
proteccion personal

- Detector de humos

Fotografia 15:

- Extintor para ser usado en
caso de incendios, ubicado
fuera del almacén de
residuos peligrosos




Fotografia 16:

- Extintor para ser usado en
caso de incendios

20 mar. 2023 18 5435 p,
7719852 904997 7

Fotografia 17:

Sistema alerta contra incendios,
dispositivos de seguridad
operativos y equipos de proteccion
personal

- Equipos de proteccion
personal EPP

2023 82059 6. m
0 9039980

NeEKm 561
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Fotografia 18:

Sistema de higienizacion del almacén
de residuos peligrosos

- Manguera para limpieza de
almacén

- Lavatorio para lavado de
personal encargado de la
limpieza del almacén

- Tanque de agua para la
limpieza del almacén

Fotografia 19:

Tanque para almacenar los liquidos
provenientes de |a higienizacion del
almacen de residuos peligrosos.




Anexo 9. Plan de Contingencia



PLAN DE CONTINGENCIAS
1. Generalidades

El Plan de contingencias sefiala los lineamientos necesarios para la proteccién y atencidn de
emergencias que pudieran afectar a los trabajadores, al medio ambiente o a las instalaciones,
ya sean estas de origen técnico (incendios, derrames, accidentes vehiculares, etc.) o de origen
natural (terremotos, inundaciones, etc.) que se pudiesen presentar en el ambito de AGROBEX
S.A.C.

La finalidad es obtener una respuesta rdpida, adecuada y oportuna que pueda mitigar el
accidente, incidente o estado de emergencia. Segun la Ley N° 28551, que establece la obligacién
de elaborary presentar Programa de contingencias; basdandose en las evaluaciones de los riesgos
para el personal, el publico en general y el ambiente.

2. Objetivos

Establecer medidas planificadas para salvaguardar a personal, clientes, proveedores,
contratistas y visitantes, ademas de los procesos productivos y dafos a terceros.

Proporcionar los lineamientos y procedimientos a seguir, para brindar la seguridad necesaria 'y
garantizar las actividades elaborados por la planta.

Cumplir con la exigencia de la normativa nacional de obligatorio cumplimiento y referencial
nacional y/o internacional.

3. Funciones de la Unidad De Contingencia

En la siguiente tabla se presenta las jerarquias de la Unidad de Contingencia y sus funciones.



Jerarquia

Tabla N° 1: Jerarquias de la Unidad de Contingencia y sus funciones

Director General de

Emergencia

Coordinador
Emergencia

Jefe de Brigada

de

Funciones
-Proporciona y/o gestiona los recursos necesarios para las emergencias.
-Como autoridad de la Empresa asume el liderazgo para los casos de
emergencia.
-Dirige y controla, con caracter de urgencia, las acciones para atender la
emergencia.
-Cuando sea necesario, suspende las operaciones dentro de la curtiembre o las
areas afectadas, de acuerdo a la magnitud de la emergencia.
-Debe de coordinar y solicitar la asistencia de los organismos externos (Policia
Nacional del Perd, INDECI, Bomberos, Hospitales, otros).
-Informa a los medios de comunicacién y a las Autoridades correspondiente,
soélo cuando el nivel de gravedad asi lo requiera.
-Dirige el equipo de investigacién, para efectos de determinar las causas de la
emergencia y adoptar las medidas correctivas y preventivas.
-Activa el Plan de Contingencia y establece los principales lineamientos en
materia de prevencion y control de la emergencia de acuerdo a la politica de la
curtiembre.
-Decide el grado de inversiones, para dotar al Plan de Contingencia de los
recursos necesarios para su implementacion.
-Revisa y aprueba el informe final de la contingencia y luego dispone las
acciones necesarias para evitar su repeticion.
-Mantiene informado al Directorio de los alcances de la contingencia.

-Después de ser informado sobre un caso de emergencia, notifica de inmediato
al Jefe de Brigadas para tomar las acciones correspondientes.

-Evalla los riesgos derivados de la emergencia e implementa las medidas
necesarias preventivas para establecer y mantener la seguridad en la zona de
emergencia.

-Evalua e informa a todos acerca de la situacidon y las condiciones de la
emergencia.

-Mantener constante comunicacion entre el Director General de Emergencia,
el Jefe de Brigadas y todo el personal implicado.

-Asistira al jefe de Brigadas en la toma de decisiones, que permitan desarrollar
el Plan de Contingencia de manera eficaz.

-Deberda recomendar los equipos de proteccién personal necesarios, para los
integrantes de las brigadas, con la finalidad que desarrollen sus actividades
minimizando riesgos.

-Velard por el desarrollo de las labores durante la emergencia, se realicen
cumpliendo con todas las medidas de seguridad establecidas.

-Evaluard integramente los hechos y elaborard el informe final de la
emergencia.

-Dirige las operaciones directamente ligadas a la emergencia.

-Lidera al personal operativo de respuesta a la emergencia, coordinando las
acciones de brigadas involucradas.

-Asegura el cumplimiento operativo del Plan de Contingencia, asi como la
aplicacion de las guias de accion para emergencias.

-Coordina con personal paramédico la evaluacion de afectados y/o heridos.

Elaborado por Green Consulting S.A.C.




La unidad de contingencia junto al Coordinador de Emergencia, realizara una evaluacion integral
de los hechos y elaborard el informe final de la contingencia, emitiendo conclusiones y
recomendaciones, que permitan mejorar el Plan de Contingencia para futuras ocasiones.

4. Plan de Entrenamiento

Para lograr los objetivos planteaos en este plan es de vital importancia realizar un Plan de
Entrenamiento para todo el personal de AGROBEX S.A.C., con la finalidad de afrontar las diversas
contingencias que se presenten con rapidez, eficiencia y seguridad.

El programa integral podria enfocar lo siguiente:
- Coordinacién con defensa civil para asesoramiento
- Difusion del plan
- Entrenamiento general del personal en la aplicacion del plan
- Entrenamiento de las brigadas
- Simulacros avisados e inopinados
- Uso de las hojas de MSDS (Material Safety Data Sheet)
5. Identificacidon de Contingencias

Mediante la identificacion de los peligros potenciales que representen el entorno natural,
antrépico y propio de la infraestructura de la planta se tiene una panoramica general que
permite una evaluacidn de los riesgos, sus asociaciones posibles implicaciones en los escenarios
donde se materializan estas amenazas, asumiendo el riesgo como una probabilidad de
ocurrencia de un evento de producir dafios o pérdidas.



Tabla N° 3: Acciones ante el tipo de contingencia

Sismicidad

Derrames, filtraciones y

fugas

Incendios

Fallas operacionales de
tipo tecnoldgico

Fallas operacionales por
deficiencia humana

Contingencias de origen natural
Segun el mapa de zonificacion sismica del Peru elaborado por el
Instituto Nacional de Defensa Civil-INDECI, el Area donde se ubica
la Curtiembre pertenece a la Zona lll, califica como zona de
actividad sismica Alta.
Contingencias de tipo operacionales

Tomando en cuenta la peligrosidad de insumos quimicos, asi como
la naturaleza del medio donde son manipuladas, aumentan la
posibilidad que el eventual derrame puede extenderse
produciéndose riesgos al ambiente y a la salud de los trabajadores.

Adicionalmente, se pueden presentar incendios en las
instalaciones debido a la presencia y manipulacién de
combustibles y gases.

Se refieren al deterioro estructural y funcional de los distintos
equipos y herramientas involucradas en el proceso, las cuales
pueden ocasionar situaciones de diversa magnitud que involucran
aspectos desde el medio natural hasta la vida humana.

Dentro del Conjunto de fallas que se pueden presentar estan:

- Desgaste o falla de mantenimiento del equipo, maquinaria y
vehiculo

- Deficiencias en seguridad

- Ausencia o deficiente sefializacion

- Desperfectos, roturas o dafos

Es la amenaza en la que el trabajador es la fuente de origen
desencadenando fallas en el proceso operacional, causando
desastres y arriesgando la vida de los mismos trabajadores, la
comunidad, la infraestructura y el medio ambiente. Entre las fallas
por deficiencia humana estan:

-Error humano

-Aplicacién inadecuada o incompleta de procedimientos
-Ineficiente seguimiento a los procesos

- Desacato u omisidn a tareas asignadas

- Trabajadores sin experiencia

- Impericia del personal asignado a actividades especificas

- Manipulacién operacional

- Actos inseguros

- Fatiga (estado fisico, mental y moral del trabajador)




6. Actividades de atencion de emergencia

Tipo de Contingencia

Incendios

Tabla N° 2: Identificacion de Contingencias

Acciones
Precaucién: Debido a la naturaleza misma del proceso tanto en
su naturaleza, como en su densidad, el conato de incendio,
puede exponerse.

Asimismo, debido a la gran concentracién de construidos los
sitios de alojamiento, oficinas, entre otros; se procedera a activar
el Plan de evacuacion de manera inmediata.

-Como accién inmediata de precaucion aléjese de la zona de
incendio.

-Dar la voz de alarma.

- Mantener alejado el personal no autorizado. -Permanecer en
direccidn del viento.

- Manténgase alejado de las areas bajas.

-Si su ropa se incendia, rodar por el piso.

-Si tiene problemas para respirar, manténgase lo mas cerca
posible del piso.

Incendio Pequeiio

-Detener toda actividad.

-Use extintores acordes a la naturaleza del incendio.

- Asegurese haber sofocado totalmente el conato de incendio.

- Notificar al Coordinador de Emergencia para obtener
disposiciones adecuadas a las respuestas de emergencia.

Incendio grande

-Dar la voz de alarma y notificar al Coordinador de la Emergencia
para obtener disposiciones adecuadas a las respuestas de
emergencia. -Detener toda actividad.

-Evacuar empezando por las areas directamente afectadas y
determinar el dera segura -Corte el suministro eléctrico y
cualquier fuente de ignicidn.

-Corte de valculas o lineas de flujo de combustibles.

-Aislar el area hasta 500m alrededor mediante restriccidon del
flujo vehicular

-identificar tipos de materiales y sustancias involucrados, asi
comoo cercania de otras areas de riesgo, cuerpos de agua,
poblaciones y direccién del viento. - Acceder a los documentos
MSDS después de identificadas las sustancias para el correcto
uso de EPP y extintor

-La extincion se realizara dirigiedo el chorro de polvo quimico
tipo ABC, al menos de dos direcciones diferentes, desde el borde
exterior del cubeto hacia la profundidad del incendio a fin de
lograr sofocar el incendio

-La extincién se realizara en coordinacién con los organismos
externos.




Derrames

-Combata el incendio desde una distancia maxima para lo cual
debe utilizar soportes fijos para manguera o pitones reguladores
-Use rocio, niebla o espuma regular Mueva los contenedores del
area de fuego si lo puede hacer sin ningun riesgo.

- Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer sin
ningun riesgo.

- En caso de no controlar el incendio, deje que arda y evacue
inmediatamente.

- Evitar la propagacion del siniestro a areas de almacenamiento
de fitosanitarid almacenamiento de aceites y lubricantes.

El coordinador de la emergencia implementara operativamente
las medidas especificas seguridad requeridas.

PRECAUCION: En todo caso de accidente por sustancias
guimicas, antes de proceder se debe disponer de las MSDS de las
sustancias involucradas para controlarla correctamente.

-Como accién inmediata de precaucion, aisle el drea del derrame
0 escape como minimo. -50 metros en todas las direcciones.

- Mantener alejado al personal no autorizado.

- Permanezca en direccién del viento.

-Ventile los espacios cerrados antes de entrar.

Pequeios derrames

-Alejar cualquier fuente de ignicién.

-El cubeto de contencién permitird la recoleccién rapida de la
sustancia.

- Controlar el derrame con el equipo antiderrame disponible en
el area de almacenamiento de combustibles y almacenamiento
de sustancias quimicas.

- Ubicar el material contaminado en contenedores.

Notificar al Coordinador de la Emergencia para obtener
disposiciones adecuadas a las respuestas de emergencia

Derrame de gran magnitud o en sitios de dificil contencion

- Cortar el flujo del derrame mediante aislacion con materiales
absorbentes - Cortar el suministro de electricidad y retirar
cualquier fuente de ignicién.

- Notificar al Coordinador de la emergencia para obtener
disposiciones adecuadas a las respuestas de emergencia. - Aislar
y evacuar el drea del derrame a una distancia segura,
movilizando al personal a favor del viento hasta recuperar todo
el combustible o sustancia quimica y determinar que el drea es
segura.

- Poner en posicion de uso a los extintores.

- Detener la expansidn de la sustancia quimica o combustible
mediante zanja u otra barrera mecanica (todo equipo que se use
durante el manejo de la sustancia, debera estar conectado a




Sismo o Terremoto

Interaccion Hombre-
Maquina

tierra y usar herramientas limpias que no produzcan chispas en
caso de combustibles).

- Transferir a contenedores el material contaminado.

-Evitar que el derrame llegue al suelo permeable

El coordinador de la Emergencia implementara operativamente
las medidas especificas de seguridad requeridas. Una vez

controlado el derrame:

-Neutralizar los residuos del derrame.

Durante la emergencia
-Mantener la calma y transmitirla a los demas empleados y
trabajadores.

-Ubicarse en el lugar de mayor seguridad, como junto a muebles
en el triangulo de seguridad.

- Colocarse en cuclillas o sentado, cubriendose la cabeza vy el
rostro.

-Si fuera necesario evacuar se avisara oportunamente. En caso
de evacuacion, aplicar el plan de evacuacion.

- Alejarse de ventanas y elementos colgantes.

-Alejarse de lugares donde existan objetos en altura, que
pudieran caer.

- Cortar suminitro eléctrico y apagar equipos eléctricos

- Cortar lineas de flujo de combustible o gas.

- Alejarse de cables cortados ya que pueden estar energizados.
-Si ha habido y hay personas lesionadas, prestar primeros
auxilios para que luego sean trasladados a recibir atencién
médica de acuerdo al plan de evacuacidn médica.

- Camine unos pocos pasos hacia un lugar seguro para protegerse
de los objetos que caigan.

-Nunca huya precipitadamente hacia la salida.

-Apaque todo fuego. No utilice ningun tipo de llama (cerilla,
encendedor, vela) durante o inmediatamente después del
temblor.

-Busque un lugar abierto lejos de edificios, arboles y cables
eléctricos.

Después del evento y asegurandose que todo el personal esté
fuera de peligro

- Revisar las instalaciones, en caso de encontrar otros eventos
contingentes derivados. Aplicar el Plan de Contingencia de
acuerdo a cada escenario.

Precaucion

-Realizar el mantenimiento preventivo que incluya
mantenimiento de rutina, limpieza completa y recalibrado, asi
como inspecciones programadas de equipos y/o maquinarias - -




Elaborar hojas de mantenimiento y distribuirlas al personal que
opera la maquinaria

-Realizar seguimiento periddico a los equipos y/o maquinarias
gue hayan sido reportados como muy susceptibles a fallas -Usar
obligatoriamente los EPP's los trabajadores durante la
manipulacién y operacién de maquinarias.

Durante la ocurrencia de accidentes a los trabajadores
-Comunique al Director General de Emergencia en el mas breve
plazo, por el medio mas rapido. Sobre lo ocurrido en forma
concisa y clara, los brigadistas de primeros auxilios prestaran el
auxilio necesario de acuerdo a la situacion.

-En caso la lesiéon adquirida contemple dafios fisicos que
imposibiliten al trabajador desplazarse por sus propios medios,
se procedera a ejecutar las acciones recomendadas los casos de
emergencias médicas.

-Se prestaran los primeros auxilios a los afectados con los medios
disponibles.

Para heridos leves:

-Se utilizara cualquier medio de evacuacidn disponible como por
ejemplo el uso de camionetas, en caso de no haber personal
autorizado disponible para conducir el vehiculo podrd hacerlo
cualquier persona que cuente con brevete.

-De acuerdo a la necesidad de atencion, se coordinara el traslado
del paciente a un Centr

Médico mas especializado.

-Finalmente el jefe de brigada se hara cargo de los tramites
administrativos a que hubiere

lugar obteniendo finalmente el certificado médico respectivo si
fuera necesario descanso médico.

Para heridos graves:

-Se solicitard una ambulancia y personal especializado para el
traslado de heridos para el efecto se dara aviso al Centro Médico
mas cercano.

-Simultdneamente se dard aviso al jefe de brigada, quien se hara
cargo de los heridos para lograr una eficiente atencion.

-De acuerdo a la necesidad de atencion, el jefe de brigada
procederd a coordinar el traslad del paciente a un Centro Médico
mas especializado.




7.

-Finalmente el jefe de brigada se hara cargo de los tramites
administrativos a que hubiere lugar, obteniendo finalmente el
certificado médico respectivo.

Equipamiento

Es importante contar con elementos, equipos, sistemas y herramientas para garantizar la
seguridad y minimizar los dafios que se puedan ocasionar en los eventos contingentes. Al
respecto, todo el personal debe estar familiarizado con los elementos equipos, sistemas y
herramientas que estdn dispuestos para detectar y comba emergencias.

Se tendra a disposicién de la brigada el material minimo necesario para actuar efectivamente
en caso de un incidente.

Extintores (A, B y C) con mecanismo de transporte y de facil acceso.

Botiquin de primeros auxilios conteniendo como minimo lo siguiente:

02 paquetes de guantes quirdrgicos -01 frascos de yodopovidona 120 ml. solucién
antiséptico

01 frasco de agua oxigenada, mediano 120 mi -01 frasco de alcohol mediano 250 ml.
05 paquetes de gasas esterilizadas de 10 cm. x 10 cm.

08 paquetes de apdsitos 01 rollo de esparadrapo 5 cm. x 4.5 mts.

02 rollo de venda elastica de 3 pulg. x 5 yardas

02 rollo de venda elastica de 4 pulg. x 5 yardas 01 paquete de algoddn x 100 gr.

01 venda triangular 10 paletas baja lengua (para entablillado de dedos)

01 frasco de solucién de cloruro de sodio al 9/1000 x 1 ft. (para lavado de heridas)

02 paquetes de gasa tipo jelonet (para quemaduras) 02 frascos de colirio de 10 ml

01 tijera punta roma
01 pinza

01 camilla rigida

01 frazada

ENRIQUE CASSINELLI E HIJOS S.A.C. debera contar con canales de comunicacion como radio y/o
teléfono. Este medio ayudara en la contingencia, para la comunicacion exterior y solicitar a
bombera, policia y defensa civil.



